ki - DA (T MRFLDL
,_Wl:l O BT
. Eirpy LT FRLATD
_.:--m_jhlﬂ'l'.ﬂl RL T

Prerh e SRS T LR

Prefeitira Municipal de Pacalus

Momalicacs: Pregao (Batar plbllzi) - Ecktal H* 30240813 B01LPERP - Procscsn B 1BR58-204
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CHAY Prafellurs Municipal de Pacajus. por seulg) reprasentanials) abaive asalnadolsl, no uso das sirbuighes iepats. apos
pxame o deliberppio do processs ackrinistrathve N* 18656-2024, om chservantia B0 Insfruments Convotatirio, Edital M
a24.06.18.001-PERP, quo Instiul o{n) Propho (Setor pdblice} sm apigrata. rosolvaim) adjudcar a lctagio reskzada na
forran alatrieica, no gora! BAMNET Licltacdes, conlorma as condytes & segull
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FEnnlidgain do Lichagha Reguire de Pragos pan Band od Sandcnt Comurs
Ciritério te aositagin 42 propasia; Kanpr Preca
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CADEIRA ERCOLAR - ESPECIFICACOES AN PROKCHETA LATERAL
ACOPLADW A ESTRUTURA METALICA REFORLACA QO ASSENTD, ENCOSYO,
PES, POATA-LIVAOE E PAANGHETA EM REGINA TERMUOPLASTICA DE ALTO
PRCTO. ASSENTD: DEVERA SER DRAIGATOMAMENTE EARRICADD EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD VIRGEM CORAFLL, MOLDRADO
ANATOMIGAMENTE, COM DIMENSOES DIE 500 MK [ Lo FUUFA, 450 MM DO
PEOFLNMDADE, ANATOMICAMENTE MOLDABDD A FIM DE PRACFORCIONAR
COBFOETD A0 USUARIC. SLA FACE POETERIOR SEfA DOTADA DE LEVE
HEBAMG QUE POSSUI FLINGAD BE EVITAR A BETENCAD DA GIRCULAGRD
EANGLANEA GONFORNME EXIGI00 NA [ABMT 186671 2014) P EU COMJLNTOS
D€ PURDS OL ABERTURAS FORMANDD ENTRADAE OE AR BT B
ASSENTO AQ S0L0 € DE 450 MM, O MESKD DEVERA FOSSLIF LIMA LEVE
BCLIHAGAD ASCENDENTE. ENCOZTL DEVERA SEA OERIGATOHMMENTE
FABRICADC EM AESIMA TERMOPLASTICA DE ALTD (R EAGTE WIFEEL OOF A2LUL,
MOLEADD AMATOMICARMENTE, COM GIMEREEES DE 500 W 0F LARGURA BOR
350 vl OE ALTURA, COM ESPESSLUNA DE PAREDE D 4 MR E GaNTOS
ARREDONDADOS, CONTA COM GONLINTOS DE FURDS FORMANDID ENTRADAS
nE AR O ENCOSTO DEVERA FOSIUIA CAVIDADE OE FEGA MAG, ENGOSTO
UHIDD A ESTRLITURA PO MEK) LIE SUAS CAIDADES INFERIORES CLUE SE
EMCALGAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADD FOR FIRGOS THAVANTES
PJETADOS Eid POLPROPILERND EOPOLMERT A WESKMA COR DO ENCOSTO,
PEANCHETA LATERAL : DEVEAA SEA CHRIGATORIAMENTE FABRICADA EM
BESIA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD AHRGEM, GOR AU, REDIROCH S0
M G COMPRIMENTD FOR 350 M DF LARGURA COM ABR DR 40 WM (AL TURA]L
DOTARA DE 02 POFTA LARIS POS|GICMADOS N FACE ANTERICR LATERAL €
POSTERIOR GEHTRAL DA PRAMGHETA. ALTURA Lk FRANCHETA B 0L MA
REGIAD DE APCIO DO COTOVELD E DE 700 MM E EMSUA FACE POSTERIDH. 760
RiM, CONTA GOM LIMA INGLIMAGAD ASCENDENTE DE j. PORTA-CBIETOS,;
PACICIONALID S0B O ASSENTO DEVERA SER QERIGATORIAMERTE IBLIETAD
EAL AESINA TERMOPLASTIDA DE ALY O IMSACTO VIRGEW, GOR AL,
TOTALMENTE FEGHADD NAS PARTES LATERAS E THABEIAAS FOSSUINDC MA
PARTE BEEALOR DEVERA POSSUR CORIINTOS U FURDS (U RBERTURAS,
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Chjeta da Licilsan

JAEDIMDC 400 MM DE LARGURA PORA 360 }AME DE PROFUNDIDADE E ALTURADE
YH0 Wik COM ABERTURA FRONTAL DE ACESS0 A PORTA-LIVAGS DE 350MM X

1 AN, ACOPLA-GE A0 ASSENTO ATRAVES QANGHOS QU FLINDIDOS A
PROPRIA PEGA SE LMAAM A ESTRUTURA EM 4 SONTOS. TOOAS MEDINAS DOS
COMPONENTES SERA ADMITIDD TOLEAANGIA DE ATE - 10%. ESTHLITLIAA
BEVERA SEA FABRIZADA EM TUBCS DE ACD tninn, UTILIZANDCTSE DE
TUBGHE OF SECGAD DELCHGA EM SUA HASTE DE APDID D
ARSENTOENGDSTO, TUBC REDUNDD DE 1M B BUAS TRAVESSAS DE
SUSTENTAGAD DO PORTA DBIETOE, METALCH =0 ¥ 20 EM SUA ESTALTURA DE
AFCH( B PRAMCHETA, METALON A0 X 20 ) SUAS PERNAS E METALON B0 X 30
EM SEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAD GONFEGCIONADAS EM PAREDE
NAG INFERICE A 1.5 M DE ESPESSLIRA. TODAS AS PEGAS DA ESTRUTURAS
DEVERAD SER UNIDAS ATHAVES DO PROCESSO DE SOLDMIEM MIGMAD. A
ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POl MEIG DE SUBMERBAD EM CORIUMTCY
DE BARHGES DUIMIGOS, PROT EGhD ANTIOFEARLIGINGSS A BKSE DE FOSFATD
OE ANCD. AS ESTRUTURAS RECERERAD FINTURA EM EPGX FOMA L -
CAGEIRA BESGOLAR - EAPECIFIGAGOES IMMERAS: PRARCHETA LATERRL
ACOPLADA h ESTRUTURA METALICA AEFORGALA CUM ASSENTO. ENCOST,
PES PORTA-LIVROS £ PRANGHETA EM AESINA TERMOPLASTICH DE ALTO
MBACTCL ASSENTO: DEVERA SER ORAIGATORIAMENTE FABFRICADD E8 RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTC BMEACTD WERGEM COR AFUL, MOLDATO
ANATOMICAMENTE. GOM DIMENSOFRS DE 500 MK OE LARGLITA, 450 MM DE
PROEUNDICADE, ANATOMIGAMENTE MOLDADC A Eird DE BFROPOACIONAR
CONFORTO AD USUARKD, SUA FACE POSTERICH SERA DOTADA DE LEVE
AERAIND CHIE POSSUL FUNGAD DE EVITAR A RETENCAC DA CIRCULAGAD

S AHGLIHES CONFORME EXIBIDD HA (ABHT {BET1-an1 ). POSSUN CONJUNTOS
BE FUROS O ABERTURAS FORMANDED ENTHADAS BE AR ALTURA DO
ACSENTO AD S0LO E DE 450 MM, O BRSSO DEVERA POSSUIR UAA LEVE
INCLMACAD ASCEMDENTE. ENCOSTO DEVERA SEH DERIGATORAMENTE
FABRICADCY EMt RESINA TEAMOPLAS NEA DE ALTO IMPACTO VIEIGEM GOR AZUL,
MOLDADD ANATOMIGAMENTE, GO DIMENBOES DE 500 MM DE LARGURA Par
350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E GANTOS
AAHEDONBADOS, CONTA GOM GONIUNTOS BE FURDS FORMANDD ENTRADAS
DE AR, 0 ENCOSTO DEVERA POSSULR SAVIBADE NE PEGA MAD, ENCOETR
LpaD0 A ESTRUTURA BOR MEWD DE SUAE CAVIDADES INFEFMIRES QIUE 3E
ENCALGAM A ESTRUTURA METALICA. FILADS POR FINOS TRAVANTES
MUETADGS ER POLIPAOPILENG ooPCLIMERD MA MESHMA COR DL EHGOSTOL
ERANOHETA L ATERSAL: OEVERA SER DERIGATORIAMENTE FAGRICADA EM
RES(bA TERMOPLASTICA DE ALTO BAPALTO VIHGEM COTR AFUL, MEDNDD 530
KM CE COMPRIMENTD POR 350 MM DE LARGURA GOk ABA DF 40 8h (ALTURA),
GOITADA DE 02 PORTA LAPES POSICIONADOE KA FACE ANTERIDR LATERALE
POSTERIDA CENTRAL DA PAANCHETA ALTURA DA FRANCHETA AC SOLO HA
AEGIAD DE APOIO DO COTOVELDE DE TODMME EM SUA EACE POSTERKOR, 740
il CONTA COR UBMA INCLINACAD ASCENDENTE GE 106, POATA-DEETOS
BORICIONADS 508 O ABBENTD DeVERA BER CERIGATORIAMENTE IRJETADD
B RESINA TERMOPLASTICA UE ALTO [APASTE WiRGERM, GOR AZLUL,
TOTALMENTE FECHADC NAS PAAITES LATERAIS E TRAASEIRAS POSSLINDO HA
PARTE INFERIOR DEVETA POSSUIR CONJUNTOS DE FURDS ol ABEFTUIRAS.
RMEDINGO 400 hid DE LARGLIRA FOR 380 MM DE PHEFUNDIDADE E ALTURA DE
iB0 Wl Ok ABERTURA FRONTAL DE AGESSO A POHTA-LIVROS DE 3600 X
150MM, ACOPLA-SE AD ASSENTED ATRAVES GANCHOS AUE. FUNDIDOS A
PROPAIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTLIRA EM 4 PONTOS TODAS MEDIDRS DOS
BOMPONENTES SERA ADKITION TOLERANGIA DE ATE 4 10%%, ESTRUTURA;
BEVERA SER FABRICATA EM TUROS DE AGC 101 {105, UTILIZAMNDIO?SE DE
TUBOS DT SECGAD DRLONGA EM SUA HASTE DE APOIO AL
AGSENTO/ENCOSTO, TUBD REDONDO DE T3k EM niAS TRAVESSRS DE
SUSTENTAGAD DO PORTA ORIETOS, METALSH 20 X 20 ERi SlA ESTHUTURR DE
ARCRE A PRANGHETA, METALON 40 ¥ 20 EM BUAS PEAMAS E METALON 50 ¥ 30
EL BELIS PES SIS, TOUAS AS BITOLAS BERAD CONFECCIONADAS EM PAREDE
wAE IMFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TOOAS A2 PECAS DA ESTRUTURAS
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DEVERAD SEA LNIDAS ATRAVES DO PROCESS0 DE SHLOAGERN MABMAS. A
==TAUTLIRA DEVERA SER TRATADA FOR MEID DE EUBMERSAD EM COMMINTO
DE BANHOS QUIMICOS, PROTEGAD ANTIOFERAUGINDSA A BASE DE FOSFATO
GE ZIMCO, AS ESTRUTURAS AECERERAD FINTLIRA EM EPOXI PO NA COR
BRANCA TEXTURIZADA SEM-RRILHO, DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PAOROES DE ANALISE ERGONOMICA CUE ESTABELEGE 08 RECUSITOS
JAIMIMGCS DIMENSIONAIS, DE ERGUMNCMIA ESTABILIDADE, RESISTERGLA,
DURABILIDADE E SEGURANGA, E 05 METOOCS DE ENSAID PARA CADEIRAS
ESnOLARES COM SUPERFIGIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E
LATERAL PARA AMBIENTES DE EHEIND ATRAVES DA APRESENTAGAD 0O
CERTIFICADD DE CONFORMIDADE NBER ABMT 158712018, EIATIDD FELLDY
DRGANISMO DE CERTIFICAGAD DE PRODUITD - QLP, GEVIDAMENTE ASREDITA
PELA INMETRO, ACOMPANHADS OE BELATORIO DE ERGAID DO PRODUTS
EMITIDG PELG LABORATORID EMIES0H 06 CERTIEICADD CORRESPONDENTE
SO IMAGEM, MARGA E MODELD. JUNTO A PROPOLTA DE PRECOS
ELETRONICA, SERAD DESCLASSIFICADAS AL FROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE HAD APRESENTALOS GARANTIA: G FABRICANTE
(FORNECEDCOR) DEVERA POSSUIR CARANTIA (TERMU DE DAFANTLA bo
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPCSTA [E PREGOS) TONTRA
BEFEITOS DE FABRICAGAO, A PARTIA DA DATA [A ENTREGA DOS MOBILIARIDS,
MO MIMIMG, 36 (TRINTA E SEFS) MESES

Chmnsdans: 4,500 Unigadea)
Marca: e Mobda
Walor Unikarka: Aeg Al o

ador Tosal: AL 2.205.000.00
Ihem 2

COMJUNTO PARA REFEITORIO ADLA T, COM MESA E CADEIRAS
ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM RESINA TERMOPLASTICA COM GADEIRAS
EMPILHAVE!S, COMPOSTO DE HESA E 08 CADEIRAS TAMANED ADULTO. MEEBA
Pt TAMPO TRIPARTIND CONFEGCIOMADA ER RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPAGTC ILETADD, MEDINDD B0BLIR X BDOLR CADA ALTURA TOTAL DA
MESA DE TE0MM. TAMPGS DOTADOS DE HERVURAS COM ESPESSURA MIMIMA
DE 4NN, BECRDAS MEDINDD 300N OE LARGLURA, AFEADG A EETAUTLRA POR
MEID DE PARAFUSOS ALUTOATARRACHMANTES E INVISIVEIS. BASE 00 TAMPD DA
MESA FORMADO POR TUBE QUADRADD 2K X 30k X 1.5k FOSIGICMADCS
S08 05 TAMPOS PERCOARENDO & MESKMA EM TODD O SEU COMPHBEMTLY,
TRANSVERSALMENTE POSICICNATAS, AS TRAVESSAR OF APDO
PROPORCIONAM MATS FFIMEZA ADS TAMPOS, SENDO OUAS PARA CADA
TAMPC, CONTANTO AINDA COM OLTAAS DUAS HAETES DE ARG, EM
FORMATO DE X QUE, POSICIGNADAS AD MEID DOS TAMPOS, EVITAM QUE QS
MESMOS SE TORMEM YULNERAVEIS BV SEU CENTRO. D4 COLUNAS VERTICAIS
LATERAI UNINDO O TAMPY AGS PES EM TUBD RECONDD 1 147 X 1WA,
TODAS A5 PECAS OUE COMPOEM A ESTRUTLERA DA MESA DEVERMND SER
LINIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDADEM MIGMAZR PONTERAS EM
POLIPROPILEND COPOLIMERC INSETADA PODENCO SEA DA MESMA GOR DO
TAMPO, HAS CADEIRAS, ASSENTO E FROOETO EM POLIPROPILENG
COPCLIMERG VIRGEM E SEM GARGAS, IMJETADOS, MOLDADOS
ANATOIRCAMENTE, NOS WOLDES 00 ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SERA
GRAVADD O SIMBOLO INTEFMAZIONAL DE RECICLAGEM, OATADOS DE LOTES
INDICAHDD MES E AND OE FABRICAGAD, A IDENTIRCAGAD DT MODELG E O
NOME DA EMPREEA FABRICANTE DO COMPOMENTE [NJETADO. PODERA SER
INEERITID MO ENCOST0 DA CADEIRA A GRAVAGAD DO BRASAD EiOU
LOGOMARCA DO FEQUASITAMTE, CONFORME MGOELD FORNEGIDD.
ESTAUTLRA EM TUBO DE AGO CARBOMND LAMINADC A FRIQ, COM COSYURA,
ER ECAMATO DELONGO MECINDS S0MM X 160K, EM CHAFA 18 (1.50M) EM
SUAS PERNAS E EM SEUS SUPOHTES CRIE UNEM ASEENTD E ENCOSTO. ER
alIAS TRAVESSAS, UTILIZAM-8E TUBDS REDONOCE DE 47 BU CHAPR 16 (1.5
M. ELEMENTOS DE FIXAGAG DO ASSENTO A ESTRUTLIRA. PARAFLISOS ALITD
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ATARRACHANTES: ELEMENTOS BE FlRAGAD DD ENCUSTO EM A ESTHUTURA:
PIROS TAAVANTES PRODUZIDOS EM FOLIFROPILERD COPOLIMERD INJETADOE
WA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES, PONTEIRAS E HAPATAS EM
POLIFAGPILENG COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
EBTRUTLRA ATRAVES DE ENCALKE, TODAS A5 ESTRUTURAS AECESERAD
TRATAMENTO ANTICORRDSNG POR SISTEMA DE [MEESAD EM UM COREINTD
OE TANCLES E PRODUTOS GUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINGD,
SINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EFOX] | POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANGA, POLMERIZADA B CURADA EM ESTURA A .
DIMERESOES TOTAIS [C X L X Al 240 3 B0 X 76 DGARANTIA - O FARAICANTE
(FORNEGEDOR) DEVERA POSSUIR CARANTIA COMTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAD TE, NO MINING, 3% (TRINTA E BEIS] MESES A PARTIR L& DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS, (TERMO DE GARANTIA DO FABHICANTE CEVERA
SER ANEXADD & PROPOSTA DE PRECOS). DEVERA BER APRESEMTADD
CATALGGOS, FOLDER 04 MATEHIAL EXPOSITIVG DO FARAICANTE BOS
PROOLITENS OFEATADCS NA PROPOSTA DE PREGOS, QU gERAD BLBMETIDOS
A ANALISE. QLUIANTO A QUALIDADE - CONILINTG PARA REFEITOR ADULTC,
A0M MESA E CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM RESINA
TERMOPLASTICA COM CADEFIAS EMPILHAVEIS. COMPISTD DE MESAE 08
AADERAS TAMANHO ADULTO, MESA COM TAMFD TRPAATIOD
COMFEOCIGNADS EM AESIHA TERMOFLASTION OF ALTC IMPACTO INJETADO,
VTS0 HDOKAK X COOMM CADA, ALTURS TOTAL DA MEZA DE TR, TAMPOS
OOTALOS DE NERVURAS COM ESPEISURA KlHIRAA OE 4ki8d, BOADAS MECHMOD
SOMM DE LARGURA, AFIXADD & ESTRUTURA POR MEIC DE PARAFUSDE
ALUTOATARRACHANTES E INVESIVEIS, BASE DO TAMPO D4 IAESA PORMATIO POA
TUBEO CAADRADC 20AK X 2008 X 1,506 POSICIONADDS HOB OF TAMPIS
PERCOHAENDD A MESMA EM TOO0 O SEU COMPRIMENTD.
TRAMEVERSALMENTE POSICIONADAS, A5 TRAVESSAS DE APQIO
FROPORCIONAM MAIS FIRMEZA A0S TAMPDS, SENDD DUAG PARA GCATIA
TAMEC, COMTARTE AINDA COM OUTHAS UAS HASTES UE APCED, EM
FORMATODE X CLE, POSIGIONADAS AD MEID UGS TAMPOS, EVITAM QLIE 05
HESKMOE SE TORNEM VULNERAVELS EM SEU CENTROL 04 COLUNAS VERTICALS
LATERAIS LMINDO O TAMPO AOS PES EM TUBD BEDCHNDO 1 W7 X 150,
TODAS AS PECAS CUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAD BEA
UMIDAS ATRAVES 00 SISTEWA DE SOLOAGERN MIGMAL, PONTEIRAS Bl
EOLIBROEILERD COPOLIMERD INJETADS POOENDC SER DA MESHA COR DO
TAMPO, MAS CAGEIRAS. ASSENTO E ENCOS T EM POUPROPILEND
COPOLIMERD VIRGEM £ S5 CARZAS IMJETADDS. MOLDADDS
ANATOMICAMENTE, NOS MOLDES DO ABSENTO E DD ENLOSTO REVEAA SEA
GHAVADO O SIMBOLD INTEANAGCICNAL OF RECICLAGES, ODATADOR [E LOTES
NOICANDD MES B ANO DE FABRECAGAD, A IDENTIFICAGAD DO MODELD E O
HOME D EMPRESA FASRIGANTE DO GOMPONENTE ILETADD. PODERA SER
INSERIDG MO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAD D0 BRASAD EXOU
LOGOAARGA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELD FORNECIDT.
ESTAUTURA EM TUSO DE ACO CARBONG LAMINADC A FRED, GOM GOSTURA,
EAl EQRMATC OBLOMNGO MEDIHDD JOMA X 18N, B GHAFA 1811 Sinlids EM
SUAS PERMAS E BN SEUS SUPORTES HUE UWEM ASSENTOD E ENCOSTD. EM
SUAS TAAVESSAS. UTILIZAW-SE TUBGS REDONDDE DE T EM CHAPA 16 (1.5
raM). ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ASSENTD A ESTRUTLIFA; PARAFLIEOS AUTD
ATARRACHANTES, ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA:
FINGE TRAVANTES PRODLDOS EM POUPROPILEND DOPOLMERD MJETALOS
MA MEZMA COR DOS CUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS T SAPRTAS EW
POLBEORREND GOEOLBAERAD VIRGEM E SEM CARGAS, IMJETADAG, FIKADAS A
ERTRUTUAA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS EETRUTURAS AECEAERAD
TRATAMENT O ANTISORROSINVG POR BIZTEMA DE IEASAD EAd UM CONILUNTS
BE TANGUES E PRODLTOS OUIMICOS A BASE DE FOSPATO OF ZINGO,
PMTADDS GO TINTA EM PO HIBRIDA EPOR! | POLESTER, ELETRACETATIGA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C,
DRMEMSOES TOTAIS (C X L X Aj: 240 X 80 X 76. GARANTIA - & FABRICANTE
(FOPRMECEDOR] DEVERA PUSSUR GARANTIA CONTRA DEFEITOG bE
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FABRICAGAD DE. NG MINDAD, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTRAEGA DOS MOBILIARIOS. (TERMD DE GARANTIA [ FARRICANTE DEVERA
BER AHEXADD A PADAOSTA DE PREGOE]. [EYERA SEA APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVD DO FABRICANTE DOS
FRODUTOS OFEATADGS MA PACFOSTA OE PREGLS QUE SERAD SURMETIROS
A AHALISE, OUAKTD A DUALIDADE E CARACTERISTICAS TEONIGAS EXIGIDAS,
DESERVANDO AZ DEVIDAS EEFECIFICAGOES DOS ITENS, GONFORME ESTE
EDATAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACUES
COM AS CARACTERISTIGAS EXPOETAS NOS SITE 00 FARRIGANTE DOS
BRCOUTOS DFERTADOS, NAD SEFA ACEITA A FROPCESTA DA LICITANTE GUE
TIVER CATALOGO REJEITADO B4 SERAD DESCLASSIFICADAS AS PRCPOSTAT
DE PREGOS DA LICITANTE CAUE 4AD APRESENTALOS EXCLUSHAMENTE POR
MEID (30 SISTEMA ELETROMNICD:. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROFOSTAD
DE PRECOS ELETROMICA DA LICITANTE QUE MAG: APRESENTA-LOE, PARA
TGOS 05 DIMENSICNAIS APRESENTADOE. E ABSEGURADA A ACEITAGAD DE
UMA VARIAGAD NAD SUPERICR A 5%, PARA JiasE Ol PARA MENOE.

Criaridade: 20 Conjunies
el kigw Wolis
Wiakar Winitasee A% 2.k80.ar
walor Total A% E76.000,00
bem 3
COTAINTD FEFETORKS INFANTIL 7 ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPC,

ASSENTOE EMCOSTOS EM RESEA TEAMOPLASTICA COM CADEIRAS
EMPILHAYELS, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAKANHD HFANTIL MESA
SO TAMPD TRIFARTIOD CONFECCIORADRA EM BESINA TERMOFLASTICA DE
ALTO BIRAGTO INJETADCY, MEDINDD ADGML K TOOMM CADA, ALTURA TOTAL DA
LESA DE S00MM, TAMPOS DOTAROS DE NERVURAS COM ESPESSURA MBIMA
OE & BORDAS MEDINDD 25WA DE LARGLRA, AFIKADD & ESTRUTURAA POR
MER DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E [MVISTVEIS BRSE DO TAMPO DA
MESA FORMADC POR TLIBC QUADAADD 20MM X DM X 1 .50 FOSIDIONADCS
arE 06 TAMPOS PERCORRENDS A MESIAA EM TODO O SEU COMPRIMENTO
TAANSYERSALMENTE POSICIONADAS, A5 TRAVESEAS DE APOID
PROPOHGIONAM MAES FIRMEZA ADS TAMPOS, SENDD CLUAS PARA GRLA
TAMPG. GONTARTE AINDA GOM OUTRAS DUAS HASTES DE APCIQ. 04 COLLMAS
VERTHGAIS LATEARIS LNINGE O TAMPD 805 PEg Bl TUBD RERONDD 1 WL E
ESPESEURAA E PAAEDE NAD INFETIOR 1.EMAL TODAS AS PECAS OUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAD SER LRIDAS ATRAVES DD
SASTEMA DE SOLDAGEM MIGHWAG. FORTEIRAS CCAM PEL RIRIMG SIMM DE
ALTURA EM POLIPROPILENG COPOLIMERD INJETADA PODEMDD SEA DA MESMA
SOR B0 TAMPO. MAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLPROPILENG
COPOLMERD VIBGEM E SEM CARGAS. INJCTADOS, WAL DALHOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES D0 ABSENTO E DO ENCOSTD CEVERA SER
ERAAVALD O SIMBOLO INTEANAGIONAL DE RECIOLAGEM, DATADOH DE LOTES
POIGANGO MES EAMNC DE FABRICAGAD, A IDENTIFICACAD DOMODELD E O
WMOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPCRIENTE METADO, POIE Rl
CECHINAKENTE SEF INSERIDG NO ENCOSTO DA GADEIRA A ERAMAGAD DO
BRASLD EOU LOGOMERGA DO REQUISITANTE, CUNFORME WECIDELDY
FORMECID, ESTRUTUIRA EM TLEO DE AGD, CAREONG LAMINADO A FRIC, GO
EoSTURA, EX FORMATO SEGAD AEDOKDO MEMINDO Z28IM BE QIAMETHD, E
E5PESSURA DE PAAEDE MAD INFERIDR 1.580, ELEMENTOS TIE FiXaghs DO
ASSENTO A ESTRUTUAK: PARAFUSOS AFTD ATARRAGHANTES, ELEMENTOS DE
FECACAD (0 ENDOSTO EM A ESTHUTURA: FAAAELSDS AUTD
ATAHFRACGHANTES, BOWNTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILEND GoROLMERD
WERGEN E SEM CARGAS, IRJETADAS, FIADAS A ESTRUTLURA ATRAVES DE
ENCAIKE TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAD TRATAMENTO ANTICORRIBING
PO SISTEMA DE IMERSAD EM LK CORILNTO DE THAHGLES E PRODOUTOS
AURICOS A BASE DE FOSFATO DF ANGO. MNTADDS GOM TINTA Bk PO
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HIBRIDA ERCHI | POLISSTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRAMNCA,
POLIMESIZADA E CURADA EM ESTUFA A 2T0°C. DIMEMSOES TOTAMS (S XL X Al
160 % 50 X 0. CARANTIA - G FARRICANTE (FORNECEDOR] DEVEAA POSSUA
GARANTIA CONTRA DEFETOS DE FABRICACAD DE. NGO NANIBCH, 30 [TRINTA E
BEIS) MESES A PAATIA DA DATA DA ENTREGA DOS MICESLIARKDS, (TERMD DE
CARANTLA DD FASRICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE PAEGDE),
DEVERA SER APRESENTADO CATALDGOS, FOLDER OU MATERLAL EXPOSITIVG
00 FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADDS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
BERACHSUSMETICOE & AMALISE, AUANTD A OUALIDADE E GARACTERISTIGAS
TECMICAS EXIGIDAS, DBEERVANDD AZ DEVIDAS ESFECIFIGAGOES DOS ITEMS,
CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM FODERA SER VERIFICATES A VERACIDADE
DAS INFORMACOES GOM AS GARACTERISTICAS EXPOSTAS N - CORIUNTD
REFEITAMO IEANTIL ? ESPECIFICACOES MINSIAT: TAMFD, ASEENTONE
ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTIGA COM CADEAS ERPELHAVELS,
COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHD INFANTIL. MESA CUM TAMPC
TRIFARTIDD CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTIGA DE ALTO IMPACTO
INJETADD, MEDSID0 GO0 X TOOMIA CADA, ALTURA TOTAL D WESA DE
00N TAMPOS DOTADOS DE MERVURAE GUA ESPESELRA MINIAA DE 440,
BORGAS MEDINDD 25K DE LAHGURA, AFIXADD & ESTRUTURA FOR MEIDDE
FARAFLISOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS, BASE DO TARPD BA MESA
EORKA R POR TUBG CLADRADD 200K X 20MM X 150 POSICIONADOS 208
05 TAMPOS FERGDARENDO AMESMA EM TOOG Q BEU COMPRIMENTEY,
TRANSVESSAI MENTE POSICIONADAS. A TRAVESSAS DE ARCID
AACPORCIINAM MAIS FIRMEZA AUS TAMPOS, SENDC DUAS PARA cana,
TAKPD, CONTANTED AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APCIHD, 04 SOLLIMAS
VERATICALS LATERALS LN O TAMPO 08 FES EM TUBD AEDOMNDD 1157, E
ESPESSURA OE PAREDE MAD INFERICR & SMM. TODAS AS PECAS QUE
COMPCEM A ESTAUTURA DA MESA DEVERAD SER LIlECAS ATAAVES DO
SISTEMA DE SOLDAGEN MIGHAG. PONTEIRAS COM 150 MBI BOMA DE
ALTUAA EM POLIPROPILERG COPOLIMERC INJETADA PEOENDD SER DA MESMA
£OR DO TAMPO. NAS GADEIRAS, ASSENTG E ENGOETO EM POLIPROFLEND
COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
AMATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA BER
GRAVADD O SMMBOLD INTERMACIONAL DE RECECLAGEW, BATADDR DE LOTES
(NDICAMDO MES E AND DE FASFICACAD, A IDENTIFHGAGAD DO MODELO E G
NOME DA EMPRESA FARRIGANTE DO COMPONENTE INJETADD. POOERA
AECIONAMENTE SER INSERIDO RO ENCOSTO DA CADEIRA B CRAVAGKRT DO
ARASAD EOU LOGOMARDA DO REQUISITANTE. CONFORME MODELD
FORNECIDO. ESTRUTLIRA B TUBD DE AGE, CARBOND LAMINADO b FRIG, SO
COGTURA, EM FORMATO SECAD REDONDO MEDINDO 22 OF DIAMETRE. E
ESPELSLEIA DE PAREDE MAD REFERIOR 1. 5MM. ELEMENTOS DE FIXAGAD DO
ASSENTO A ESTRUTURA; PARAFUSOS ALTO ATAHRACHANTES. ELEMENTOS DE
FIXACAD 0O ENCOSTO EM A ESTAUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EN POLIPROPLENG DOPOLMERD
VIHGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIKADAS A E5 T RUTURA ATHAVES DE
ENCAIXE TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAD TRATAMENTD AHTIGORROSNG
POF SISTEMA DE IMERSAD BN LIM CONJUNTO DE TARGUES E PROOLUTOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINGD, PINTADOS COM TINTA EM Ela]
HIBRIDA EPOKI/ POLIESTER, ELETRDSTATICA, BRILMANTE, GOR BRALNCA,
POLIMESIZADA E GLURADA EM ESTURA A 21070 BIMEMSOES TOTAIS (G XL X Ak
|0 % B3 X B0, QARANTIA - OFABRICANTE (FORNECELOR) DEVEAR POSSUSR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAD DE. NO MINIMD, 36 (TRINTAE
SEI5) MESES A PAATIA DA DATA OA ENTREGA DOS RCEILARIDS. [TERMD DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A FROPOSTA DE PREGOS),
REYERA BER APRESENTADD GATALDGOS, FOLDEROU KATERIAL EXPOSITIVG
N0 FABRIGANTE DOS PRODUTOS OFERTADCS NA PROPOSTA DE PREGOS, Al
SERAD BUBMETIOOS & ANALISE. OUANTO A CIUALIDADE E GARACTERIGTICAS
TECHIGAS EXIGIDAS, OESERVANDO A3 DEVIDAZ ESFECIRCACOES DOS [TEMNS,
EOMEOAME ESTE EDNTAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA & VERACIDADE
CAS IRFORMAGOES GOM AS CARACTERIBTICAS EXPOSTAS HOS STEDD
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EABRICANTE DOS PRODUTCS OFERTADCE, NAD SERA ACEITA A FHRDPCETA DA
LIBITANTE OUE TIVER CATALOGD REEITADD EXOU SERAD DESCLASSIFICADAS
A5 PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE OUE NAD APRESENTA- LS
EXCAUSIVAMENTE POA MEID DO SISTEMA ELETROMICT SERA
DESCLASSIFIGADAS AS PROPOETAS DE PRECDES ELETROHITA D LICITANTE
AUE NAG APACSENTALDS, TODAS AS MEDIDAS PODERAD ATENDER WaRImGRD
DE =-5%

Cuarnkisd: 10U Conjuriols) i et

Rl Merw Mok

Walar Unitaria: F§ 2.500.00 /:

Vit Totak Fif 252.000,00 ~ |9 LhY =
Iem 4

COMILNTO SEXTAYADD TRAPEZIC - ESPECIFICAGOES MR -
POR 8 MESAS, O CADEIRAS E i MESA CENTHAL, POSSIRILITANDD VARLAS
FORMAGOES PEDAGOGIGAS EM SALA DE AULA, CARTEIRA COM TAMPC EM
BESRA TERMOPLASTICA MJETADA COM DS SEGUINTES CHIAE RS D ALS:
MMM T AMMXESEMM COM VARIAGAD DE - 5%, SENDO COM ABASL EM TODG O
PERIMETRO, DOTADD DE PORTA CANETAS INTEGRADD EM ZUA PAATE
SUPERIOR CENTHALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICLILADA COMNFECCAIMADO
EM POLIPROPILEND COPOLIMERD IMETADD. ESTRUTLIAA COMFECCIONADA
£i4 TUBO DE AGO CARSONG DE SECGAL AETANGULAR 420X 1 201K (i) ¥
COSTURA, 3X20X1,20MM E SOX20X1 20 TRATAMENTD ANTICORACSIVO E
AMTIFERRLGINDSO ATRAVES DE SUSMERSAD ENM GONANTO DE BANHOS
oIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, FNTURA ELETROSTATICA EM PO
EPER MA COR CINZA TEXTURZADA, CURADA E POLIMEREZADRA EM ESTLIFA A
2405, SAPATAS CONFECCIONADIAS EM POLIFRCPILERD COPOLIMERD
INJETADD OE COR E TOM IDENTICOS AQ CONJUNTD DE TAMPO FELATAMPD E
GRADE ERONTAL, FIXADAS A ESTHUTURA POR MEID OE FARAFLISOS
AUTOHROCANTES. CADEIRA CONTA GOM ABSENTD £ ENCOSTD
COMFECCIONADG ER POLIPREPILEND INJETADD CONFECCICHADDS Ol 05
SEGLENTES DMMENSIONAIS: ASSENTE GOM J4EMM X 3344 COM VAFRACAD DE
I 5%, E ENCOSTD MEDWNDC G46MM X 185MM, AMBOS COmd LEVE GURVATLIRA
ARATORMNGA CUE PERMITA UM MELHOH POSICICSALIEN TO 0N, CRIANMGA AT
SENTAR-SE. ESTALTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUED DE ACD
PEILISTRIAL DE BECGAD RETANGULAR JE20MAt COM CGOSTLRA E

ApanKt 2paAl. ESTRUTURA REGEBERA TRATAMENTO ANTIGORROSVO E
ANTIFERBLGINGSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM COMJUNTO DE BANHOS
oUIMICOS & BABE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETACSTATICA EM PO
ERCIE MA COR CINZA TEXTURIZADA, CUHADA E POLIMERLLADA EM ESTUFA A
FOAC, SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD INJETADD, SAPATAS EM
POUPROPILEND COPCLIMERD BLETADD DE COR E TOM IDERTICOS AT
FORJUNTO DE ASSENTE ENCOSTO, FIADAS A ESTRUTURA POR MEW) DE
PARAFLEOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM & COMPARTIMENTOS
PARA, MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA B FOLISASPFILEND INJETADO
Con DIAMETRO 35468, ESTRUTURA CONFECSISNADA EMTUED DE ACD
INDUSTARLAL DE SECCAD CIRCULAR 1 17, COM PES EM TUBO DE AGQ CARBOMND
OF SECCAD RETANGULAR DE 40X2041 20MM COM COSTURR E HASTES
SUPERICAES EM TUBG. DE AGO CARROND DE SECCAD OUADAADA e
AT 20 CORM COSTURS OUE SERVIRAD COMD ARQID FARA O TARPLD D4
MESMA ESTALTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSIVG E ANTIFEAAUGINOED ATRAVES OF SLEMERSAD EM
COMJUNTO DE BANROS OUMICES A BASE DE FOSFATO DE ABC0, PIMTLEAA
ELETACSTATICA EM PO EPOXI MA DOR CINEA TEXTURIZADA CURADAE
POLIMEPAZADA £ ESTUFA A 1T°0. OF COMIUNTOS INCIVIOLAES BERAD
FORNECIDNE NAS COAES AZUL. ADEA AMARELD, WERDE, BEGE B PESSEGS,
TORAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COf BEGE. DEVERA 2ER
APRESEMTARD CATALOGOS, POLDER OU MATERIAL EXPOSITIVG [
FABRICANTE DOS PROOUTOS OFERTADDS NA PROPOSTA DE FREGES, CHIE
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SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A GUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, DESEAVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONEORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA BER VEA - CONJUNTO SERTAN AL
TRAPEDD - ESPECIFICACDES MINIMAS: COMPOSTO PLUR 06 MESME, 06
CADEIRAS £ 01 MESA CENTRAL. POSSIRILITANDO VARIAS FOAMAGOES
PEOAGOGICAS EM SALA DE AULA, CAATEIRA GOM TAME EM RESirA
TERMOPLASTICA INJETADA COM OS BEGLINTES FIMENSICHALS

FFEMMRIT 2MMESEEMM COM VARIACAD DE + B%. SENUIC COM AEAS EM TOOO
€ PERIMETRO, DOTADD DE PORTA CANETAS INTEGRALDD EM SUUs PARTE
SLPERAIOR CENTRALIZADA. GRADE FRONTAL QUADRSCULADA CONFECCIONADD
EM POLIFROPILEND COPOLIMERC BNETADG, ESTRUTURA CONFECCIONADA
£l TUBD DE ACO CARBONG DE SECCAD RETARGLLAR 40X20x1 D O
COSTUAA, SOX20000, 206 E 20X20K1 20MM. TRATAMENTO AMTIGORASENVD E
ANTIEERALGINGSD ATHRAVES DE SUBMERSAD EM GORIUNTO DE BANHOS
GUBAICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELE TROSTATICA EM PO
EPAHE NA COR CIMNZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA Edl EBTLIFA A
0, SAPATAS CONFECCIONADAS EM POUPROPILENG COPOLIMERC
IMJETADD DE COR E TOM IDENTICOS AD CONAINTD OE TAMPO i SUBTAMPO E
GRADE FRONTAL FUSADAS A ESTRUTURA POR MEID DE PRAAFLISOE
ALUTORROCANTES, CADEIRA CONTA COM ASEENTO E ENCOETO
FOMFECCHINADD EM POLIPROPILEND INJETADO CONFECCIONARGS (i
SEOUINTES DIENSIONARS: ASSENTO GOt 34BN X 3340 COR VARIACAD OE
o 55, £ ENGOSTO MEDINGC 45500 X 1Bk, AMBOS COMAEVE CLIRVATLIRA
AMATOMICA QUE PERBITA UM MELHOR POSICIONAMENTD DA CRIAMGA KO
SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFEGCIONADA EM TURD GE AGD
INDUSTRIAL OF SECCA0 AETANGULAR 30520MM GO COSTURAE

ankemes oMM, ESTRUTLIRA AEGEBERA THATAMENTD ENTWORADENG E
ANTIFEARLIGINGED ATRAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS
AUVIEDS h BASE DE FOSFATO DE ZINGO, PINTLRA ELETROSTATICA EM PO
ERvoll MA COR CINZA TEXTURGEADS, CURABRA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2100, SAPATAS EM POLIPROFILENG COPOLIMERD INJETADC, SARATAS Eh
POLRROPILENG COPOLIMERD INJE TADRC DE CORA E TOM IDENTICOE AD
CO8LLINTO DE ASSENTO ENCDSTD, FXADAS A ESTRUTURA POR MEIO oE
PARAFLSOS AUTORBROCANTES, MESA GENTRAL COME COMPARTIMENTOS
PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCHOINADA EM POLIPROPILENG BLETARD
COM DIAMETRO 35401, ESTRUTURA CONFEGCIONALDA BJ TUBD DE ALD
INDUETRIAL OF SECCAD CIRCULAR 1 47, COM PES EM TUBD DE AGD CARBONO
DE SECCAD RETANGLILAR NIE 80201, 20k COM GOSTURA E HASTES
SUPERICRES EM TURG DE AQD CARBONG DE SEOGAD OUADRADA, DE

SN0 20MM COM COSTURA OUE SERVIRAD GUME APCID PARA O TAMPO DA
MESMA, ESTAUTURA DA MESS CEMTRAL RECEBERA TRATAMENTD
ANTICORROEIVO E ANTIFERALIGINDSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM
COMILNTS DE BAMHOS QUIMICOS b BASE DE FOSFATO DE NGO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI HA COR CINEA TEXTURIZADA, CURADA B
POLIMERIZADA EM ESTUSA & 21000, OF CORIUNTOES INDIVIDUAS BERAD
FORNECIDOS MAS CORES AZUL, ROSA, AMAAELD, VERDE, BEGE E PESSEGD,
TOOAS EM TOM MAIS CLARD. MESA CENTRAL EM GO BEGE. DEVERA SEM
APRESENTADO GATALDOGOS, FOLOER OU MATERIAL EXPOBITIVG DO
FABRICANTE D03 PROOUTOS OFEATADSDS NA PROPOSTA DE PREGOS, GUE
SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A DUALIDACE E GARACTERISTICAS
TECHICAS EXGIDAS, OBSERYANDD AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS,
COMFORAME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE
DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FARRSCANTE DOS PRODUTCS OFEATADOS, NAD SEAA ACEITA & PROPOSTA DA
LIGITANTE QUE TIVER CATALOGD AEJEITADD DOU SERAQ DESCLASSIFIGADAS
A5 PROPOSTAS DE PRECOS DA LIGITANTE OUE NAD APRESENTALOS
EECLUSIAMENTE POR MEID DO SISTEMA ELETRONOO. GRAANTIA-O
FABRICANTE {FORNECEDOR] DEVERA POSSIIR GAHANTIA CONTRA DEFEITOS
OE FABRICAGAD DE, MO MINIMD, 24 (VINTE E QUATRAD) MEEES A PARTIR DA
GATA OA EMTREGA DOS MOSILARIDS, [TERMD D GARANTLA DD FABRICANTE
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DEVERA SER ANEXADD A PROPCSTA DE FREGUS), BROCUTS DEVE ATENDER
Az EXGEMCIAS DOS PADAROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDD
ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES DE APRESEMTACAD DE CERTIFICADOS
Ol LAUDDE TECHICDS DF CONFORMIDADE, JINTD & PROPCETA DE PRECDS.
RELATORICANALISE ERGONOMIGA 04 NR-17, CONTENDC IMAZEM E
ESPECIFICAGAD DO PRODLUTO, ASSINADD POR MEGICO OU ENGENHEIRC DO
TRABALHD, OU FOR ERGONORMISTA CERTIRIGARD PELA AEERGD, JUMTAMENTE
EkA DOCUMENT O PROFISSIONAL CLMPRADSATORID, SERAD
DESCLASSIECADAS AE PROPOSTAS DE PREGOS Trs, LIGITANTE QUE MED
APAESENTA LOS. PARA TOOOS D5 DIMENZIONALS APHESENTADOS. E
ASSEGLIBADA A ACEITAGAD DE LUMA VARIAGRD NAD SUFERICR & 5%. PARM
MAIS DL PARS MENDS.

Cluanfidada; 2060 Corunials)
Marck ke Mobe
Walor Urikhnig: R 2 380,00
Waar Tatal Fig 476, 000,00
liem &

POLTRCKA AUDITORID TIPG CINEMA - ERPECIFICAGDES MINIMAG: ESTRUTURA
EM 0018 TUBGS DE AGO CARBONCD:. DE SECHD ELIFTICA OU OBLONGA OU
CVAL MEDNDD, KO RSINIKD, 20 X 30 X 1,50 ik APCHADOS EM CHARA DE ACD
OE ESFESSURA MINIMA DE 3.00 MM, GO FURMGAD MA BASE RORIZONTAL
TODOS 08 COMPONENTES FUNDIDOS POR WEID DO PROCESSD METAL INERT
GAS. TAIS COMPONENTES SAD TRATADOS COA BANHE DEGEMGERAKANTE,
DECAPAGEM F AGABAMENTO COM PINTURA DO TIPO ERCxE-P, APLICADA POR
DEPOEICAD ELETROSTATICA COM GLUAA EM ESTUFA E4 TEMPERATLIRA
SUPERIOR & 200 “C. FECHAMENTD DAS EBTRUTURAS METALEGES LATERAIS
POR MEID OE PAMELS INJETADGS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD,
MATERIAL 100% REGICLAVEL, SENDO CUE. O FECHAMENTD 52 Db PORA MEID
DE PAINEL GUE SEGLE DE BALO DO APCIO0 DE BRALD ATE & ESTRAUTUAA
PFROMIMA DO PIBC, 05 PAMEIS CENTRAIE, FODEM TER FECHAMENTO TOTAL
(D0 APGIA AD PSS, OU PARCHAL (DD ARDIA ATE APROXIMADAMER TE A LIHHA
D6 ASSEHTO). ASSENTO £ ENCOSTO! AUTO HEBATIVEIS, ACIGHAMENTO PO
MECANIBAMO DOTADO DE MOLAS E BLICHAS PLASTICAS PARA CIMINUKAG DE
AUDEE. MEMHUM ELEMENTO QLIE OFEREGA RESCO 0 FEFEITO TESCLIRAT QL
CE CISALHAMENTO GUE POSSA OCASIONAR STUACDIES DE AFRISIDNAMENTO
BE CABELD E MEMBROS DOS LEUARIOS DEVE ESTAR EXPOST ENTRE D
ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTD DE REBATIMENTE DO MOVEL,
OE MAMEIRA OUE O SISTEMA DE REDATIMENTD DO ASSENTO E ERGCOSTD DEVE
ESTAR DEVIBAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS Dt
ASSENTD E ENCOSTO B DAS ESTRAUTURAS CENTRAIS E LATERALS
IMONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPERSADA MUL FiLaktiiuabh OE
FORMATD ANATOMIZO, COM ESPESSURA MitIMA DE 1005 MM QU IMJETADOS
EM POLIPROPILEND COM NERVURAS OF REFORGCO E SUPORTES DE ErxACAD
A MECANISRD, COMPOBTO FOR COMPONENTES ME TALIGOS, UindSs PELD
SISTEMA DE SOLDA MIG GUE SAD TRATADOS COM BANHO OESENGRARANTEE
DECAPAGEM E ACABAMENTO SO FINTURA EPGM-PO, ACABAMENTD EM
HLINDAGEM TEAMOPLASTICA DE POUPROPILEND COPCLIMERD BJETARD EM
ALTA PRESSAC TEXTURIZADD, QUE PERFAL O ADABAMENTD E PAGITECAD
[MCLLISIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA EMCOSTE & GONTHA ASSENTOL,
ESPUMAE FLERWELS DE POLIMRETAND INETADAS ACLOADAS) PARA
ASSENTO E ENCOSTO GOM ESPESSLIPA RAECAA THE, Mr hATRIRACY, 35 MIA,
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOETO EM TECIDO TIRO CHEFE DE FYIS
GE POLUSSTER EM GOR A DEFINIR DE ACCRDO COM ACARTELA DO
FABFICANTE E MODELADC EM OOSTURAE PARA PERFEITO ACIABAMENTO DO
ESTOFANCS. BRAGS E PRANCHETA APOIA BRACO IMIETADD EM U
MTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LAT ERAL DOTADD OE

WEC ANISMO DE ESCAMOTEAMENTC DO APOI DE BRACD, NOBENTIDO
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TRANSYERSAL, PARA ACCMOCAR O COMSUNTD DE PRANCHETA DENTRO DA
LATERAL DUANDO EM MAC LISO. TAMPO DA PRANGHETA EM GHAP# DE A
CORTADA A LASER COM PINTURA EPOZI A PO DU INJETADA EM RESS ARS OU
AINDA ENJETADC EM ALLIMINIC COM ACARAMENTO EM PINTURA
ELETADETATICA A PO M4 COR PRETA, QUALOUER QOUE SEJA A OFGAQ
E=foUHIDA PELD LIGITANYE, ESTA NAL DEVERA APPRESENTAR ARESTAS
CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES. DE SDRTE QUE, QUANDO A
PRANGHETA EM LSO, O USLIARID AINDA CONSEGLIE APCHAR O SEU
ANTEBRAGD NO APCIO SUFER « POLTRONS ALIDITORIC TIPO GIMERA -
EEPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA BM DOIS TUBODS OE AGD CARBONC,
DE SECAD ELIPTICA GU CBLONGA DU CVAL, MEDINDO, CHMIMINGD, 20 X 30 X
1,00 Mk APOIADCS EM CHARA DE AGD OE ESRESSURA MIMIMA OE 3.00 MK,
COM FURAGAC NA BASE HORIZONTAL, TODCS 05 COMFONERTES FLINDIDOS
POF MEKT OO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES BhG
TRATADCS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM B ACABAMENTD oM
PITUNA 30 TIPO EPCXI-PO, APLIGAGA POR BEPOSICAD ELETROSTATICA GOM
CLIRA EM ESTUES EM TEMPERATLIRA SUFERIDR b 206 0, FEGHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINEIS [MAETADOS EM
POLIPROPILEMC COPOLIMERD, MATERIAL 100% AECICLAVEL SENDO QUE. O
EERHAMENTO SE DA BOR MEKD OF PAINEL QUE SECUE DE BAI%E DO APDED DE
BRAGO ATE A ESTRUTURA FROMIAN DO PIS0. 05 PAINCIS CENTRAIS. POOEM
TER FECHAMERTD TOTAL (D0 APCHA AD IS0} OU PARCIAL (B0 APOIA ATE
AFFOKIMADAMENTE & LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AT
AERATIVEIS. ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADD DE MO AS E BUCHAS
ALASTICAS PARA DRMINUIGAD OE RUIDCS, NENHLI ELEMENTD SUE OFEREGH
piEC0 00 YEFEITD TESOURAT OU DE CISALHAMERNTO GUE PO DOASKONAR
SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELD E MEMBADS DOS USUARIOSE
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTHE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
WOVIMENTO DE AESBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O SIS TEMA DE
BEBATIMENTO D0 ASSENTO E ENCOBTC DEVE ESTAN BEVIDAKMENTE
EABLITIDOS MO INTERICH DAS BLINDAGENS DE ASGENTO E EHMCOSTO EAOL
DAS ESTRUTURAS CENTRALS E LATERAIE (MONTANTESL ESTRLTURAIS EM
MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATC AWATORICE, GO
ESPESELIRA MINIMA DE 1005 Ml OU INJETADGS EM POLIPAOFILENG COM
NERVUAAS DE REFORGD £ SUPCATES DE FIKAGAD AD RECANISMEE,
COMPOSTD POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS FELD SISTEMA DE
SOLOA MG QUE 550 TRATADOS GOM BANHD HESCHARAMANTE E DECARAGEM
£ ACABAKENTO COM PINTURA EFUXK-PO. AGABAMENTS EM BLINDAGENM
TERMOPLASTICA DF POLPROPILEND GOFOLIMERD INETADD EM ALTA
PHESSAD TEXTURZADD, CAIE PERFAZ O AGABAMENTO E PROTEGAD
NOLUSIVE DAS BOROAS, ALEM DE CONTRA ENGOSTO B CONTRA ABBENTO.
EBPUMAS FLEXIVELS DE POLIUAETANG INJETADAS CLDADAS) PARR
AGSENTO E ENCOSTO SOM ESPESEURA MEDIA DE, NO MININD, 35 MM.
REVESTIMENTO DO ASSENTE E DO ENCOSTD EM TECIDO TIRC CHEPE DE Fi0s
DE POLIEST ER EW COR A DEFINR DE AGORDO COM A CART ELA DD
EARRAICAMTE E MODELARD EM COSTURAS HARA PEAFEITE ACARKWERTO 08
EGTOFADOS. BRACT E PRANCHET A APCIA BRAGD INJETADD EM FL/
INTEGRADD A ESTRUTURAA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTARD DE
MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTD O APQID DE BRARD, NO SENTIDO
TRAMSVERBAL, PARA ACOMODAR © CONJINTO DE PRANCHETA CERT ARG Db
LATERAL OUANDO EM NAD LSS, TAMPD DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGO
CORTADA A LASER COM PENTURA EROXEA B0 OU INJETADA EM REZINA ABS ol
AINTA IRLIETADIC EM ALUMINIC COM ACABAMENTT EW PINTURA
ELETACSTATICA A PO MA COR PRETA, OUALGLUIER QUE SEJA B OFGAD
ES00LHIDA PELD LIGITANTE. E5T4 NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS
SOETANTES QU PONTAS PERFLIRANTES. DE SORTE QUE, CAIAMOD A&
PRANGHETA EM USO0, 0 USUARK MNDA CONSEGUE APCLAR O BEL
ANTESRAGE NG APOID SLIPERICRA 1 POLIURETAND, SEM pREIURD DO USD
DA PRANCHETA OU DO APOLA BRACD REFERENTE. ASPECTOS GIMENESICHAIE
(EM M) LARGURS DA SUFERFIGIE 00 ABSENTD Pl RIRAT 471 BN,

Pagina 10 de 17



i LR [T
S T L Lo sk BTN
i BT 5 [T
.+|||lrr|.1.|.ll|-ll"'

Wi 17 - -0AL 1510 ke

PROFUNMIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAD
VEATICAL DO ENCOSTO MINBIC 550 Wb, LARGURA DO EMCOSTO MA REGIAD
{5 APDIO LOMBAR: MINIO DE 430 MM, MEDIDA ENTHE EIXUS: ENTHE SE0
<0G, ALTURA DA BORDA BUPERICA DO ENCDETO EM AELAGAD A BLFERFICIE
00 FIS0 QUANDO FECHADG: MINIMG 900 kM E PROFUNDIOADE TOTAL
FEGHADO! MANIMO 450 MWL PRODUTO DEVE ATENDER &% EXHEENGIAS,
DEVERA SER APRESENTADD JUNTED COM A PROPOETA DE PREGES,
CERTIEICACOES DE EVIDENGHA MINIMA DA GUALIDADE E CORIPROMESS0
AMEIENTAL: BELATORIO OE ENSAK) BMI TIDC POR LABCHATCSID ACREDITADO
PELO INMETRO (CECRE] PARA TODOE 06 RECUISITOS APLIGAVELS DA AT
WBR 15078:201 1, - CEATIFIGADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSL Ol CERFLUA
EMITIDD FOH CERTIFIGADORA ACHEMTADA EM NOME DO FABRIGANTE ol oo
LICITANTE. - FATOR D€ CONFORTO DERIVADD DAE FORGAS DE ENDENTACAD
DE HO RINIAG 2,8 (ASHT SR 81782018 OU VERSAD POSTERICA), - DENSIDAGE
MIMIMA DE 45KGHE, METODO UTEIZADG: ABNT NER G557 202 04 WERSAD
POSTERION: - PEADA OE FORGA DE INDENTACAD A 40% DE COMPRESSAD DO
CORPO DE BROVA DE N0 MAXIMO 10% E PERDA DE EGPESSLIRA MAXIWA DE 55
EM FLINGAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT HER
9775050 OU VERSAG POSTERIOR; - TEDR DE CINZAS DE. NO WEAEIMES, 1%,
COMEORME ABNT NER 149615019 OU VERSAD POGTE RIOR; - RELATORD DE
EREAID EMITIRIC POR LABDRATORID ACREDITADC PELD INME TRIVCGERE

B LA COMPROVACAD DE AESISTENGIA A CORROSAC POR MWEWIA SALT4A DOS
ELEMENTOS METALICOS ([COM SOLOA| PINTADDS, CONFORME MR BEHT
MBI TR 2020, PARA EXPOSIGAD TE NO MENIMO 240 HORAS, COM AvsLIAGAC
DEMOMET RANDD QUE MAD HOUVE NEMHLIMA CORROSAC E NENHLMA AREA
DE SMPALAMENTO, CORFORME NOAMAS ABNT NER 50 A8E5-3:2022 E ABNT
MEH SBA1 2015 OU VERSDES POSTERIORES, = RELATORIO DE ENBAKD EMITIDD
POA LABOAATORID ACREDITADC FELD IRMET RO (DOCAE) EVIDENCIANDO
AOERENGIA DA PELICULA DE TINTA COMFORME AENT MBH 110032008 WERSZAD
COARIGIIA 2010, COM RESLILTADC KD OU GRE: EM FUMGAD DA PELIGULA. -
RELATORIO DE ENSAID EMITIDG PR LABORATORIO ACAEDITADO PELD
{NMETRES DEMONSTRANDO QUE D ESGARCAMENTOD PADRAC DA COSTURA DO
SEVERTIMENTE D0 ASSENTO E DO ENGOSTO NAD EXCEDE A 3 M CONFOALE
ABNT NBF BaEs: 2008 OU VERSAD POSTERMDR- - EVIDENGH, DA AAMATURA DO
TECIDO DE NO MINIBMD 270 GAlE CONFORME ABNT NBR 10881:2308 &l VERSAD
BOSTERION DA HOAMA, ATRAVES DE AELATGRIO DE ENSAID EMITIDG PO
LABORATORKD ACREDITADC PELO PMETRO (COCRT). SERAD

Crunrridade:

LEECLABSFICANAS AS PROPOSTAS OF PRECOS DA LICITANTE KAL)
APRESENTALOS. o DE L

BO0 Unkische{s) = =

L5

Feigphar

Wdar Linitario:

H$ 17600 \

Walor Total:

HS 1.AL9.600.00 N

Rem &

POLTEONA ALCITORKD TIPO CINEMA PARA DEEST - ESPECIFICADOES MIMIMAS:
ESTRUTLAA EM GOIS TURDS DE A0 CARBONG, 0T EECAD ELIPTICA OU
OELONGA OU OVAL, MEDINDO, MG MINIMG, 20 ¥ 30 X 1,80 M APCIADOS B
CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIKA DE 3,00 MW, COWM FLURACKD MA BASE
HORZONTAL. TODOS 06 COMPONENTES FUNDIDDE FOR MEID DO PROGESSD
METAL INERT GAS, TAIS COMPONEMTES BAO TRATADOE COM BANHG
DESENGRAXANTE, DECAPAGER £ ACAZAMENTO COM PINTURS DO TIFC EFCIx]
Py, ADLICARA POR DEPCSIGAD ELETROBTATIGA COM CURA EM ESTURA EM
TEMPERATLAA SLUPERIOA & 20070, FEGHAMENTD DAS ESTRUTURAS
METALICAS LATERAE POF MEID DE PAINEIS INJETADCS EM FOLIPRCPILERG
COPCLIMERD. MATERIAL 100 FECICLAVEL, SENDO QUE, © FECHAMENTO SE
04 POR MEID DE PAINEL QUE EEGUE DE BAIXD DO APOIO DE BRAGOD ATE A
ESTRUTUEA PROTAMA DO PIED, 06 PAINEIS CENTTIAIS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (B0 AFCIA A FESO) OU PARCIAL (DO APCIA ATE
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APROXIMADAMENTE i LINHA DO AGBENTU). RSEENTO E EMCOETC: ALTO
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISSMC DOTADD DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINLIGAD DE BUIDOS. NENHLUM ELEMENTO QUE OFERECA
AISCO BO TEFEMTG TESOURA? QL DE GISALHAMENTQ ZJE pOESA GCABIGHNAR
SITUAGOES DE APRISIONAMENTE OE UABELD £ MEMBROS DOS UIBLIARICS
DEYE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTEE ENGOSTE DURBNTE O
MEVIMENTE BE RERATIMENTO DO MOUVEL, PE WANEIRA UE O SISTEMADE
REBATIMENTE DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE
EMELTIDOS 10 INTERIOR 0AS BLIKDAGENS DE ASSENTO E EMCOSTO EOU
OAS ESTAUTURAS GEMTRALS E LATERAIS (MONTANTES),. ESTAUTURAIS EM
MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DF FORMATE ANATOMICO, COM
EEPESSURA MINIMA DE 10,5 MK OU IRJETADOS EM P PAGRILEND COM
NERYLURAS DE AEFORGC E SUPOHTES Sk FREAGAD AL MECANESHME,
COMPGETO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELD BISFEMADE

SO, DA MES OUE SAC THATADOS COM BANHG QESEMGHAXANTE E DECAPAGEM
£ ACABAMENTO COM PINTURA EPCK Pl ACABAMENTE EM BLINDAGER
TERMOPLASTICA DE POLIFROPILEND COPOLIMERD CRUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTECAD BMCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE GUNTRA
ENCRSTO E COMNTRA ASSENTD: EEPLMAS FLEXVEIS DE POLILRETAN
INJETADAE IMOLDNDAS) PARA ASSENTO E EMCOSTE COM ESPESEURA MEDIA
OIE. WO MINIBD, 35 M3, REVESTIMENTD 06 ASBENTD B DO ENCOSTD EM
TECING TIPG CREPE OF #¥05 DE POUIESTER EMCOR A OEFINIA DE ACORDO
£k A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM COSTURRS PARS PEAFEITO
ACABAMEMTO DOS ESTOFADOS, BRACO E PRANCHETS: APDIA BRAGO
INJETADD EM PLI INTEGRADD A ESTAUTURM METALICH CENTHAL ELATERAL
GOTADD DE MECANISWO DE ESCANOTEAMENTD DO APClD DE BAAGD. MO
SENTIDG TRANSVERSAL, PAFRA ACOMODAR O COMJUNTO DE PAANGHETA
DERTHD D LATERAL CLEANID EN RAD LSO, TAMPO Di PRANCHETA EM ChAn
DE AGC CORTADM A LASER COM PIMTURA ERGXI A PGS DU INJETADA EM AESIMNA
AHS 0L AINDA IUETADO EM ALLMPNO GO ACABAISENTO EM PERTURA
ELETROSTATECA A PO NA COH PRETA, GUALDUER OLUE SEJA A PCAD
EBCALHIOA PELO LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APFESENTAR ARESTAS
CORTANTES DU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE (HIE, QUANDD A
PRANGHETA EM USO, O USLEARICH ANDA CONSEGUE APCIAR O SEU
ANTEDBRACE NO APCIO SUPERSOR EM POLIURETAND BEM PAEJU - POLTRONA
ALICITORID TRO CINEMA PARA DEESQ - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
CETARUTURA EM DOIS TURDS DE AGC CARBOND, OE SEGAD ELIPTICA OU
ORLONGA O OVAL, MEDINDO, NG MINIMO, 20 3030 X1 o0 BIM AROADDS EM
CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MININA [E 3,00 WA, oM FLIRAGAD MR BASE
HORIZONTAL. TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDOS PR MEKD DO PRCCESS0
METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES S8AD THATAROE CORM BANHD
DESENGRAZANTE, DECAPAGEM E ACABANENTO COM PINTLURE D0 TIPG EPCK]
Pes. APLICADA POR DEPCSIGAD ELETROSTATICA COM OUTA Bl ESTUES EM
TEMPERATUAA SUPERIOR A 200 5. FECHAMENTC BAS ESTRUTLIFAS
METALICAS LATERAIS POR MEKS DE PAINEIS INJEFADCS EM POLIPACEILEHD
COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO BE
A POA MEID DE PAINEL QUE SEGUE DE HAIKO DO APCID D= BAAGD ATE A
EATRUTLAA PROXIMA DO PIS0, OF PAINEIS CEMTAMS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (06 ARCLA AG PISC) OU PARCIAL (DD AR ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTD), ASEENTOE ENCOSTO: ALITO
REBATIVELS, ACIOMAMERTS MOA MECANIEMD DOTADD OE MOLAS E BUCHAS
BUASTICAS PARA DIMINUGAD DE AUIDGS. NENHUM ELEMENTO O4IE OFEREGA
RESCO D0 PEFEITC TESGURAT OU BE CISALHAMERNTD CAE POGSA OCASIONAR
SITUAGOES OF APRISIONAMENTD DE CABELO E MEMRADS DOE LUSUARIOS
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE £ ASSENTE E ENCOSTO OURANTE O
MOVIMENT( DE REBATRMENTO DO WVEL, DE MANEIRA QUE O SISTEWA DE
REBATIMENTD OO0 ABSENTD E ENCOSTO DEVE EBTAR DEYIDAMENTE
EMBUTIDOS MO INTERICH DAS BUINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO EAOU
DAE ESTRLTURAS CENTRAL E LATERAIS (MONTANTES). ESTAUTURAIS B
MADEIA CORMPENSADS MULTILAMINADA DE FORMATD ANATORIGE, GO
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ESPESaURA MINIA DE 10,5 MM 0L INJETADOS EM POLERDPILERND GO
HEBVURAS DE REFORGO E SUPORTES OE AXAGAD AD MECAMISIO,
COMPCSTO POR COMPCHENTES METALICOS, UMIDGS FELD SISTEMA DE
SOLDA MG GUE SA0 TRATADOS COM BAKHD BESEMNGRAXANTE E DECAPAZEM
E ACABAMENTE COM PINTURA EP(X-PO. ACABAMENTO EM BLIKOAGERM
TERMOPLASTICA DE POLIPRORILEND COFCLMERD (RIE PERAFAZ O
ACABAMENTD E PROTEGAD IMCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM BE COMTEA
ENCOSTO E CONTRA ASSENTD. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANG
IMJETADAS (MOLDADAS] PARA ASSENTO E ENGUSTU ook ESPESSUAA MEDWA
O, MO MINING, 35 MM, REVESTIMENTG DO ASSENTO E DO ENGOETO EM
TECIDG TIFD GREPE DE FIOS DE POLIESTER EM GOH A CEFANIADE ACDRDO
GO A CARTELA DO FABRIGANTE E MODELADO EM GOS| LIRAS PARA PERFEMD
ACABAMENTD DOS ESTOFADOS. SRAGD E PAANCHE 1A APOW BRAGD
INJETADC EM PU INTEGRADD A ESTRUTLRA MET ALICA CENTHAL E LATERAL
DOTADD DE MECANISMD DE EBGAMDTEAMENTE DO LRG0 DE BRALD, MO
SENTIOD TRANSVERSAL, PARA ROCRADDAR O CONJUNTO DE FRANCHET A
GEMTRO (A LATERAL OUANDD EM WA LIS0, TAKSO DA PRANCHETA EM CHAA
DE AGD GORTADA A LASER GOM FINTURA EPOXI A PO C INJETADA EM RESTHNA
AEE O ATNDHA INJETADC EM ALUMINIC COM BOABAMENTD EM BINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR FRETA QUALOUER QUE SEJA A OPCAL

ESCrH HIDA PELCLICITANTE. ESTA MAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS
CORTANTES CLl PONTAS PERFURANTES. DE SORTE OUE, GLANDO &
PRANCHETA EM LSO, O USUARID AINDA CONSEGUE APOIAR O BEL
ANTEBRAGE MO APCID SUPERIOR EM POLIURETANC. BEM BAEJHZD DO IS0
o4 PRAKCHETA OU OO0 ARA BRALL BEFEREMTE. ASPECTDS DHMENSIINAIS
JEM MK} LARGLRA DA SUPERFIGIE DO ASSENTC: MINIMG 750 LY
PHOSUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MiNmIG 450 M EXTENSAL
VERTICAL DO EMCOSTO MINIMO 550 W LARGLIRA OO EMCOSTO MA REGLAD DO
APGIE LOMEAR: MINIMO DE 750 Wi ALTURA DA BORDA SUPERKOA DO
ENGOETO EM RELACAO A SUPEAFICIE 0O PIS0 CAUANDE FECHAD0: MINBAO 900
Wi PROFUNDIDADE TOTAL FEGHADD: MANIG 450 M. FRODUITO DEVE
ATEMDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADU JUINTE SR A
BRAGPOSTA DE PAECOS, CERTIFIDAGOES DE EVIDENGIA MIMIMA BA QUALIDADE
E COMPROMISSD AMBIENTAL: - RELATORIC DE ENGAC EMITION PO
LABCRATORI ACREDITADD PELD INMETRD (GEGRE) PARA TODOE OF
BECUISITOS APLIGAVEIS DA ABNT MBS 5E7E211, - AELATORIO DE EMSAID O/
LALDC EMITIDO POR LABOAATOAKD ACREDITADD PELD (WMETRO [CGCRE)
PAFA TODOS OF AECUISTOS APLICAYEIS DA ABNT NER BOSD:E020 U VERSAD
POSTERIOR, MO LAUDD DEVERA GONTER [MAGENS DO PRODUTO PARAD
MESKO GLUE POSSA SER IDENTIFICADD, - GERTIFICATC DE CADEIS DE
CUSTARA FEC OU CERFLOR EMITIDD POR CERTIFICADORA ACREDITADR EM
HOME DO FABRIGANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DE COMFORTO DERIVADD
AR FORCAS DE ENDENTAGAD DE NO MININO 248 (ABNT RER 91 TER0E O
VERSAD POSTERIORY, - DENSIDADE LAINIBLA DE S5%0OKNE, METODO UTILZAGC
ABST NER BS37.2022 O VERSAD POSTERIOR; - FERDA DE FORGA DE
INDENTAGAC A 40% DE COMPRESSAD DO LORPC O FROVE BE MO MAXINOD
10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIRA DE 5% EM EUNCAD DOS TESTES DE
FADIGA DINAMIGA CONFORME ABNT NER 817720 O VERSAD POSTERIOR; -
TEQR DE CINZAS DE, MO MAXMO, 1%, DONFORME AEMT NEE 140612073 OU
YERSAD POSTERIOR: - RELATOAIC DE ENSAIC BMITIDG POR LABCORATORID
ACAEDITADG PELD INMETROGAURE PARA COMPROVAGAD DE RESISTENGIA A
CORROSAD POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALEZOS (DOM S0L0A)
FNTADIOS, CONFORME HORMA ABNT NBR JFEE A0 PARA EXPOEIGAD DE MO
AIMINK 340 HORAS, COM AVALIAGAD DEMONSTRARDIC L WA HDUVE
HENHLMA CORROSAD E NENHUMA AREA DE ERECILAMENTO, CORFORME
MORMAS ABNT NER (S0 4528-5:2022 E ABNT NER £841 3015 OU VERSOES
POSTERIORES, - ACLATOMO DE ENSAIC EMITIDG POS LABORATORID
ACHEDITADC PELO INMETRO [GHORE) EVIDENCIANDD AUEFEHCLA DA
SELICULA DE TRNTA CONFORME ABNT NBA 110002008 - VERSAD CORRIGIDA
2010, COM RESULTARD X000 GHD, EM FUNGAD M8 PELIGULA. - RELATORED
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BIE ENSAID ERITIDG POR LABORATORIO ACAEDITADC PELD INMETRG
DEMCNETRANDO OUE O ESGARCAMENTD PADAAD DA COSTURA DO
AEVESTIMENTO GO ABSENTO E DO ENCOSTD NAD EXCEDE A 3 MM CONFORME
ABHT MER 53252008 DU VERSAD POSTERIOR - EVIDERGE DA GRAMATURA DD
TECIDG D NG MINING 270 GAMZ CONFORME ABNT NER 10551:2008 04 YERGAD
POSTERIDH DA HGAMA, ATRAVES DE RELATORID DE ENSAID EMITEDG POR
LABCRATORIO ACREDNTARD PELO INMETRG [COCRE), SERAD
DESCLASSIEICADAS AS PROPOSTAS DE PAEGOS DA LIGITANTE DAIE RAD
APEESEMTA-LGE.

Cuarddada: 20 Linidado{s]

Morca! Frizokar E;'@%X
Walor Unitdrio: AS L.762.00 GOS T
Valor Tatsl: Fid 25,240,00 i 7
item 7

FOLTACHA ALDITORIE TIPG GINEMA PARA PORTADCR DE MOBILIDADE
REDUZIN, (PMA) - ESPECIFICAGOES MINIMAS: FSTAUTURA EM DOI3 TURDS DE
AGCO CARBONG, DE SECAO ELIPTICA OU DRLONGA O OVAL, FAECHMD, MO
MiININID, 207X 30 X 1,50 MM AFCIADDS EM CHAPA 0E AGD DE ESFEEEURAA
MINIMA DE 2,00 MM, GOM FURAGAD M& BASE HORIZONTAL TODOAS OF
COMBPONENTES FUNDIDGS POR MEIC DO PROCEESD METAL IMERT GAS. TAIS
EOMPONENTES SAD THATADOS GOM BANHG DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
ACABAMENTO GOM PINTUFA 00 TS EPGX-R0, APUSADA POR DEPOENED
ELETHOSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOH A 200
3. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERMS PCA MEID DE
PAINEIS IRIETADOS EM POLIFSCRILEND COPGLIMERD, MATERIAL 1004
BECICLAVEL. SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA FOR MEKD DE PAINEL DLIE
SEGLIE CE DAXD DO APOIO DE BAAGD ATE A ESTRUTLIRA PREXIMA DO PISC.
EXCETO A LATERAL PIMR. DS PAREIS CENTRAKS, PODEM TER FECHAMENTO
TOTAL (O APCLA A0 FESCH OU PARCIAL (RO APCIA ATE APROMIMADAMENTE &
LANHA D) ASSENTOH. ASSENTO E FNCOSTD: AUTO AEBATIVES, ACICHAMENTO
PO MECANISMO OGTADC DE MOLAS £ RUGHAS PLASTIGAS PARA DIMINUIGAD
OE RUIDOS, NENHUM ELEMENTO QU E OFERESA RISGE OO TEFETO TESOUAA?
OU DE GISALHAMENTD OUE POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE
APRISIONAMENTD DE CABELD £ MEMBROS DOS UEUARIDS DEVE EETAR
EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ERCOSTD DURANTE O MOVIMENTO DE
REBATIMENTO X0 MOVEL DE MANEIHA QUE O SISTEMA DE REDATIMENTD DO
ABSENTO E ERCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBLUTIDGS MO IMTERIDR
DA% BLINDAGENS DE ASSENTC £ ENCOSTO EOU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS
E LATERAIS (MONTANTES) ESTALTURAIS EM WADEIRA COMPENSADA
MIUATILAKINADA DE FOMMATO ANATOMICO, COM ESPESSURAMN, WENIWS DE 10,5
MK L IMJETADGS EM POLIPADPILEND COM NERVUFAS DE REFORGO E
SUPORTES DE FIXAGRD AD MECAMISNO, COMPOSETO POR COMPONENTES
WMETALICOS, UNIDKS PELO SESTEMA OF SOLDA MG GUE SAD TRATADOS COM
BAHHD DESENGRAXANTE E DECAPACEM E ACABAMENTO COM PINTLIRA EPH-
P ACABAMENTL EM BLINDAGEM TE RMOPLASTICA Of POLIPROPILEND
COPOLIMERD INFETADD BN ALTA PRESSAD TEXTLSIZADG, OUE PERFAZ O
ACARAMENTO E PACTEGAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE SONTRA
EMCOSTO E CONTHA ASSENTO, ESPURMAS FLEXIVEIS OF POLIRETAND
INJETADAS (MOLDADAS| PARA ASSENTD E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA
DE. KO KIKIKD, 35 MM, BEVESTIMENTD DO ASSENTD E DD ENCOSTO EM
TECIDO TIFD CREPE DE Fi0S 0E POLIESTER EM GOA 4 DEFINIR 02 ACORDD
COM A CARTELA DO FABIIGANTE E MODELADO EM DOSTURAS PARA FERFEITD
ACABAMENTO OOS ESTOFADDS, HRALD E PRANCHETA! APOIA BRAGD
INJEVADC EM PU INTEGHADC A ESTHUTURA METALICA CENTIAL E LATERAL
GOTADS OE MECANISID DE ESOAMOTEAMENTC D0 APCH) DE BRACD, NG
SENTIDD TRANSYERSAL, PAFA ATOMODOAR 0 GONJUNTS DE PRAMGHETA
CENTED DA LATEAAL QUAKDO Bt NAD IS0, TAMFO D PAANGHETA EM
CHAPR DE AQC CORTADA A LASER COM PINTURA EPON] A PO O INIETADA EM
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RES[RA ABS 0L AMSDA BUETADD EM ALLIMINIC GO ACABAMENTO EM PRITURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA. OUALGUER CGAIE SEIA A OPRAD
ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD GEVERA APRESEMTAR ARESTAS
CORTANTES DU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE GUE, UANDD A
PRAKCHETA Ei USO - POLTRONA AUDITORIC TIFD CINERMA PARA PORTABOR
HE MOBILIDARE REDIFIDS (PMA] - ERPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTLRA EM
DOIS TUBGS DE ACD CARBONC, 0E SECAD ELIPTICA DU OALONGA (U EMAL,
MEDINGE, RO MINID, 20 X 30 X 1,90 MM APTIADCS EM GHAPA DE AGO DE
ESFE5SURA MINIMA OE 3,00 M, COM FURAGAL NA BASE HOREONTAL TODOS
08 COMPOMENTES FUNDIDOS FOR MEID OO PROCESSD METAL INEAT GAS.
TAIS COMPOMENTES SA0 TRATADOE COM BANHO DESEHGAAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO GOM PINTURA OO TR0 ERGH-FO, APLICADS POR
BEPOSIGAD ELETROSTATICA COM GURA EM ESTUFA EW TEMPERATURA
CUPEFIOR A 200 10, FECHAMENTO DAS ESTRUTUHAS METALICAS LATERAIS
POF MEID DE PAINEIS IKJIETADOS EM POUPROAILENC CoOPOLIMERD,
LATERIAL 100 RECICLAVEL. SENDO (LR, O FEGHAMENTE SE DA PDR MEID
DE PAINEL CAE SEGUE DE BAIXD DO APDID DE BRALU ATE A ESTRUTLIFA
PRGOS DO PESC, EXCETO A LATERAL PMIL (15 PAIMELS CENTRAIS, PODEM
TER FECHAMENTO TOTAL (00 APDIA AD PISG) CU PARCIAL {00 APCLA ATE
APFOXBAADARENTE A LINHA DD ASSENTO), ASEENTOE EMGOSTO: AUTO
RERATIVEIS, ACIOIRAMENTO POR MECANISMC DOTADD O MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS BARA DIMINUIGAD OF AUIDDE. NENFHUM EL CRENTO CLUE OFERECA
AESCO DO PEFEITG TESOURAT OU DE GISALHAMENTD CAIE POSSA DLASIONAR
SITUAGOES DF APRIZKIRAMENTO 0FE CABELC E MEMERDS DOS USUARIDS
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE 0 ASSENTE EENCOETO CURANTE O
MCVIAENTS DE FAEBATIMENTG 00 MOVEL DE HANEIRA OUE O SISTEMA DE
REBATIMENTD DX ASSENTO B ERCOSTO DEVE ESTAR REVIDAMENTE
EMELTIONS MO INTERIOA DAS BLINCAGENS DE ASSENTO E ENCOSTOEOU
[BAS ESTRUTURAS CENTHAIS E LATERAIS (MONTANTES) ESTAUTLIRAIS EM
MADEIFA COMPENSADA MULTILAMINADA OF FORMATL) ARATAMIGO, O
ESPESSLIAA MIMIMA DE 10,5 MM OU RUETADDS En POUSAGRILEND COM
NERVURAS DE REFORGO E SUPCHTES OE FIXAGAD ACH MECQAMISHO,
SOMPOSTO PR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO BIETEMA DE
SOLOA MG QUE SA0 TRATADOS COM BANHD DESENGRAXANTE E DECAPAGEM
E ACABAMENTO COM PENTURA EROREPO, AGABAMENTC EM BLINDAGER
TERMOPLASTICA DE POLIPROFILEND COPOLIMERD INJETADD EM ALTH
PREEEAD TEXTURIZADD, OUE PERFAZ G ACABAMENTOE PROTECAQ
IMELLISIVE DAS BORDAS, ALEM DE GUNTRA ENCOSTO £ CONTRA ASSENTO.
pepUMAS FLEXIVEIS DE POLRIRE TAND INSETARAS (MOLDADAS) PAAA
AGSENTO E BNCOSTO COM ESPESSURA MEDLA DE. HO RAEHEROY, 35 ML
REVESTIMENTO DO ASSENTD E b0 ENCOSTO EM TECIDO TIPO CRERE DE Firxs
OE POLIEETER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DD
FABRICANTE E MODELADO EM DOSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTD DOS
EETOFADOS. BRADD E PRANCHETA: APCIA BRAGC INJETADD EM FU
ITEGRADS A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADOD e
MECANISIA0 OF ESCAMOTEAMENTD DD APCHD DE BRAGD, NO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACCHIDAR O CONJUNTD DE PRANGHETA BENTRO oA
LATERAL CLIANDD EX NAD USO. TAMPO DA PRAKCHETA EM CHARA DE A
CORTADA A LASER GOM PINTURA EPCKI A PO OU INJETADA EM RESMA KBS U
AENDIA IALIETAD ESS ALLIMINID COM AGABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALCUER DLE SEIA A OPCAD
ESLOUHIDA PELC LICITANTE. ESTA RAD DEVERA APRESENTARN ARESTAS
CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, OE SORTE GUE, OUANDD A
PRANCHETA EM IS0, O USUAAID AINDA CONSEGUE APOIAR G BEU
ANTEBRAGD HO APOID SUPERIDR Ea POLIURAETANG, SEM PREJUFG DO USD
DI PRANGHET A OU DO APCLA BRAGD REFERENTE. BRAGO OFDETO NA
EXTAEMIDADE DA FILEIRA GOM SESTEMA DE SASGULAMENTC EM 80 ORALIS
BAFA FACILITAR ACESSE DE PESS0A PORTADCAA DE MOBILIDADE REDUZIDA
{FMR) A ASSENTO. ASPECTOR DIMENSIONAIS (EM W) LARGLIRA D&
SUPEREICIE DO ASSENTO: MIHRID 470 MM PROFUNCIDADE DA SLPEAFIGIE
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ASEENTO MINING 450 MM EXTENSAD VERTICAL DO ENCOSTO IO 55T MK
LARGURA DO ENCOSTD MA REGIAD DO APCID LOMEBAHR: pHIMD DE 430 MM
MEDIDA ENTRE EINOS: ENTRE 850 +10°% ALTURA DA BORDA SUPERIOR DG
ENCOSTS EM AELAGAD A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: bl [ INECY 200
Jind PRCFUNDIDADE TOTAL FECHADD: MAXIMO 450 W PRODUTO GEVE
ATENDES AS EXIOENCIAG, DEVERA SER APRESEMTADD JUNTCHCOAM &
SROBOSTA DE PHEGOS, CEATIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIRMA D DUALIDARE
E COMPROMISSE AMBIENTAL: - RELATORID DE ENBAID EMITIDOD POA
LABORATERID ACAEDTADD PELC INMETRC |CGCRE) FARA TODDOS U5
HECUISITOS APLICAVELS DA ABAT MOR 15878201 1. - GERTIFICADC DE CADEIA
DE CUSTOOIA ESC OU CERFLOR EMMDD FOR CERTIFICADORA ACREDITADA
Bl NOME [0 EABRICANTE OLJ B4 LICITANTE. - FATO DE CONFCATO
DERIVADG DS FORCAS DE ENDENTAGAL DE MO MINILO 1.8 (ABNT NEH

61 TREO1 & (U VERSAD POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45HKGW, METODD
LTILZADS: ABNT HESFE 85372022 DU VERSAD POSTERION - PERLRA DE FORGA
DE (NGENTAGCAD A 4t DE COMPRESSAD DO CORPO DE PROVA DE NO AN
1fes E PERDA DE ESPESSLAA MAXEMA DE &% EM FUNGAD DOE TEBTES DE
FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NER 8177:2022 OU YERSAD POSTERIDR: -
TEOR DE GINZAS DE. MO MAXBID, 1% CONFORME ABNT NOR 143612013 (o]
VERSAD POSTERIDN; - AELATORIC D ERNSAND EMITION FOR LABORATCRKD
ACBEMITADD PELO INMETROWIGERE PARA COMPROVACAD [E RESISTENCIA A
SORROSAD FOR HEVOA SALINA DOS FLEMENTOS METALICOS (COM SOLDA;
FINTADOS. CORECAME NORMA AENT MER 1 7032023 FARA EXPOSIGAD DE MO
MO 3A0 HORAS. G0 AVALIAGED DEMONSTRANDD OUE MNAD HOLUWE
MENHUMA CORROSED E NENHLIMA AREA DE EMPOLAMENTL. GONFORME
MOEMAS ABNT MBR 120 1628.3:2002 E ABNT NBR 5841 2015 OU VERSDES
FOATERIDRES: - AELATORID DE ENZAID ERTIOD FORA LABCRATORIO
ACREDITADD PELO INME TRO (CEGAE] EVIDENCIANDD ALERENGIA D4
PELICULA BE TINTA CONFORME AT HER 110035008 - VERSAD CORRIGIOA
200, COM FESULTADD X0°¥0 04 (30, EM FUNGAD UA PELICULA, - RELATORID
BE ENSAIC EMITINO POA LABORATORID AGREDITADC PELO INMETRO
DEMOMETRANDE QUE & ESGARGAENTD PAOAAD DA COSTURA DO
AEVESTIMENTE DO ASSENTO E DO ERCOSTD NAD EXCEDE A 3 Mad CONFORME
ABNMT NER B026:2008 0L VERSAD POSTERKOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DG
TECHEE DE MO MINIMCG 270 GMA2 CONFORME ABNT NER 108812008 O YERSAD
POSTERIDA DA NORMA. ATRAVES DF AELATORID 0 EHSAID EMITIG POR
LABSRATORIO ASREDITADC FELC INMETROD (CUGHE), SERAD
NESCLASSIFICAIIAS AS PROPOETAS DE PAEGOS [ LICITANTE QUE AT
APRESENTA-LOS

Cluaridada: A0 LinkEadeis)
Marca Frisokas
Vidor Umntaria: A3 180750
Wigar Tatal: R 96 150,00
EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.ELS LTDA
Particlipania Vencador:
Apelido ulilizads ne saln da deouta) Paracipania 4
CHP ¢ GPFE: AR SO0 T LO001 B
Clolace LIF Canindis - CE
Valor totnl Contratado: 5 4 55, 980,00
Responadvels por adjudicagio dols) lotes) Letes adjudicados

Srin) Marces Alan Cazima de Chiyeirn, como AlOrdade competantd

antfjischonu:
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Pacajus - CE, 11 de Julho de 2024 as 8 horas @ 55 TkiDs
Promotor: Prefeitura Munlcqpsl de Pecajus,

Unigade de Compra: Prafeitura Munisipas do Pacalus

Assinatira

Autoridade Compatenia: Mascos Alzn Comna.de Clivere
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Prafeitura Munlnpal de Pacajus
Modalidads: Pragho (Selar phizitco) - Edital We 2024.00.18.001-PERAP = Procosss H* 16656-3024

A Autordade Competanie dalo) Prafeilura Municipal de Pacajus, Sr.ia) Marcos Alan Cosmo oa Clivaira, no
uso das atribuighes legais, conforme legistagda vigents (Lel 14,133/2021, Ad. 28, | - (pregéo eleirdnica)), apos
axame & deliberagio de processo administrathve N* 18656-2024, em observancia eo Insirumenta
Convocatino (Edital) 2024,06.18.001-PERP, gue institui ola) Pragae (Setor publicol em apigrata, resolve

homalogar a licilagioe realizada na forma aielsdnica, no paorial BBMMET Licilagbes, conforme as condgies a
seqguir:

FESULTADO DA LICITACAC:

Numero do Lote: 1

Finalidade da Licitacha: | Registie de Pregos para Bens ou Senvigos Comuns
Item 1

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICACOES MIMIMAS, PRANCHETA
LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORATA-LIVADS E PRANCHETA EM RESENA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPAGTO. ASSENTD: DEVERA SER
ORRIGATORIAMENTE FABRIGADD EM RESINA TERMOGPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADC ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGLURA, 450 MM DE
PROFUNDIDADE, AMATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIOMAR CONFORTO AD USUARIC. SUA FAGE POSTERIOR
aSERA DOTADA DE LEVE REBAIXG QUE FOSEUI FUNGAD DE EVITAR A
RETENCAD DA CIRCULAGCAD SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA
(ABNT 18571:201%). POSSUI CONJUNTOS DE FURCS OU ABERTURAS
FORMANDD ENTHADAS OE AR, ALTURA DO ASSENTO AC SOLO E OE
A5 MM, O MESMO DEVERA POSSUIR UkaA LEVE INCLINAGAD
AECENDENTE. ENCOSTD: DEVERA SER CARIGATORMMENTE
FABRICADD EM RESING TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACSTO VIRGEM
COR AZUL MOLDADS ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM
DE LARGLRA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
OE ¢ MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE
FURDS FORMANDO ENTRADAS DE AR, O ENGGSTO DEVERA POSEUIR
CAVIDADE DE PEGA MAD. ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA POR MEID
DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA
METALICA, FIXADD POR PINGS TRAVANTES INJETADOS EM
POLIPROFILEND COPOLIMERD NA MESMA COR 0O ENCOSTO.
PHANCHETA LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA
EM HESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD VIRGEM, COR AZLIL,
VEDINGG 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA COM
ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA GE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOS
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NA FACE AMTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA PHANCHETA,
ALTURA DA PRANCHETA AQ SOLO NA REGIAD DE APCIO DL
COTOVELD £ DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 780 M, COMNTA
COM LA NCLINAGAD ASGENDENTE DE 107, POATA-OBJETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER CEBIGATORIAMENTE
iNJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTC IMPAGTO VIRGEM,
COR AZLL TOTALMENTE FECHADO MAS PARTES LATERAIS E
TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERICH DEVERA POSSUIR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS. MEDINDG 400 BN DE
LAEGURA POR 260 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 WM. COM
ABERTURA FRONTAL DE ACESS0 A PORTA-LIVROS DE 350MM &
1300M, AGOPLA-SE AD ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS
A PROPHLA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS
VEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDOD TOLERANCIA DE ATE
10%. ESTAUTURAA: DEVERA SER FABFICADA EM TUBOS DE AGO

1040/ 020, UTILIZANDGSE DE TUBDS DE SECGAD OBLONGA EM SUA
HASTE DE APOID AC ASSENTOUENCOSTO, TUBG REDONDO DE 18MM
EM SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTAGAD DO PORTA OBJETOS,
WMETALON 20 ¥ 20 EM SUA ESTRUTURA DE APGID A PRANCHETA,
WMETALGH 40 ¥ 20 E8 SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PES
5KIS: TODAS AS BITOLAS SERAQ CONFECCIONALIAS EM PAREDE NAD
INFERICR A 1.5 MM DE ESPEESURA. TODAS AS PECAS DA
ESTRUTURAS DEVERAQ SEA UNIDAS ATRAVES DO PROCESSC DE
SOLOAGEMW MIGMAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA FOR MEID
DE SUBMERSZAD EM COMJUNTD DE BANHOS QUIMICOS, PROTEGAD
ANTIOFERAUGNOSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCD, AS ESTRUTURAS
RECEBERAD PINTURA EM EPOXI PO NA T - CADEIRA ESCOLAA -
ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRANCHETA LATERAL AGGPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, EMCOSTO, PES,
PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA TEAMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO. ASSENTD: DEVERA SER OBRIGATCRIAMENTE FABRICADD
Eid RESIMA TERMOPLASTICA DE ALTD IMPACTC VIRGEM COR AZLL,
MOLDADG AMATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGLIRA, 450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLOADD
A FIM DE PROPORGIONAR CONFORTO AO USLARIC. SUA FACE
POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIXD QUE POSELE FUNGAD
DE EVITAR A RETENGAD DA CIRCLULAGAD SANGLUINEA CONFORME
EXIQIDC NA (ABNT 168871:2018). POSSUI COMJUNTOS DE FURDS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. ALTURA DO ASSENTO AD
SO0 E DE 450 MM, © MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE
INCLINAGAD ASCENDENTE ENCOSTO: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADD EM RESINA TE AMOPLASTICH BE
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL. MOLDADD ANATOMICAMENTE,
GOM DIMENSOES DE 500 MK DE LARGURA POR A80 MM DE ALTURA,
GOM ESPESSLIRA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS,
CONTA COM CONJUNTOS DE FURDS FORMANDO ENTRADAS CE AR, D
ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAD, EMOOSTO
UNIDG A ESTRUTURA POR MEKD DE SUAS CAVIDADES INFERIORES
GLE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO POR PINDS
TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD MNA MESMA
COR DO ENCOSTO, PRANCHETA LATERAL, DEVERA SER
CRRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TEAMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL. MEDINDO 600 bW DE
COMPRIMENTS POR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE ad MM
(ALTURA), DOTADA OE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE
ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA PRANGHETA. ALTURA
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OA PRANCHETA AD SOLO NA AEGIAD OE APCIO DO GOTOVELD E DE
00 MM E EM SUA FAGE POSTERIOR, 760 Mia, CONTA COM LMA
INCLIMAGAD ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETUS: POSICIONADD
S0E O ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE INJETADD EM
AESINA TERMOPLASTICA OE ALTD IMPACTO VIAGEM, GOR AZLL,
TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS
POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE
FURDS OU ABEATURAS, MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 350 MM
DE PEOFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL
NE ACESS0 A PORTA-LIVRGS DE 3500M X 130MM, ACOPLA-SE A
ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE
LIGAN A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS
COMPONENTES SERA ADIMITIDD TOLERANGIA DE ATE /- 108,
ESTRUTLIRA: DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGC 10100 nada,
UTILIZANGO?SE DE TUBOS DE SECTAC GBLONGA EM SLiA HASTE DE
APCID AD ASSENTOENCOSTO, TUBD REDONDO DE 18MM EM SUAS
TRAVESSAS DE SUSTENTAGAQ DO PORTA CEUETOS, METALDN 20 ¥ 20
EM SUA ESTAUTURA DE APOIO A PRANCHETA. METALCM 40 X 20 EM
SUAS PEANAS E METALCM 50 X 30 EM SEUS PES SKIS TODAS AS
BITOLAS SERAD CONFECCIONADAS EM PAREDE NACH INFERIOR A 1.5
MM DE ESPESSURA, TODAS AS PECAS DA ESTAUTURAS DEVERAD
SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIGHMAG. A
ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POR MEID DE SUBKMERSAD EM
COMIUNTO DE BAMHOS QUIMICOS, PROTEGAD ANTIDFER RUGINOSA &
BASE DE FOSFATO DE ZINCD, AS ESTRUTLIRAS AECEBERAD PINTLIRA
EM EPOXI PO NA COR BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO. DEVE
ATEMDER AS EXIGENGIAS DOS PADROES DE AMALISE ERGONOMICA
QUE ESTAEELECE O3 REQUISITOS MINIMOS DIMENSICNAS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, CURABILIDADE E
SEGLURANGA, E OS5 METODOS DE ENSAID PARA CADEIRAS ESCOLARES
moM SUPEAFICIES DE TRABALKD ACOFLADA, FRONTAL E LATERAL,
PARA AMBIEMTES DE ENSING ATRAVES DA APRESENTAGAD DO
CERTIFIGADD DE CONFOAMIDADE NBR ABNT 16671:2078. EMITIODS
PELO CRGANISMO DE CERTIFICAGAD DE PRODUTO - OGP,
CEVIDAMENMTE ACREDITA PELA INMETRO, ACOMPANHADD DE
RELATORIO DE ENSAKD DO PRODUTO EMITIDD PELD LARORATORIO
EMISSOR DO CERTIFICADD CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA
E MODELD, JUNTD A PROPOSTA DE PRECOS ELETROMICA, SERAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREQDS DA LICITANTE CRUE
NAD APAESENTA-LOS. GARANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA POSSUIR GARANTIA (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADOD A PROPOSTA DE PREGOS) CONTRA DEFEITOS
DE FASRICAGAD, A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOUS MOBILIARIOS,
ME) RAMIMIG, 36 (TRINTA E SE15) MESEE.

Cruantise: 4. 500 Lnidadeis}
Marca: e Kiokila
Yalor Uinitano AS 480,00

Walar Total A% 270500000
Itam 2

CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, GOM MESA E CADEIRAS
ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM RESINA TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVELS, COMPOSTO DE MESA E OB CADEIRAS
TAMANHO ADULTO, MESA COM TAMPG TRIPARTIDO CONFECCIONADA
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£34 RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDIMOG
BOOMM X BOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE THOMM, TAMPOS
DOTADCS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BOROAS
MEDINDO 300K DE LARGLIRA, AFIXADD A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E IMVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADD POR TUSO GUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORAENDO A MESMA EM TODS
1 8EU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIOMADAS, AS
TRAYESSAS DE APCHO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA ADS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM QUTRAS
DUAS HASTES DE APCIO, EM FORMATO DE X GUE, POSICIONMADAS AD
MEID DOS TAMPOS, EVITAM QUE 05 MESMOS SE TORNEM
VULNERAVEIS EM SEU CENTRAC. B4 COLUNAS VERTICAIS LATERALS
UNINDG © TAMPO ACS PES EM TUBD REDONDS 1 147 K 1.500. TODAS
AS PECAS GLE COMPOEM A ESTRUTURA D& MESA DEVERAG SER
LNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIGMAE. PONTEIRAS
EM POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMFO, NAS CADEIRAS, ASSENTG E ENCOSTO EM
FOLIPROMLENS COPOLIMERD YIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS,
MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADG O SIMBOLD INTERMAGIONAL DE
HECICLAGEN, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ARG GE
EABRICAGAD, A IDENTIFICAGAD DO MODELOEC NOME D& EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD, PODERA SER INSERIDD NO
ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAD DO BAASAD EOU LOGOMARCA
DO REQLISITANTE, CONFORME MODELD FORNECIDO. ESTRUTURA EM
TUBO DE AGO CAREOND LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM
FORMATO CBLONGO MEDINDO 300 X 16MM, EM CHARA 16 {1.5MM)
EM SLIAS PERNAS E EM SEUS BUPORTES QUE UNEM ASSENTOE
ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBCS REDOMNDOS DE
147 EM CHAPA 18 [1.5 M), ELEMENTDS DE FIXAGAD DO ASSENTO A
ESTAUTURA: PARAFLISOS AUTO ATARRAGHANTES. ELEMENTOS DE
FIRACAD DO ENCOSTD EM A ESTRUTURA PINGS TRAVANTES
PRODUZIDDS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADDS HA
MESMA COR DOS OUTAOS COMPONENTES, PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILEND GOPOLIMERS VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, EIXADAS A ESTAUTURA ATRAVES DE ENCAIKE. TODAS AS
ESTAUTUAAS RECEBERAD TRATAMENTO ANTIZORRBOSIND POR
SISTEMA DE IMERSAC EM UM CORJUNTO DE TANGUES E PRODUTOS
OUIMIGOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADDS COM TINTA EM
P HIBRIDA EFSX! / POUESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE. COR
BRANCA. POLBMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210C. DIMENSOES
TOTAIS (G X L X A): 240 X 80 X 76, GARANTIA - O FARRICANTE
(FORAMECEDOR) DEVERA POSSUIR GARAMTIA CONTRA DEFEMOS DE
FABRICACAD DE, NG MINIMO, 38 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS MOBILLARIOS, (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICAMTE DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE PREGOS).
DEVERA SER APAESENTADO CATALOGOS, FOLDER DU MATERIAL
EXPOEITIVO DO FABRIGANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PRECOS, GUE SERAD SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE - GONJUNTS PARA REFEITORID ADULTO, COM
MESA B CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM RESINA
TERMOBLAETICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA
E 08 CADEIRAS TAMANHD ADULTD. MESA GO TAMPO TRIPAATIDG
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
(MIETADC, MEDINDC BOOMA X BOOMM CADA, ALTURA TOTAL DA MESA
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DE TEOMM. TAMPOS DOTADOS DE NERVUHAS COM ESPESSURA
silNINIA DE AWM. BORDAS MEDINDD 300N DE LARGURA, AFIXADD A
ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUS0S AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DG TAMPO DA MESA FORMADD POR TUBO
OUADRADO 20KM X 2000 X 1 .50 POSICIONADCS 508 O TAMPOS
PEACCRRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIBMENTS
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOID
PROPORCIGHMAM MAIS FIRMEZA ADS TAMPOS, SENDO DUAS PARA
CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE
ARCIC, EM FORMATO DE X GUE, POSICIONADAS A0 MEID 0os
TAMPOS, EVITAM QUE 05 MESMOS BE TORNEM VULMERAVEIS EM SEU
CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDD O TAMPO OIS
PES EM TUBD RECONDO 1 47 X 1.584M TODAS AS PEGAS QLE
COMPAEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAD SER LNIDAS ATRAVES
OO SISTEMA DE SOLDAGEM MIGMAG PONTEIRAS EM POLIPROPILENG
COPOLIMERD INJETADA PODENDC SER DA MESKMA COR DO TAMPO.
MAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG
COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MCLDADDS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASBENTO E DD ENCOSTO
DEVERA SER GRAVADC O SIMBOLD INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
OATADOR DE LOTES INDICANDD MES E AND DE FABRICAGAD, A
IDENTIFICACAD DO MODELD E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE BUETADO. PODERA SER INSERIDD NO ENCOSTO DA
CADEIRA A GRAVAGAQ DO BRASAD E/OU LOGOMARCA DO
RECUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTUIRA EM
TUAO DE AGO CARBONG LAMINADD A FRIC, GOM COSTURA, EM
FORMATS OBLONGO MEDINDO 30MK X 168K, EM CHARA 18 {1,504M)
EM SUAS PEANAS E EM SEUS SUPORTES GUE UNEM ASSENTOE
ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-EE TUBOS REDONDOS DE
147 EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXACAQ DO ASBENTO A
ESTHUTUSA FARMLSOS AT ATARAAGHANTES. ELEMENTDIS DE
FIXAGAD DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINUS TRAVANTES
PRODUZIDOS EM PFOLIPROPILENG COPOLIMERQ INJETADOS NA
MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTLIRA ATRAVES DE ENGAIME. TODAS AS
ESTRUTURAS AECEBERAD THATAMENTS ANTICORROSIVG FOR
S|STEMA DE IMERSAQ EM UM CONJUNTO BE TANOUES E PRODUTOS
GUINMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCC, PINTADOS COM TINTA EM
PO HIBHIDA EPOX| / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE. COR
BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA & 210G DIMENSOES
TOTALS (C X L X Ak 240 X 80 X 76. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA DONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAD DE, NO MINIMO, 36 [TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE PREGOS).
[BEVERA SER APRESENTADD CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS CFEATADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAC SUBMETIDGS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE £ CARACTERISTICAS TEGNICAS EXIGIDAS,
ORSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME
ERTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERAGIDADE DAS
INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NDS SITE DO
FARBICANTE BOS PROOUTOS OFERTADOS, NAD SERA AGEITA A
FROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEMADD E/OU
SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE
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GUE MAD APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE PUR MEID DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
EL ETRONICA DA LIGITANTE OUE NAD APAESENTA-LOS. PARA TODOS
Of DIMENSIONAS APRESENTADGS, E ASSECLRADA A ACE TAGAO DE
LIMAA VARIACAD NAD SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENDS.

Cuantidage: 200 Conjunbeds)
Marca: Moy Mobile
Walor Unitars: A% 2.880,00
Walor Total! RE 576.00:0,00
Item 3

CONJUNTO REFEITORIC IMFANTIL 7 ESPECIFICAGOES MINIAS:
TAMPC), ASSENTC E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS
TAMANHO INFANTIL, MESA COM TAMPO TRIPARTIDOD COMFECCIONADA
4 BESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADD, ME DiNDO
BOOMA X TOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA OE GOOMEA, TAMPOSE
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA RN DE 4biN, BORDAS
MEMMNDOD 25MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEID DE
PARAFUSOS AUTOATARARACHANTES E HVISIVEIS, BASE DO TAMPO DA
MEEA FORMADO POR TUBD QUADRADC 20MM X 20MM X 1,5k
POSICIONADOS SOB 05 TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODG
& 5EU COMPRIMENTO: TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS
THAVESSAS DE APDIO PROPCACIONAM MAIS FIRMETA A TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPC, CONTANTO AINDA COM OUTHAS
BUAS HASTES DE APCIO. D4 COLUNAS VERTIOAIS LATERAIS UNINDD ©
TAMPG ADS PES EM TUBOD REDONDO 1 ¥, E EEPESSURA DE PAREDE
sah INFERICOR 1.5MM, TODAS AS PECAS CUE COMPOEM &
ESTAUTURA DA MESA DEVERAC SER LINIDAS ATRAVES DD SISTEMA
DE SOLOAGEM MIGMAG, PONTEIRAS COM NO MINIMO S0MM DE
ALTURA EM POLIPROPILENG COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER
DA MESMA COR DO TAMPO, NAS GADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILEND COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS,
MOLDALOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E BO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADD O SIMBOLO INTERNACICHAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDIGANDD MES E ANG DE
EABRICACAD, A IDENTIFICAGAD DO MODELD E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. FOBEAA SPCIONAMENTE
SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAD OO BRASAG
EOU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELD
EORNECIDD. ESTRUTURA EM TUBD DE AGO; CARBOND LAMINADD A
FRIO, COM COSTURA, EM FORMATC SEGAD REDONDO MEDINDO 22MM
DE DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE WA INFERICA 1.585M
ELEMENTOS DE FIXACAD DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFLISOS
AUTD ATARRACHANTES, ELEMENTOS DE Flcaca DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA; PARAFUSOS ALTO ATARRAGHANTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPECPILEND COPOUMERC VIRGEM E SEM CAAGAS,
INJETADAS, FIXADAS B ESTRUTURA ATHAVES DE ENCAIME. TODAS A5
ESTRUTURAS RECEBERAD TRATAMENTOC ANTICORROSIVO PUR
SISTEMA DE IMERSAC EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS
aUBAICOS A BASE DE FOSFATO DE 2INCO, PINTADOS COM TINTA EM
Pt HIZRIDA PG/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE. GOR
BRANCA. POLIMERIZADA E GURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES
TOTAIS (6 ¥ L % A): 180 X80 X 60, GARANTIA - O FABRICAMTE
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Objeto da Lisiagho:

(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACGAC DE, NOMINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTAEGA DOS MOBILIARIOS. (TERMC DE GARANTIA DD
EABRICANTE DEVERA SER ANEXADO & PROPDSTA DE PREQOS)
DEVERA SER APRESENTADC CATALDGDS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS DFEATADCS NA
PROPOSTA DE PRECOS, OUE SERAD SUBMETIDOS A ANALISE,
AUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
ORSERVANDC AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME
£5TE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS
INEORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS N - GONJUNTD
AEFEITGRIO INFANTIL 7 ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO. ASSENTL
E ENCOSTOS EM RESINA TEAMOPLABTICA COM CADEIRAS
EMPILHAVEIS. COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHD
INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CORMFECGIONADA EM
BESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPAGTO INJETADG, MELINDL
GOGAAM % TOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE S00MM. TAMPOS
DOTADCS DE NERVURAS GOM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS
WMEDINDO 2580 DE LARGURA, AFIXADD A ESTRUTURA POR MEIQ e
PARAFLUSOS AUTOATARRACHANTES E IMVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADD POR TUBD QUADRADED 2OMM X 200 X 1.50M
POSICIONADOS SOB O5 TAMPOS PERCORAENDO A MESMA EM TODO
0 SEL COMPRIMENTD. TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS
TRAVESSAS DE APCIC PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AGS TAMPDS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTD AINDA COM OUTRAS
BLUAS HASTES OE APQIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UMINDO O
TAMPO ADS PES EM TUBO REDONDO 1 %7, E ESPESSURA DE PAREDE
NAC INFERIOR 1 58N, TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A
ESTRUTLIRA OA MESA DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA
DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM OE
ALTURA EM POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADA PODENDO SER
OA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASEENTD E ENCOSTO EM
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADDS,
MOLDADCKS ANATOMICAMESTE. NOS MOLDES OO ASSENTO E DO
ENGCOSTO DEVERA SER GRAVADD O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDRGANDO MES E ANO DE
FABRICACAD, A IDENTIFICAGAD DO MODELD £ O NOME DA EMPHESA
FABRICANTE DO COMPOMEMNTE INJETADC. PODERA OPCIONAMENTE
SEH INSERIDG NO ENGOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAD DO BRASAD
E0U LOGOMARCA DO RECLESITANTE, CONFORME MODELO
FORNECIDD. ESTAUTURA EM TUBD DE AQO, CARBOND LAMINADO A
ERIO, COM COSTURA, EM FORMATO SECAD REDONDO MEDINDO Z2MM
DE MAMETRD, £ ESPESSURA DE PAREDE NAD INFERIOR 1 .5hid
FLEMENTOS DE EIXACAD DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS
ALUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAQ DO ENCOSTO EM A
ESTREUTUSA: PARAFUSOS ALTD ATARRACHANTES. PONTEI RAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TOOAS AS
EETRUTLAAS RECERBERAD TRATAMENTC ANTICORROSIVO POR
SISTEMA DE IMERSAD EM Uh CONJUNTD DE TANQUES E PRODUTOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADCS COM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR
BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTLIFA A 210°C. DIMENSOES
TOTAIS (G XL ¥ A} 180 X 80 X 80. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR] DEVERA POSEUIR GARANTIA CONTRA DEFEITCS DE
FABRICAGAD DE, NO MININMG, 36 (TRINTA E SEIS; MESES A PARTIR DA
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OATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
EABRICANTE DEVERA SEA ANEXADOD A PROPOSTA DE PRECOE].
DEVERA SER APRESENTADO CATALOGODS, FOLDER OU MATERIAL
EXFOSITIVO DO FARRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADGS NA
PROPOSTA DE PRECOS, OLE SERAD SUBMETIDODS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME
ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS
INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS KOS SITE DO
EABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADDS. NAL SERA AGEITA A
PROPOSTS DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADD EOU
SERAD DEBCLASSIFIGADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LIGITANTE
GLE NAD APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POA MEID DO SISTEMA
ELETRONICE. SERAD DESCLASSIFIGADAS AS PROPOSTAS DE FRECOS
ELETRANICA OA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LDS. TODAS AS
MEQDIDAS PODERAD ATEMDER VARIAGAD OE /5%,

Cuaniidade: 100 Conjuntolg)

[E Lt ke Pbotbe o
Valar Unité A% 2.520,00 N
Valor Total 7§ 252.000,00 .

Item 4

CONJUNTO SEXTAVADC TRAPEZIC - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
POSSIBILTARDO VARIAS FORMACOES PECAGCGICAS EM SALA DE
AULA, CARTEIRA COM TAMPO EM RESIMNA TERMOPLASTICH IMIETADA
CoM 0 SEGURTES DIMERSIOMAIS: | TEMMXITIMMEEEEMM COM
YARIACAD DE - 5%, SENDO DO ABAS EM TODO O PERMETRD,
DOTADD DE PORTA CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR
CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRIGLILADIA CONFECCIONADD
EM FOLIPRCPILENG GOPOLIMERD INJETADD. ESTRUTLIRA
CONFECCIONADA EM TUBD DE AGO CARBOND DE SECCAD
RETANGULAR 400301 2MM COM COSTLIRA, 3000001 20MM E

2OXPOX T 20MM. TRATAMENTO ANTICORADSIVO E ANTIFERRUGINOSD
ATRAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS CURMICOS A
BASE DE FOSFATO DE ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PG EPGX
NA GOR GINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
S10°C. BAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPMLENG COPOLIMERD
INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AQ CONJUNTO DE TAMPO /
SURTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTHAUTURA POR MEIQ DE
PARAFUSOS AUTORBROCANTES, CADEIRA CONTA GOM ASSENTO E
ENCOSTO CONFECCIONADD EM POLIPROPILEND INJETARC
CONFECCIONADOS COM O3 SEGLINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO
COM J4BMM X 3946 COM VARIAGAC DE /- 8% E ENCOSTO MEDINDO
SAEMM ¥ 1RGN, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE
PERMITA LM MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA AQ SENTAR-SE.
ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
NOUSTRIAL DE SECGAD AETANGULAR 30X20MM COM COSTURAE
A0XE0K 1, 20MM. ESTAUTURA RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORAOSIVG E ANTIFERAUGINGSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM
COMJUNTD DE BANHOS QUIMIGOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
FINTURA ELETROSTATIGA EM PO EPOX] NA GOR CIMNZA TEXTUREZADA,
CURADA E POLUIMERIZADA EM ESTUFA A 21070, SAPATAS EM
POLIPROPILEND COPDLIMERD INJETADD, SAPATAS EN
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PFOLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADD DE COR E TOM IDENTICOS
AD CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR
MEID) DE PARSFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM B
COMPARTIMENTOS FARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM
POLIPROPILEMO INJETADO COM DIAMETRO 3540k, ESTRUTLIRA
CONFECCIONADA ERM TUBO DE AGO INOUSTRIAL DE SECGAD
GIRCULAR 1 %7, COM PES EM TUBD DE ACO CARBOND DE SEGGAD
AETANGULAR DE 40%20% 1. 20MM COM COSTURA E HASTES
SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBOND DE SECGAQ QUADRADA DE
S0 ]. 20MM COM COSTURA OUE SERVIRAD COMG APOIC PARAD
TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL AECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVG E ANTIFERRUGINGS0 ATRAVES DE
SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOYI NACOR
CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POUMERIZADA EM ESTUFS A 210°G.
(5 COMJUNTOS INDIVIDUAIS SESAD FORNECGIDOS HAS CORES AZUL,
ROSA AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS
CLARD. MESA CENTRAL EM COR BEGE DEVERA SER APRESENTADOD
EATALOGOS, FOLOER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICAMTE DOS
PRODUTOS OFERTADDS MA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAD
SURMETIDOS A ANSLISE, QUANTD A QUALIDADE £ CARACTERISTICAS
TECHIGAS EXIGIDAS, QBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICGAGOES
DO ITENS, CONFORME ESTE EDITAL, TAMBEM POOERA SER VEH -
CONJUNTO SEXTAVADC TRARPEZIO - ESPECIFICALDES MINIMAS:
COMPOSTD POA 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL
POSSIBILITANDGS VARIAS FORMACDES PEDAGOCICGAS EM SALADE
ALILA. CARTELRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA
EOM 05 SEGUINTES DIMENSIONAE: 175MANETZMMXSEEMM COM
VARIACAC DE +/ 5%, SENDC COM ABAS EM TODOQ 0 PERIMETRD,
DOTADC DE PORTA CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR
CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA GCOMFECCHINADD
£1d POLUIPAOPILENG COPOLIMERD INJETADC ESTRUTURA
FONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECLAD
RETANGLLAR #0X20%1.2MM COM COBTURA, 30X20K1.20MM E
a0 1 20MM. TRATAMENTS ANTICORROSIVD E ANTIFERRUGINOSC
ATRAVES DE SUBMERSAD EM COMIUNTO DE BANHOS oultacos A
BASE DE FOSFATO DE ZINGO, PINTURA ELETHOSTATICA EM PO EPGEI
NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERZADA EM ESTUFA A
o1 C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD
INJETADD DE COR E TOM IDENTICOS AQ COMJUNTO DE TAMPO |
SUBTAMPO £ GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIG DE
PARAFLSOS AUTOBROCANTES. GADEIRA GONTA GOM ASSENTO £
ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILEND INJETADD
GONEECCIONADOS COM 05 SEGUINTES DIMENSIONAIS. AZSENTO
SO AAERM K 334MM COM VARIAGAD DE +- 5%, E ENCOSTO MEDINGO
SAENAM X 1B, AMEOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA GUE
PERMITA LA MELHOE POSICIONAMENTD DA CHIANGA AC SENTAR-SE.
ESTRUTLRA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBC DE AGOD
INDUSTRIAL DE SECGAD RETANGULAR 30X20MM COM COSTURAE
0GR 1, 20MM, ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSIVG E ANTIFEARUGINGSO ATRAVES OE SUBMERSAL EM
CONJUNTO DE BANHOS QUBMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZIkGO,
FNTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFRA A 210PC. SAPATAS EM
FOUPROSILEND COPOLIAERD INJETADD, SAPATAS ERM
POLIPROPILENG COPOLIMERD INJETADRD DE COR E TOM IDENTIGZOS
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AD GONJUNTS DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR
JEI DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COME
COMPAATIMENTOS PARA MATERLAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM
POLIPROPEEND INJETADG COM DIAMETRD 3344M. ESTAUTLIRA
CONFECCIONADA EM TUSO DE AGS INDUSTRIAL DE SECCAD
CIBCULAR 1 %2, COM PES EM TUBO BE AQC CARBUNG OE BECGAD
BETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM COSTURA E HASTES
SUPERIORES EM TUBD DE ACC CARBONG DE SECCAD QUADRADA DE
el 20MM SOM COSTURA QUE SEAVIAAD COMD APOIC PARA O
TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSVD E ANTIFERRUGINGSO ATRAVES DE
SUBMERSAD EM COMJLINTO DE BANHOS QuUIMICOS A BASE DE
FOSFATO OE ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR
CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUEA A 210°C
Of COMJUNTOS INDIVIDUAIS SERAD FORNECIDDS NAS CORES AZUL,
RCOSA, AMARELD, VERDE, BEGE E PESSEGD, TODAS EM TOM MAIS
CLARD. MESA CENTRAL EM COR BEGE DEVERA SER APRESENTADC
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FASRICANTE DOS
FRODUTOS OFERTADOS MA PROPOSTA DE PREGOS. GUE SERAD
SUBMETIDOS A ANALISE. QUANTO A QUALIDADE E CARAGTERISTICAS
TECHICAS EXIGIDAS, OBSERVANDD AS DEVIDAS ESPECIFICACOES
DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBER PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NAD SERA AGEITA A PRHOPUSTA DA
LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADD EOU SERAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAD APRESENTALOS EXGLUSIVAMENTE POR MEID DO BISTEMA
ELETROMCO. GARANTIA - O FABRICANTE [FORNECEDOH) DEVERA
POSSUNR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FAERICAGAD DE, NO
WMINIMG, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
003 MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA 0D FABRICANTE DEVERA
SER ANEXADCO A PROPOSTA DE PRECOS). PRODUTO DEVE ATENDER
AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONCAMICA ATESTANDO
ERGONCMIA DO MOBILIARIO ATRAVES DE APAESENTAGAD DE
CERTIFICADOS OU LAUDOS TEGNIGOS DE GONFORMIDADE, JUNTO A
PROPOSTA DOE PRECOS, RELATORID/MANALISE ERGONOMICA DA NRAT,
GONTENDO IMAGEM E ESPECIFICAGAD DO PRODUTO, ASSINADD POR
WMEDICO OU ENGENHEIRD DO TRABALHO, OU POR ERGOMOMISTA
CERTIFCADD PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PROFISSIONAL COMPROBATORIO, SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPASTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE HAD APRESENTA LOS.
PARA TODOS 08 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ABSEGURADA A
ACEITACAC DE UeA VARIACAD NAD SUPERIOR A 3%, PARA MAIS QU
PARA MENOS,

Crantidide: 200 Conjuntals)
arca; Maw Mokile
Walar Unitdria: A% 2,380.00
Walow Todal: RS 478.000,00
liem 5

FOLTRONA ALDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICACOES MRS
ESTRUTURA EM DOIS TUBDS OE AGO CARBONC, DE SEGAD ELIPTICA
Ol CELOMGEA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,80 MM
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APCHADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA [ 5,00 MM,
COM FURAGAD MA BASE HORIZONTAL. TODOS DS COMPONENTES
FUNDIDOS POA MEID DO PROCESST METAL INERT AAS, ThlS
COMPONENTES SAD TRATADOS GO BANHD DESENGRANANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DD TIPG EPONI-PO,
APLICADA POR DEPOSIGAD ELETROSTATICA GOM GURA EW ESTUFA
EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 'C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAREIS INJETADOS
EM POLIPROPILENG COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL,
SENDO OLIE, O FECHAMENTO SE DA POR MEID DE PAINEL QUE SEGUE
BE BAIKO DO APOIO OE BRAGO ATE A ESTRUTLIRA PROMIMA DO PISO,
05 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTD TOTAL (DD APOILA
AG PIS0) OU PARCIAL {DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ASSENTO). ASSENTO E EMCOSTO: AUTO REBATIVELS, ACIHONAMENTC
POR MECAMISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA
DIMINUIGAD DE RLIDGS. NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISGO
Bl PEFEITO TESOURA? OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA
ACASIONAR SITUACOES DE APRISIONAMENTO DE CABELOE
MEMBROS 0O USUARIOS DEVE ESTAR EXPOS 10 EMTRE O ASEENTE
E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTD DE AEBATIMENTO DO MOVEL,
BE MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIDR DAS
BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO EfOU DAS ESTRUT UAAS
CENTRAIS E LATERALS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATC ANATOMIGE, COM
ESPESSURA MIMIMA DE 10,5 MM DU INJETADOS EM POLIPRGPILENG
coM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FiRaCAC AD
VECAMSMD, COMPOSTD POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS
PELO SISTEMA DE SOLDA MIS QUE SA0 TRATADUS COM BANHD
DESEMGRAXANTE E DECAPAGEM E AGABAMENTO GOM PINTURA
EPCIN-PO, ACABAMENTO EM ELINDAGEM TERMOPLASTICADE
POLIPAGPILEND COPOUMERD INJETADC EM ALTA PRESSAL
TEXTUSIZADC, QUE PERFAZ O ACABAMENTD E FROTEGAD INCLUSIVE
DAS BORDAS. ALEM OE CONTFRA ENCOSTO E CONTRA ABSENTO,
ESPUMAS FLEXIVELS DE POLIUAETANOD INJETADAS (MOLDADAS) FARA
ASEENTO E ENCOSTO GOM ESPESSURA MEDIA DE, ND MINIBAD, 35 WM,
BEVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPQ CHEPE
DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIA DE ACORDD COM A
CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA
PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA:
APCIA BRAGCO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURAA METALLCA
CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO
DO ARCIO DE BRAGO, NO SENTIDD TRANSVERSAL, PARA AGONMODAR
0 CONJUNTO DE PRANGHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM MAD
LSO, TAMPO DA PRANGHETA Bl CHAPA DE AGO CORTADA A LASER
COM PINTURA EPAXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS O4 AINDA
INJETADC EM ALUMINIG COM ACABAMENTD EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALGILER QUE SZJA A OPGAD
ESCOLHIDA PELOD LICITANTE, ESTA NAQ DEVERA APRESENTAR
ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE,
GUANDO A PRANGHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE
APCIAR € SELI ANTEBRAGO NO APOIQ SUFER - POLTRONA AUDITGRIO
TIFG CINEMA - ESPECIFICACOES MiNMAS: ESTRUTURA EWM DUIS
TUBOS DE AGD CARBOND, DE SECAD ELIPTICA OL OBLONGA OU
OVAL, MEDINDO, NO MINIMG, 20 X 50 X 1,90 Mk APOIADOS EX GHAPA
DE ACCH DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 M, COR FURACHRD A BASE
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HORIZONTAL TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDOS POR MEID 0O
PROCESSO METAL INEAT GAS. TAIS COMPONENTES SAD TRATADOS
£OM BANHD DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PINTURA DO TIPO EPOXEPG, APLICADA POR DEPOSIGAD
CLETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR
A 200 °C, FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR
MELD DE PAMEIS INJETADOS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD,
MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO 5E oA
POR MEIC DE PAINEL OUE SEGUE DE BAIXO DO APOIC DE BRACO ATE
A ESTAUTURA PROXIMA DO PISO, 05 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER
EECHAMENTO TOTAL (DO APCHA AC PISO) OU PARGIAL (DO APCHA ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO
ALITO AEBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECAMISMO OOTADO DE
MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAS CE RUIDOS, NEMHLUIM
ELEMENTS GUE OFEREGA RISCO DO 7EFEITO TESOURA? OU DE
GISALMAMENTC QUE POSSA DCASIONAR SITUAGOES DE
APRISIONAMENTD DE CABELO E MEMBROS DQS USUARIOS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTED
MOVIMENTO DE BEBATIMENTO DO MOVEL. DE MANEIRA QUE ©
SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCUSTO DEVE ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO EXOU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS £ LATERAIS
IMONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA DE FORMATD ANATOMIGD, GOM ESPESSURA BAIMIBAS,
DE 10,5 MM OU INJETADDS EM POLIFRORILEND GOM NERVLIRAS DE
REFORCO E SUPORTES DE FIXAGAD AD MECANISMG, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELD SISTEMA DE SOLDA MG
CUE SAD TRATADGS COM BANHD DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTE COM PINTURA EROXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOLIMERD INJETADO EM
ALTA PRESSAC TEXTURIZADO, OUE PERFAZ O ACABAMENTO E
PROTEGAD INGLUSIVE DAE BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E
CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETAND INIETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDLA DE,
80 MINIMGD, 35 MK, REVESTIMENTD DO ASSENTD E DO ENCOSTO EM
TECIDO TIPO CREPE DE FIDS DE PFOUESTER EM GOR A DEFIMIR DE
ACORDO COM & CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM
COSTURAS PARA PERFETO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E
PRANGHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A
ESTAUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECGANISMO
DE ESCAMOTEAMENTO DO APCHO DE BRAGD. MO SENTIDOD
TRANEVEASAL PARA ACOMODAR O COMILNTD DE PRANGHETA
BENTRO DA LATERAL CUANDD EM NAD USO. TAMPO DA PRAMGHETA
£ CHAPA DE ACO COATADA A LASER COM PINTURA EPOXI ARD OU
INJETADA EM RESINA ABS 0L AINDA INJETADO EM ALUMINIC GOM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
AUALOUER OUE SEJA A ORCAD ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA
NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, OE SORTE QUE, QUANDD A PRANCHETA EM LSO, O
USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGD MO APOID
SUPERIORA EM POLIURAETANG. SEM PREJUHZO DO LIST DA FRANCHETA
AU OO APOIA BRAGD REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS {EM MM):
LARGLIRA DA SUPEREICIE DO ASSENTO: MIMIMG 470 MM,
PROFLUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTD MINIMD 450 MA,
EXTENSAD VERTIGAL OO ENCOSTD MINIMOD 550 MM, LARGURA DO
ENGOSTO NA REGIAS DO APDIO LOMBAR; MIHIKG DE 430 M, MEDIDA

Pdgina 12 de 20



PR SRR A S e T ]
“m?nulﬂu RETETSTRNT
&-Pum:e (1L P ]
ke 1S 2 8 e

gl Swin wirk L | | F TR IR

ENTHE EIXDS: ENTAE 550 +10%, ALTURA DA BORDA BUPERICH 0D
ENCOSTS EM RELACAC A SUFERFIGIE DO PISO QUANDO FETHADO:
tAIRIRAD SO0 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FEGHADD: MAKIMO 450 MM
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGEMGIAS, DEVERA BER
APRESENTADD JUNTO COM A PROPOSTA DE PRECOS,
GERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAID EMITIDD POR
LABORATORIO ACREDITADS PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS5
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 15876:2011 - CERTIFICADD DE
CADEIA DE CUSTODMA FSC OU CERFLOR EMITIDO FOR
CERTIFICADORA ACREDITADA EM HOME DO FABRICANTE C4U DO
LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADD DAE FORGAS DE
ENDENTACAC DE NGO MINIMG 2,8 (ABNT NBR 01762076 GU YERSAD
POSTERICHR]: - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM', METODO UTILEZADC:
ABWT MEH 85537:2022 OU VERSAD POSTERIOR, - PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD A 40% DE COMPRESSAC DO GORPO DE PROVA DE NO
MAXIMD 10% E PERDA OE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAD
00 TESTES DE FADIGA DINARICA CONFORME ABNT NER 81772022
Ol VERSAD POSTERIOR: - TEOR DE CINZAS DE. NO MAING, 1%,
CONFORME ABNT MBR 14051 /2015 OU VERSAD POSTERIOR: -
RELATORIC DE ENSAID ENITIDG POR LABDRATORIC ACREDNTADO
PELO INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAD DE RESISTENCIA A
CORADSAD POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (GOM
SOLDA) PINTADDS, CONFORME NORMA ABNT NBR 17088:2023, PARA
EXPOSICAD DE NO MINIMO 2340 BDRAS, COM AVAL IWGAD
DEMOHSTRANDO GUE MAD HOUVE NENHUMA CORROSAD E NENHUMA
AHREA OFE EMPCLAMENTD, GONFORME HOBRMAS ABMNT MNEA 150 4623-
19025 E ABNT NBR 88341:2015 OU VERSDES POSTERIDRES. -
AELATGRIC DE ENSAND EMITIDS POR LABDRATORK) ACREDNTADD
PELC INMETRO (CGCRE] EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE
TINTA CONFORME ABMT NER 11003:2005 - VERSAD CORRIGIDA 2010
COM RESULTADD X0/Y0 DU GRD, EM FUNCAD DA PELICULA, -
RELATORIO DE ENSAKD EMITIDD FOR LARDRATORD ACREDITADO
PELOD INMETED DEMONSTRANDO GLUE O ESGARGAMENTO PADRAC DA
COSTURA GO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAD
EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT MER S825:2008 OU YERSAD
POSTERICA. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDD DE NO MINIMO
270 G2 CONFORME ABNT NBR 105912008 OU VERSAC POSTERIOA
OA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAN EMITIDO POR
LASCORATORIO ACREDITADG PELO INMETRO (COCRE). SERAD
OESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PAECOS DA LICITANTE QUE
NAD APRESENTA-LDS.

Cuantidade 800 Unidada(g)

tdarga: Frizokar {ﬁ"?’:':’ "I':'h

Malar Lnitéria: A% 1.762.00 %‘: A 1-':,‘2_

valor Tatal RE 1.409.600.00 B T T

Item & . 2
Sy

POLTROMA AUDITORIO TIPG CINEMA PARA OBESD - ECIFICAGOES
MINIMAS: ESTAUTURA EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONG, DE SEGAD
ELUPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDD, NG MINIBAG, 20 X 30 X 1,90
MM ARCIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3.00 MM,
50 FURACAC MA BASE HORIZONTAL TODOS 06 COMPONENTES
FUNDIDOS POR MEID DO PROCESSO METAL IMERT GAS, TAIS
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COMPONENTES SAD THATADOS COM BANHO DESENGRANANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTD COM PINTURA DO TIPC EPOXEPO,
APLICADA POR DEPOSKGAL ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA
Eid TEMPERATURA SLIPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEKD DE PAINEIS INJETADCS
EM POLIPROPILENG COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL
SENDO GUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEID DE PAINEL QUE SEGUE
DE BAIXC DO APCIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO,
05 PAINEIS CEMTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APCHA
AD PISOI OU PARGIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTD. AUTO REBATIVEIS, ACHONAMENTO
FOR MECANMISMO DOTADO DE MOLAS E BUTHAS PLASTICAS PARA
GIMINUIGAD DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO OUE OFERECA RISCO
DO YEFEITO TESOURAT OU DE CISALHAMENTD QUE POSSA
OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E
MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTHE O ASSENTE
E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTOQ DQ MOVEL,
DE MANEIRA GUE © SISTEMA DE RESATIMENTO DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS
BLINDAGEMS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS
CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURALS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOWMICOD, COM
ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENG
COMA NERVUIRAS DE REFORGO E SUPDRTES DE FIAAGAD AD
MECANISMS, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, LNIDGS
PELD SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAD TRATADDS COM BANHO
DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA
EFOIN-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE
POLIPROPILEND COPOLIMERD GUE PERFAZ O ACABAMENTOE
PROTECAC INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTU E
CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETAND INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESFESSURA MEDIA DE.
pe0 MINEMCY, 35 M, REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ERNCOSTO EM
TECIDG TIPD GRERE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIA DE
ACOHDO GOM A GARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM
COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADDS. BRAGO E
PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PL INTEGRALA A
ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADD DE MECANISMG
O ESCAMOTEAMENTD DG APOIO DE BRAGD, NO SENTIDG
TRAMSVERSAL, PARA ACOMODAR O COMJUNTS DE PRANCHETA
DENTHO DA LATERAL QUANDO EM NAD LSO TAMPO DA PRANCHETA
EM CHAA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU
INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADD EM ALUMINID COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATIGA A PO WA GOR PRETA,
GUALOUER CQUE SEJA A OPGAD ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA
MAC DEVERA APRESENTAR ARESTAS CGORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SOATE QUE, GUANDD A PHANCHETA EM US0, O
USUARID AINDA COMSEGUE APDIAR D SEU ANTEERAGD NO AROID
SUPERIOR EM POLIURETANG, SEM PREJL - POLTROMNA AUDITORIO
TIE0 CINENMA PARA OBESO - ESPECIFIGAGOES MINIMAS: ESTRUTURA
EM DOIS TUBOS OF AGD CARBOMND, DE SEGAD ELIPTICA OU CBLONGA
AL OVAL MEDIMDO, HO MIMNIMG, 20 X 30 ¥ 1,50 MM APCIADDS EM
CHAPA DE AGD DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAD MA
BAGE HORIZONTAL TODOS 08 COMPDNENTES FUNDIDOS POR MEKD
B0 PROCESSO METAL INEAT GAS. TAIS GOMPONENTES SAC
TRATADOS COM BAMHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
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ACABAMENTD COM PINTURIA DD TIPG EPOXI-PO, APLICADA POR
GEPOSICAD ELETROSTATICA COM CURA EM ESTURA EM
TEMPERATURA SUPERIOR A 200 (. FECHAMENTD DAS ESTRUTURAS
METALICAS LATERAIS POR MEIQ DE PAINEIS INJETADOS EM
POLIERCPILENG COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL. SERDO
GLUE. O FEGHAMENTO SE DA POR MEIC DE PAINEL QUE SEGLE DE
BALXC DO APGIC DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO IS0, OS5
PAINEIS CENTRAIS. PODEM TER FECHAMENTD TOTAL (DO APDIA A
PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ASEENTO), ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO
POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS £ BUCHAS PLASTICAS PARA
DIMINLIGAD DE RUIDDS. NEKHUM ELEMENTO GUE OFEREGA RISCO
00 TEFEITO TESOURAT OU OE CISALHAMENTD GUE POSEA
OCASICHAR SITUACOES DE APRISICNAMENTD DE CABELO E
WMEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE
E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTD OE REBATIMENTO DO MOVEL,
DE MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASBENTO E
ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMEUTIDOS NO INTERIOR DAS
BUNDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS
CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES), ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 10.5 M OU INRJETADRGS EM POLIPROPILEND
COM HERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAD AQ
MECAMISMD COMPOSTD POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS
PELO SISTEMA DE SOLDA MIG OUE SAD TRATADGDS COM BANHO
DESENCAAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA
EPOXI-PO, ACABAMENTC EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE
POLIFROPILENG COPOLIMERD QUE PERFAZ O ACABAMENTOE
PROTECAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E
CONTRA ASSENTO, ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLILAETANG INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE,
MO MINIMG, 35 MM, REVESTIMENTD DO ASSENTD E DO ENCOSTO EM
TECIOD TIPS GREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE
AGORDO GOM A CARTELA DO FASRICANTE E MODELADGO EM
COSTURAS PARA PERFEITO ACARAMENTO DOS ESTOFADGS, BRAGD E
PRAMCHETA: APDIA BRAGD INJETADO EM PL INTEGRADC A
ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADD DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTD DO APOIO DE BRAGD, NO SENTIDD
TRAMSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTD DE PRANCHETA
DEMTAO DA LATERAL OUANDO EM NAQ US0O, TAMPO DA PRANCHETA
EM CHAA DE ACC CORTADA A LASER COM PINTURS EPCKI A PO O
INJETADA EM RESINA ABS OU AlMOA INJETADC EM ALUMINIO SO
ACABAMENTS EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALGUER QLIE SEJA A OPGAD ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA
MAC DEVERA APRESENTAR AFESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDD A PARANCHETA EM US0, O
USUARIC AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGO NOQ APCID
SUPERIDR EM POLIURETANG, SEM PREJUIZO DO USD DA PRANCHETA
Ol DO APOIA BRAGG AEFERENTE. ASPECTOS DIMENSIOMALS (EM MM):
LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTD: MINIMG 750 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM
EXTENSAD VERTICAL DO ENCOSTO MINING 550 MM LARGURA DO
ENCOBTO NA REGIAD DO APQLD LOMBAR: MINIMO DE 750 MM ALTURA
O BORDA SUPERIOR DG ENGOSTD EM RELAGAC A SUPERFICIE DO
PMIS0 QUANDD FEGHADO: MINIMG 500 M PROFLNDIDADE TOTAL
FECHADD: MAXIMD 450 MM, PRODLUTD DEVE ATENDER AR
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EXIGENCIAS DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM A PROFOSTA
DE PRECOS. CEATIFICAGOES OE EVIDENCEA MiNIFA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL: - RELATORK) DE ENEAID EMITIDD POR
LABORATORIO ACREDITADD PELD INMETRO [CGCRE) PARA TODODS DS
RECLISITOS APLICAVES DA ABNT MBR 15878:2011. - RELATORIC DE
ENSAID DU LAUDG EMITICD POR LABORATORIO ACREDITADRC PELO
INMETRO [CECAE) PARA TODOS 08 REQUISITOS ARLICAVEIS DA ABNT
NER 9050-2020 U VERSAD POSTERICA. NO LAUDO DEVERA CONTER
IMAGENS DO PRODUTO PARA O MESMO QUE POSSA SER
DENTIFICADO. - CERTIFICADD DE CADEIA BE CUSTODIA FSC OU
CERFLOA EMITIDG POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO
FABRICANTE OU 0O LIGITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO
DAS FORCAS DE ENDENTAGAD DE NO MINIMO 2.8 (ABNT NBR

g1 762016 OU VERSAD POSTERIOR): - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM:,
WMETODO UTILIZFADG: ABNT NER 85375022 OU VERSAQ POSTERIOR, -
PERDA DE FORCA DE INDENTAGAD A 40% DE COMPRESSAD DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MANIMA DE 5% EM FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONEORME ABNT NBR 91772022 OU VERSAD POSTERIDR, - TECH DE
CINZAS DE, NO MAXPD, 1%, CONFORME ABNT NER 14361/2018 OU
VERSAD POSTERIOR: - RELATORIO DE ENEAID EMTIDO POR
LABORATORIC ACREDITADG PELD INMETROICGTRE PARA
COMPROVAGAD DE AESISTENCIA A CORROSAD POR NEVOA SALINA
DOS ELEMENTOS METALICOS [COM SOLDA) FINTADOS, CONFORME
MORMA ABNT NBR 170882023, PARA EXPOSICAD DE NO MINIMD 340
HOBAS, COM AVALIACAD DEMONSTRANDO QUE NAD HOUWVE
NENHLMA CORBOSAD E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO,
CONFORME NORMAS ABNT NER IS0 4628-3:2022 E ABNT NBR 5841:2015
OU VERSOES POSTERIOSES; - RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELD INMETRO (CGCRE) EVIDENGIANDQ
ADERENGIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NER 11003.200% -
YERSAD CORRAIGIDA 2010, COM RESULTADO X070 OU GRO. EM
FUNGCAD DA PELICULA. - RELATORIO DE ENSAID EMITIDD POR
LABORATORIC ACHEDITADD PELO INMETRO DEMOMSTRANDC QUE O
ESGARGAMENTO PADRAD DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
ASSENTO E OO ENCOSTO NAG EXGEDE A 3 MM CONFORME ABNT NER
aans 2000 OU VERSAD POSTERIDR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO
TECIDD OE MO MINIMD 270 G2 CONFORME ABNT NBR 105912008 OU
VERSAD POSTERIOR DA MORMA, ATRAVES DE RELATORID DE ENSAID
EMITIDE POR LABORATORID ACREDITADG PELD INMETRO [CGCRE).
SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE
QLUE MAC APRESENTA-LOE.

Chuiantidada:

20 Unidzdais}

Marca:

Friskar

Velor Unitdria:

A% L7E200

Walor Totsl

F§ 35.240,00

liem 7

POLTAOMA AUDITOMIO TIPC CINEMA PARA PORTADCH DE
MOBILIDADE REDUZIDA (FMR) - ESPECIFICAGOES MINMAS:
ESTAUTURA EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONG, DE SECAD ELIPTICA
Ol CBRLONGA CU OVAL, MEDINDD, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,80 kA
APCIADOS EM CHARA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM,
COM FURAGAD NA BASE HORIZONTAL. TODOS 05 COMPONENTES
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FUNDIDOS POR MEID DO PAOCESSO METAL INERT GAS. TAIS
CONMPONENTES SAD TRATADDS COM BANHD DESENGRAKANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTD COM PINTURA OO TIPD EPOXI-PO;
APLICADA POR DEPOSICAD ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA
EM TEMPERATLIRA SUPERIOR A 200 *0. FECHAMENTD DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS IRIETADOS
EM POLIPROPILEND COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL,
SENDC OUE, O FECHAMENTD SE DA POR MEIC DE PAINEL OUE SEGUE
OE BAXO DO APGIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PIEO,
EXCETO A LATERAL PMA. 0OS PAINEIS CENTRAS, PODEM TER
FECHAMENTE TOTAL (DO ARDIA AQ PISO) OU PARCIAL (D0 APOIA ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DD ASSENTO), ASSENTO E ENCOSTOE
ALITO REBATIVEIS, ACIONAMENTD POR MECARISMO DOTADO DE
MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAD DE RUIDOS, NENHUM
ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO PEFEITO TESOURAT CU DE
GIEALHAMENTO CLUE POSEA OCASIONAR SITUAGOES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS D05 USUARICS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
WMOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUEQ
SISTEMA DE RERATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NG INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS
(MONTANTES}H ESTAUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA DE FORMATO AMATOMICO, GO ESPESSLURA MINIMA
BE 10,5 M O INJETADRDS EM POLIPROPILEND GOM NERVURAS DE
REFQRCO E SUPDRTES DE FIXACA AD MECANISIO, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS. UNIDOS PELD SISTEMA DE SOLDA MG
OUE SAD TRATADOS COM BANHD DESENGRANANTE E DECAPAGEME
ACABAMENTO COM PINTURA EPORIFPO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOUIMERD INJETADD EM
ALTA PRESSAD TEXTURIZADD, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E
BPRGTECAQ INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTOE
CONTAA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLILFRETANU IMJETADAS
MOLOADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE,
r0y MIKIMEY, 35 MM, BEVESTIMENTO DO ASSENTD E DO ENCOSTO EM
TECIDO TIPO GREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE
ACOADD COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM
POSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACOE
SRANCHETA: APOLA BRACO INJETADD EM PU INTEGRADO A
ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LAYERAL DOTADO DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTO DO APQIC DE BRAGD, NO SENTIDO
TRAMSVERSAL, PARA ACOMOOAR O CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDD EM NAD US0. TAMPD DA PRANCHETA
EM CHAPA DE ACO CORTADA A LASER GOM FINTURA EPCXI A PO O
IMJETADA EM RESINA ABS OL AINDA INJETADO EM ALUMINIC GOM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALCUER GUE SEJA A DPCAD ESCOLHIDA PELD LICITANTE. ESTA
NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SOHTE QUE, GUANDD A PRANCHETA EM USO
POLTRONA AUDITORIO TIPO GENEMA PARA PORTADOR DE
MOBILIDADE REDUZIDA (PMR; - ESPECIFIGAGGES MINIMASG:
ESTRUTLUAA EM DOIS TUBDS DE ACO CARBOND, DE SEGAD ELIPTICA
oL CBLOMEA O OWaL, MEDINDS, ND MINIBMD, 20X 30 X 1,30 MW
ABDIADOS EM CHAPA DE ACD DE ESPESSUAA MINIMA DE 3,00 MM,
GOM FURAGAD BA BASE HORIZONTAL TODOS OF COMPONENTES
FUNGIDOS POR MEID DO PROCESS0 METAL INERT GAS, TAIS
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Ohbjelo ds Liciagio:

EOMPOMENTES SA0 TRATADDS COM BANHD DESENGRAXANTE,
CECAPAGEM E ACABAMENTD COM PINTURA DO TIPD EPOXI-PD,
APLICADA POR DEPOSIGAOD ELETROSTATICA COM CLIRA EM ESTUFA
EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 %0, FECHAMENTO DAS
ESTRUTLRAS METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINEIS INJETADDS
EM POLIPROPILENG COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL,
SENDO OUE. O FEGHAMENTO SE DA POR MEID DE PAINEL OUE SEGUE
OE BAIXO DO APOIOD DE BRACD ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISQO,
EXCETO A LATERAL PMEL OF PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (D0 APOLA AD PISCH OU PARCIAL (DD APOWA ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCISTO!
AUTO REBATIVEIS, ACIOMAMENTO POR MECANISMD DOTADO DE
MOLAS E BLUGHAS PLASTICAS PARA DIMINUIAD DE RUIDOS, NENHLUM
ELEMENTO QUE OEEREGA RISCO 00 TEFEITO TESOURAT OU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACDES DE
APRISIONAMENTO DE GABELO E MEMBROS DOS USUARKS DEVE
ESTAR EXPOSTD ENTRE O ASSENTE E ENCOSTD DURANTE O
MOVIMENTD DE REBATIMENTD DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O
21STEMA DE REBATIMENTO DD ASSENTC E ENCOSTO DEVE ESTAR
OEVIDAMENTE ENEUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO EOU DAS ESTRUTURAS CENTRALS E LATERAIS
IMONTANTES). ESTAUTUAAMS EM MADEIRA COMPENEADA
WMULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICD, COM ESPESSURA MINIMA
DE 10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILEND COM NERVURAS DE
AEFORGO E SUPOATES DE FIXAGAD AQ MECANISMO, COMPOSTO POR
COMBONENTES METALICOS, UNIDOS PELD SISTEMA BE SOLDA MIG
OUE SAD TRATADOGS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. AGABAMENTOD EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOLIMERD INJETADO EM
ALTA PRESSAS TEXTURIZADD, QUE PERFAZ D ACABAMENTO E
FROTECAD IMCLUSIVE DAS BORDAS. ALEM DE CONTRA ENCOSTO E
CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIUAETAND INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOBTO COM ESPESSURA MEDIA DE,
MO MG, 25 M, AEVESTIMENTD DO ASSENTD E DO ENCOETO EM
TECIDG TIPO GREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COA A DEFINA DE
ACORDO COM A SARTELA DO FABRICANTE E MODELADC EM
COSTURAS PARA PERFEMD ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGDE
PRANCHETA: APOIA BRACD INJETADO EM PUINTEGRADO A
ESTAUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADG DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTG DO APCIO DE BRAGO, MO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O GOMJLINTG DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAD USO. TAMPO D& PRANCHETA
EM CHAPA DE ACO CORTADA & LASER COM PINTURA EPCXI A PO OU
INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADD EM ALLBMINIG CO8A
ACABAMENTS EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA GOR PRETA,
QUALOUER QUE SEJA A OPCAC ESGOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA
WMAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU FONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANGHETA EM USO, O
LUSLARIG AIMNDA COMSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAG D NO APDIO
SUPERIOR EM POLIURETANG, SEM PREJUIZO DO US0 DA PRANCHETA
O B0 APOHA BRAGO REFERENTE. BRACD OPOSTO MA EXTREMIDADE
DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTO EM 90 GRALIS PARA
FACIUTAR ACESSD DE PESSOA PORTADDRA DE MOBILIDADE
REDUZIDA (PIR) AD ASBENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS [EM MM)
LAHGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTD: MINIAD 470 M
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 Mk
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EWTEMSAD VERTICAL DO ENCOSTO MINIMG 550 MM LARGURA DO
ENCOSTO KA REGIAD DO APOID LOMBAR: MiMIMO DE 430 MM MEDIDA
ENTHE EIX0%: ENTHE 550 =10% ALTURA DA BORDA SUPERIOR OO
ENCOSTO EM RELAGAD A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FEGHADO!
WINIMD 800 MM PROFUNDIDADE TOTAL FECHADD: MAXIMO 450 M.
PRODUTO DEVE ATEMDER AS EXIGEMCIAS, DEVERA SER
APHESENTADD JUNTD COM A PROPOSTA DE PRECDS,
CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MiNIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL: - RELATORIO DE ENSAID ENITIDD POR
LABCRATORIC ACREDITADS PELD INMETRO (CGCRE) PARA TODOS CS
REGLISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 158782011 - CERTIFIGALD DE
CADEIA DE CUSTODIA FEC OU CERFLOR EMITICD POR
CEATIFICADDRA ACHEDITADA EN MOME DD FABRICANTE OU DO
LICITANTE. - FATOR DE CONFORTE DERIVADO DAS FORGAS DE
ENDENTAGAD DE MO MiNIMD 2,8 (ABNT NBR 91762016 OU VERSAD
POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGAW, METODC UTILIZADOD:
ABNT MER 8537:2022 Ol VERSAD POSTERIOR; - PERDA DE FORCA OE
INDENTAGAD A 40% DE COMPRESSAD DO CORPO DE PROVA DE NO
MAKIMGO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAD
[os TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME RENT NBR 91772022
Ol VERSAD POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, WO MAXIRC), 1%,
CONEORME ABNT NBA 145851/2019 OU VERSAD POSTERIOR; -
RELATORIO DE ENSAID EMITIDG FOA LABDRATORKS ACREDITADD
PELO INMETHOYCGCRE PARA COMPROVAGAD DE RESISTENGIA A
CORROSAC POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (COM
SOLDA) PINTADDS, COMFORME NOFMA ABNT NER 170882023, PARA
EXFOSIGAD DE NO MINBAD 340 HORAS, COM AVALIAGAD
DEMONSTRANDD QUE NAQ HOUVE NENHUMA CORRODSAS E NENHLMA
AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NER 150 4628
10022 E ABNT NBR 5841:2015 OU VERSOES POSTERIORAES: -
RELATORIO DE ENSAID EMITIDD POR LABDRATORIC ACREDITADS
PELC INMETRO (CGCRE! EVIDENCIANDD ADERENCIA DA PELICLULA DE
TINTA COMNEORME ABNT NER 11303:2008 - VERSAQ CORAIGIDA 2010,
COM RESULTADD X0 QU GRD, EM FUNGAD DA PELICULA. -
RELATORID DE ENSAIC EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADD
PELC [NMETRO DEMONSTRANDO GUE O ESGARCAMENTO PADRAC DA
COSTURA DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAD
EXCEDE A 3 M CONFORME ABNT NBR 9925:2009 OU VERSAD
POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO
270 G2 CONFORME ABNT NBRA 108812008 OU VERSAD POSTERIOR
DA NORMA, ATRAVES DE HELATORID DE ENSAID EMITIDD POR
LABORATORIO ACREDITADO PELG INMETRO (CGGRE). SERAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
WAL APRESENTALOS

Quantidads: 20 Unidade|s)]

Marca Frisokas

WVabod Linkarin: R§ 1.607 50

Valor Tatal. AS 3515000

Participante Vencador: EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.LS LTDA
At o Partizlpants 4

GNP CPF! 46.500.71 000001-81

Cidada LIF: Canings - GE

Valor total Contratado: RS 4.9689.530,00
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Pacajus - CE. 11 da Julho de 2024 as 8 homs & 58 minulos

Assinaiura

Autoridade Competente: Marcos Alan Cosma de Chivelra,
Promaotor: Prafaiiura Munbcipel d& Pacajus,

IUnidada de Comgpra: Prafaitura Municipal de Pacejus
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