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Prefeitura Municipal de Pacajus

Modalidade : Pregio (Setor publico)
Bata & hora da emissdo do relatério: 11/07/2024 as 09:00:24

Promatar ) - s Profattura Muncipal da Pacajus
Uinidadn do Comgra: Frafaiturn Munispad de Pacsus
CHPJ: oY AR TN -0

Editad: 204.08.18,001-PERP
Brocassm! | BRGE- 2024

Modalidads: Pragho |Selor pulscn)
Finalidata; RAegiairn g Pregos pora Bens ou Senvios Comuns =
Dats o hora d6 iniclo do iscebimanio de Proposiss: BB g T 0000
Oiata & hara de encarramonta dis recebimenio B8 propostss: QEDTEN34 fa U7 00

Data o hoss parn sberura & anafise de propasiag OS/07 ey ds D000

Dals & hara para o inicio de lances: BEATIES S5 QRO100
Pregoairo ! mﬁmﬂﬂumpmmd! Thais Filvi Carasiba Recha

Apfis & atapa de digpulaiances d& Hoitagin foi(ran) analisada(s) als) acelizbildadey) suis) piopostals) &
iniclade a habiitecio dols) vencedore(s), por Iste(s), cuja classificagaoibes) follram| als) seguintas):

Rekatario de clessificagdo de liclagho poblion, RE madalidade de Pragio |Setor pablico|, & que s& relera o
adital no 2024.06.18.001-PERP dofa) Prefeiture Mumicipal de Pacajua, CHPJ, 07,384, 4070001 -08, realzado
no portal www bhmnsl cam or | wiww.novobbmpet.comibr, acesso licitagies publicas”

T —— T = = ey =

Liota-1

Critério de participagio: Ampia panicipago
Critério de lechemento: Global do Lota
Prego de referéncia: RS 6.626. 135,20

Fase do lote/item; Encorrado

Shtuagio: Homologada

a1 - Dagonons do lEm : GADEIRA EBGOLAR - ESFECIFIGAGOES MINBAAS: PRANCGHETA LATERAL ACOBLADA K EETRUTLIRA
WETALIGA MEFORGACA COM ASSENTD, ENCOSTO, PES, PORATALIVROS E PRANCHETA EM RESHA TERMOPLASTICA B
ALTO IMPAGTO, ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FARRICADD EM RESINA TERMOFLASTICA DE ALTO IMEAGTD
VBGEM COR ABUL MOLDADD ANATOMICAMENTE, COM CAENSAES DE 500 Mit DE LARGLAA, 450 ki DE PROFLUMDMDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A Fik DE PROPORCIONAR CONFORTO AC LISLARID. S4IA FACE POSTERIOR SERA DOTADA
BE LEVE BERAIKD OUE POSSUI FUNGAD DE EVITAR A RETENGAD DA CIRCLULACAD SANGUINEA CONFORME EXNGI KA
{ABNT 16671:2008). POSSLI CONAINTOS BE FLRDE OU ABERTURAS FORMANDD ENTRADAS DE AR ALTURA B ASEENTO
AO SOLO E DF 450 MM, O MESNG DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAD ABCENDENTE. ENCOSTC DEVERA BER
OERIGATORIAMENTE FABRICADD EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTS VIRGEM COE AZLIL, MOLDARD
ANATOMICAMENTE, Lo DIMERSOES DE 500 M DE LARGLE A POR 350 MK OE SLTURA, COM ESPESSLIRA DE FAREDE DE 4
Sk E CANTOS ARAEDONDADOS. CONTA GOk CORJUKTOS DE FURDS FORMANDO ENTRADIAS UE AR.. O EMCOSTD DEVERA
pOSSUIR CAVIDADE DE PEGA MADL, ENCOSTO LMICD & ESTALTLIRA POR MEID DE SUAS CAVIDADES INFERIORES OUE G
ENCAIAM A ESTRUTURA METALIGA, FIXADD FOR PINOS TRAVANTES INJETADGS EM POLIPAOPILERD COPOLIMERD: MA
MESMA COR 00 ENGOSTD, PRANGHETA LATERAL: BEVERA SER DBRIGATCRIAMENTE FABRIGADA EM RESINA
TERMOPLASTICA OE ALTD IMPACTO VIRGEWM, COR AZUL WEDENDO £00 MM DE COMPRIMENTO PLR 350 MR DE LARGAIRS,
oM ABA DE 40 M (ALTUIRA), DOTADA OE 02 PORTA LAPIS POSICIONADDS NA FAGE ANTERICS LATERAL E ECHETERIDA
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CEMTRAL DA PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AQ SOL0 Wb FEGIAD DE ARG DO COTOVELD E DE 100 MK E EM SUA
EACE POSTERIOR, T80 MM, COMTA COM UMM INCLINAGAD ASGENDENTE DE 107 PORTA-DBIETOS: POSICICMNADD S08 O
ASLENTO DEVERA SER OEAIGATORMMENTE INJETADC EM REGINA TERKCELASTICA OE ALTC IMPACTD VERGEM, COR
AZUL, TOTALMENTE FECHADD NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSLINGD KA PARTE IFERKOA DEVERA FOSSLIR
COMJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS, MEDIRDOD 400 MM DE LARGURA POR 580 M OF PROFUNDICADE E ALTLIRA [E T80
KM COM ABERTLRA FRONTAL OF ACESS0 A PORTA-LIVROS DE 350K X 130MM, ACOPLASE AD ASSEMNTO ATRAVES
BANCHOS OLE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TOOAS MEDIDAS DOS COMPONENTES
SERA ADMITION TOLERANGIA DE ATE - 10%, ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA EW TUBOS DE AGD VD100,
UTILIZANDOTSE DE TUBDE DE SECGAD DELONGA EM SUA HASTE O APCIO AC ABBENTEVENCOSTE. TUBD REGGNDO DE
oAk EM SLIAS TRAVESSAS DE SUSTENTAGAD OO0 PORTA DRETOS, METALCIN 20 ¥ 20 EM SLIA ESTRUTURA DE APTIO A
PEANCHETA METALON 40 ¥ 20 EM SUAS PERNAS E METALOH 60 X 30 EM SELIS PES 5415: TODAS AS BITOLAS BERAD
CONFECCIOMADAL EM PAREDE MAD INFERIOR A 1.5 MM DE ESFESSLRA. TODAS AS PECAS DA ESTAUTURAAS DEVERAD
SER UNIDAS ATHAVES 00 PROCESSO DE SOLDAGEM MIZMAG, A ESTRUTURA DEVERA SER THATADS POR MEID DE
SUBMERSAD EM CONSUNTO DE BANHOS QUIICOS, PAOTECAD ANTIOFERRLIGINGSA B BLAKE DE FOAFATO DE BIMNGOL AS
ESTRUTURAS RECERERAD PINTLRAA EM EPCIXI PO NA G - CADEIRA ESCOLAR - EEPECIFICACOES MINBAAS: PRAMNCHETA
LATERAL ACOPLADN A ESTAUTURA METALIGA REFORLACA GOM ASSENTO, ERCOSTO, PES. POATA-LIVADS £ PRANCGHETA
EM BESIMA TERMOPLASTICA DE ALTO WPACTO. ABSENTD DEVERA SEF DERIGATOMIAMENTE FABRICADD EM RESINA
TEAMOPLASTICA DE ALTC IMPACTO VIRGEM COR AZLL, MOUDADD ARATCHEC AMENTE, GOM DIMENEAES DE 500 M OE

L ABIGLIFAA, 450 Mk OF PROFUNDIDADE. AMATOMICAMENTE MOLDADD & FIM DE FROPOACIONAR CONFORTO AD LISLARIC,
SUA FACE POSTERIOA SERA DOTADA DE LEVE AEBAIND QUE POESUI FUNGAD DE EWTTAR A RETERGAC DA CcULAGAD
EARGUINEA COMNFORKME EXIEID0 WA (ARNT 16671:3010). POSSLA CONJUNTCS OE FLIADE DU ARERTURAS FORMARNDO
ENTRADAS DE Af ALTURA DO ASSENTOD AL S0LO E DE 450 MM, O MEEMG DEVERA POSSUIR UMA LEVE MCLINAGAD
ASCENDENTE, EMCOSTO: DEVERA SER CEBRIGATORMMENTE FABRICADD EM AESEIA TERMOPLASTIOA BE ALTD IMPACTO
VIBZEM Lo AZUL, MOLDADD ANATOMICAMENTE, COM GIHENEAES DE S0 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA,
Ciobd ESPESSURA BE PAREDE DE 4 MM E CANTCS ARREDOHOADOS, GoNTA COM COMJUNTCS DE FURDS FORMAKOD
ENTRACAS BE AR O ENGOSTO DEVERA POSSUIR GAVIDADE 0E PEGA MAD EMCOSTO UNIRG A ESTALUITURA PORA MEID DE
51148 CAVIDADES INFERIORES OUE SE ENGAIXAM A ESTRUTURA WETALICA, FIXADD PORPINOS TRAVANTES MJETADGS
EM POLBACPILEND COPOLIMERD N MESKA COR D0 BHNCOSTO. PRAMCHETA LATERAL: DEVERA SER
OERIGATORIAMENTE FABRMGADA EM RESINA TEAMGPLASTICA BE ALTO IMPACTO VIROEM, COR AZUL, MEDINDGO 600 i DE
CORPREMENTD POS 250 MM DE LARGURS CO ABA DE 40 MN {ALTLEAA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIE POSICIONADDS NA
FACE AMTERIOR LATERAL E POSTERION CENTRAL DA PRANCHETA. ALTUIRA OA PRANCHETA AD SOLO MA RECIAC DE
AROIO DO COTOVELD E DE 700 MM E EM LA FACE POSTERIOR. 760 MM, CONTA COM LKA INCLINAGAD ASCENDENTE DE
10°. POATA-DBETOS: POSICICNADD S0B O ASSENTD DEVERA SEF OBRIGATORIAMENTE INJETADC EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPASTS VIRGEM, COR AZLA. TOTALMENTE FECHADD MNAS PARTES LATERAS E TRASENAAS
POSSUINDO MA PARTE INFERIDRA DEVERA POSEUIR CONAINTOS DE FUBOS DU ABERTURAS. MECINDD A00 MM DE
LARGLIRA POR 360 M DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM oM ABERTURA FRONTAL DE ACESECA PORTA-LIVROS
DE SE0MM X 1300, ACOPLA-SE AC ASSENTD ATRAVES GANCHOS TUE. FLDIDOS A PROPAIA PEGA SE LIGAKM A
ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS COS COMPOMENTES GERA ADRITIDD TOLERAMCIA DE ATE &b 11005
EETRUTLURA: DEVERA SER FABRAICADS EM TUBCS DE AGO 1010020, UTILIZANOOTSE DE TUS0S DE SECGAD ORLOMNGA EM
214 HASTE DE APCIO AT ASSENTOENCOSTO, TUBD REDONDD DE 1IN EM SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTARAC DO
POATA DRIETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTALTUAA DE APCID A PRANCHET A, METALGN 40 X 31 EM SUAS PERNASE
MEETALOM 50 % 30 EM SELUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAD CONFECCIONADAS EM PAREDE NAD REERIDR A 1.5 MM
OE ESPESSUAA, TODAS AS PEGAS DA ESTAUTURAS DEVERAMD SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESS( DE SOLDAGEM
MIGMAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POS MEID DE 51IEMERSAD EM COMJIUNTS DE BANBDE OUIMICOS,
PROTECAC ANTIOFERAUGINGSA A BASE DE FOSFATCD OE ZINCD. AS ESTRUTURAS AECEBERAD PINTLRA EM EPOX Pk A
©0R BRANGA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO. DEVE ATENDER h5 EXIEENCIAS DOE PADROES DE AMALISE ERGONOMICA auE
ESTASEL ECE OF REGUISITOS MINIMOS DIMENEIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, AESISTENCLA, DURABILIDADE E
SEGURANGA, E OS METOROS DE EMSAO PARA CADEIRAS ESCOLARES OOk SUPERFWIES DE TRABALHO ACOPLADA,
FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINDG ATRANES DA APRESENTAGAD DD CERTIFICADD DE CONFORMIDADE
MER ABNT 1EET1:22016, EMITIDD PELO DRGANESMO DE CEATIEICAGAD OE FRODUTD - DCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA
INMETRO, ACOMPANFADG DE RELATORIO DE ENSAID DO PRODUTD EMITIDG PELD LABORATORIC EMIBSOR DO
CERTEICARD CORAESFOMDENTE COM IMASEM, MARGA E MODELC: AINTO A PROPOSTA DE PREGOE ELETRONICA, BERAD
PESCLASSIFICADAS AS PROPCSTAS DE PRECOS DA LIGITANTE GAE NAC APRESENTA-LDS, GARANTIA: O FABRICANTE
(FORNECEDOA) TEVERA POSSUIR GARANTIA (TERMC DE GARANTIA DD FABRICANTE DEVERA SER ANEXADC A PROPOETA
OE PRECOS] CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD, A PARTIA DA DATA DA ENTREGA DOS MR IAFACS, N0 M NA0), 36
[TRINTA E SEIS] MESES.

Hem-2: Degcricisa do bem | CONILINTO PARA REFETOAIC ADULTC, G0N MESA E GADEIRAS ESPECIFICACOES simIAsSE: EM
RESINA TEEMOPLASTICA COM CADERAS EMPILHAVELS, COMPOSTO OE MESA E (8 CADEIRAS TAMANHC ATULTC. MESHA

ki TAMEC TRIPARTION CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPAGTL INJETADD, MEDINDO SO0MM &
BOCMM CADA. ALTUIRA TOTAL DA MESA DE TS0MM, TAMPOE OOTANOS OF NERYLIAAS COM ESPESSLRA MINMA D E Ligs
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BOADAS MEDINDD 2084 DF LARGLIRA, AFTXADO A ESTRLTURA FOR MEDQ DE PARAELEGS AUTOATARAALHANTES E
VISIVEIS. BASE DO TAMPD DA MESA FORMADD POR TUBD QUADRADC 20MK X 200 5 1 SKM POSICIONADDS 508 05
TAMPOES PERCOARENDO A MESMA EM TOD0 O SEL COMPRIMENTCC TRANEVERSALMENTE POSICIINADAS, AE TRAVESSAS
BE APDID PROPOACICIMAM MATS FIRMEZA ADS TAMPOS, SENDO DUAS PARA Cabs TAMPO, CORTANTO AINDA COM
AUTAAS DUAS HASTES DE APOUD, BM FORMATO DE X QUE. POSICIONADAS AL MEIKD DO5 TAMPOS, EVITAM OUE 05
MESMOS SE TORNEM VLILNERAVEIS EM SEU GENTROL 04 COLUNAS YERTICAIS LATEHAIS LMMOOD O TAMPD ADS PES EM
TUBD REDCONOC | %7 X 1,500, TODAS AS PEGAS OUE COMPEEM A ESTRLTURA OA MEEA DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES
00 SISTEMA DE SOLDAGEM MIGHMAZ, PONTEIRAS EM POLIFROPILEND Eopo IMERO INIETARS PODEHOO SER T MESKA,
£0R DO TAMPD, MAS CADEFAS, ASSENTD E ENCOSTO EM POLIPAOPILEND COPOLIMERD VERGEM E SEM CAREAS,
PLETADCS, MOLDADOS AMATOMIGAMENTE. NOS WOLDES DD ABSENTO E DU EMCOETO DEVERA SER GRAVAD O
SIMBOLC INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDIGARDO MES E AN DE FABRIGAGAD, A
IDENTIFICAGAD DO MODELD E O NOME DA EMPRESA FASRICANTE DO COMPOMENTE (MJETADD. PODERA SER INSERIDD
o ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAD DO BRABAD EOU LOGOMARCA DO REOUESTANTE, COMFORIME MODELD
FORMEGIDE. ESTAUTURA EM TUBCS OF AGD CARBONG LAMINADD A FRICL TOM COSTURA, EM FORUMATD OBLOMGD
MEDINDD F0MM X 16MM, EM GHAPA 18 {1.5MM] EM BUAS PERNAS E EM SELS SLIPORTES CUE UNER ASSENTD E ENCOSETO.
EM SUAS TRAVESSAS. UTILZAM-SE TUBOS REDOKOOS DE 47 EM CHAPA 18 (1.5 Kikd), ELEMENTOS DE FIXACAD GO
ASZEMTO A EETRUTURA; PARAFLISOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOR DE FIXACAD DO EMCOSTD EM A EBTAUTURA
PRIOS THAVANTES FAODUZIDGS EM POLIPAGPLEND COPOLIMERD IBUETADOS NA MESMA COR DOE OUTRGE
COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EN POLIPROFILEND COPOLBAERD VIRGEM E SEN CARGAS. MJETADAS, FILADAS A
ESTRLTURA ATAAVES OE ENCAIXE, TODAS AE EBTALITURAS RECEBERAD TRATAMENTD ANTICORRDEND POR SISTEMA
B IMERSAC EM LM COMIUNTO OE TANGDUES E PRODUTOS QUIMICOS & BASE DE FOSFATO DE ZINCT. PR TADDS COM
TINTA EM PO HIBRIDA EROX| { POLIESTER, ELETROSTATICA. BRILHANTE, COR BEANGHA, FOLBMERTIADIA E GURADA EM
ESTUFA A $10°C. DIMENSOIE TOTAIS |G X L X Al 240 X 80 X T8, GARANTIA -0 FABRICANTE {FORNECEDOR) DEVERA
BREELIA GARANTEA CONTRA DEFEITOS DE FARRICAGAD OE, MO MINIMD, 36 (TRINTA E SEIS) MESES & PARTIR M DATA DA
ENTRECA DOS MOBILIARICS, (TEAMD DE GARANTIA DO FABRIGANTE DEVERA BER ANEXADC A PROFOSTA OE PRECOE),
DEVERA BER APRESENTADD CATALOGOS, FOLDER DU MATERMWL, EXPOSITIVO DU FARFICANTE DOE FRODUTOS
OFERTANCS MA PROPOSTA DE PREGDS, GUE SERAD SUBMETIDOS A AMALISE, CULIARMTE A DUALITIADE - CORJUNTD PARA
BEFETORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS ESPECFICACOES MINIMAS: EM RESINA TERAMOPLASTICA GOM CADEIRAS
EMBILHAVEIS. COMPCSTC DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHD AMLETOL MESA GO TAMPO TRIPAATIDD CONFECCIORADA,
EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO BAPACTO ILIETADO, MEDIMDO S00MM X SO0k CADA ALTURA TOTAL D& MESA DE
TROMN. TAMPOS DOTADDS DE NERVUFAS COM EEPESSURA MABIRA D 408, BORDAS MECHIRDO J0MA O LARGLURS,
AFIXADC A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E BV EIS. BASE DO TANPD TA MESA
FORMADG POR TUSO QUADRADD BOAM X 20011 X 1 5kM ROSICIONADDS 50H 0% TAMPOS PERCORAENDC & MESMA EM
TODO O SEU COMPRIMENTD; TRANSVERBALMENTE POSICIONADAS, AS THAVESSAS GE APOIO PEOPORCIONAR MAKE
FIRNEZA ACS TAMPOE, SENDO OUAS PARA CADA TAMPD, CONTANTO AND# COM CUTAAS DUAS HASTES DE APOID. EM
FEAMATE BE ¥ QUE, POSICIONADAS AD MEID DDS TAMPOSG, EVITAM GUE OS5 MEEMOS BE TORMNEN VIANERAVEIS EM BEL
CENTRC 04 COLUMAS VERTICAIE LATERAIS LININDC O TAMPD ADS PES EM TUBD FEDOHDD 1 147 X | MM TODAS AS
FEGAS DUE COMPOEM & EETAUITURA 0A MEBA BEVERAG BEA UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SO0 DAGEM MIGMAL,
PONTEIRAS EM POLIPROPILEMD GOPOLIMERD INJETADA PODENDG SER DA RESEA COR DO TAMPO. MAS CADEIRAS,
AERENTO E ENCOSTO EW POLIPROPLEND COPOLIMERD WIRGEM E BEM CARGAS, ILETADOS, MOLDADOS
ANATORMICAMENTE. MO MOLDES D0 ASSENTO E DO ERCOBTD DEVERA SER GRAVADD O SMBOLD INTERNACIONAL DE
RECKCLAGEM, DATADDR GIE LOTES MDICANDO MES E ANO DE FABRCAGAD, A IDENTIFICAGAD DO MODELD E O NOME DA
EMPRESA FARRIGANTE DO COMPONENTE INJETADD, FODERA SER INSERIDS MO EMCOSTO DA CANEIRA A QRAYALAD DO
BRASAC BOU LOGOMABGA DO REQUISITANTE, COMFORME MODELD FORNECIDD. ESTRUTURA EM TUBD BE AGC
CARBOND LAMINADD A FRID. COM COSTURA, EM FORMATC CBLONGOD EDIMO SR X TEMME E80 CHAPA 16 (1,508} EN
S1LIAL PERNAS E EM SEUS SUPCHTES OUE UMEM ASSENTD E EMCOSTO, BM SLIAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBDE
AEGCHDGS DE %7 EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FINACAD DO ASSENTO h ESTRUTURA: PARAFUSOS ALTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAD DD ENCOSTO EM A ESTRUTURA! FINRGS TRAVANTES PRODUZIDDSE EM
POLFRCPILENG COPOLIMERD INJETADOS MA MEEMA COR DOS CLTAOS COMPONENTES: PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENG COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS. ILIETADAS, FREADAS A ESTAUTURA ATRAVES OF ENCAIKE. TODAS
A% ESTRUTURAS RECERERAD TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR BISTEMA OF IERZAD EM UK COMJUNTD DE TANCUES
E FRODUTOS CAIIMICOE A BASE DE FOEFATO DE ZINCO, BINTADDS COM TINTEA EM PO HIBRIDA EFCH ) POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM EETURA & 210°0, DIMENSOES TOTAS (G X L AL
Skl AT % TE, GARANTIA - O FABREGANTE [FORNECEODH) DEVERA POSELUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOE DE FARRICAGAD
BE N0 MHIMO, 36 [TRISTA E 2E1S) MESES A PARTIE DA DATA DA ENTREGA [OS MOBILIARIOS. (TERMS OE GARARTIA OO
EABFICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE PRECOS). pEVERA BER APRESENTADD CATALDGOS, FOLOER OU
MATERML EXPOSITIVO DD FABRICANTE D08 PRODUTOS AFERTADCS NA PROPOSTA DE PAEGOS, OUE SERAD
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTD A GUALIDADE E CARACTERISTICAS FECMICAS EXIEI0AS. OREEFNANDD AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDFTAL. TAMBEM ROPERA SER VERIFICADA A VERACDADE DAS
IFORMAGGES GOM AS CARAGTERIETICAS EXPOETAS MOS SITE DO FASRICANTE DOS PRODUTOSE OFERTADOS, MAD SEFRA
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AGEITA A PROPOSTA Da LISITANTE QUE TIVER CATALOGD FEJEITADD E/0U BERAD DESCLASSIFICADAR AS FROFGSTAS
OE SRECOS DA LICTTANTE OUE NAD APRESENTA-LOS EXCLUSTVAMENTE POR MEIC DO SISTEMA ELETAONIGD, BERAD
DESCLAGGIFICADAS A% PROPCSTAS DE PRECOS ELETRAMIGA DA LICITANTE DUE NAD APRESENTA-LOS. PARA TODOS 05
BIKEMEIONAIS APRFEENTADOS, £ ASEEGLRADA & AGEITACAD DE UMA VARAGAD NAD SUFERIOR A B, PARA S Ol
PARA MENDS,

[$ap-3) Dascican do len | GOMIINTD REFEITORIN INEANTIL 7 ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO, ASHENTY E ENOGETOE
EN RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVETS, COMPOSTD DE MESA E 08 CADERAS TAMAKHO TNFANTIL,
WMESA COM TAMPO TRIPARTIDD CONFECCIONARR EM RESINA TEAMOPLASTICA OF ALTD MMPAGTC BJETADC. MEDINDO
BN X FOOMK CADA, ALTURA TOTAL DA MESA DE SODAE, TAMPOS DOTADDS DE NERVURAS COM EEPESSURA iAlMIMA DE
AniK. BOADAS MEDIMOC 258M DE LARGURA, AFIXADO A ESTAUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTORTARRACHAMNTES E
HVISIVEIS, BASE DO TAMPD Db MESA FORMADD POA TUBO QUADRADD 20MK X 2068 ¥ 1.5MM POSICIONADDS BOEOS
TAMPOS PERCORAENDO A MESMA EM TODD O SEL COMPRIMENTC, TRARSVERSALMENTE POSICEOAADAS, AS TRAVESSAS
BE APDIO FROPORCIGNAM MAS FIRMEZA ADS TAMPCS. SENDD DalAs PARS CADS TAMPD, CONTANTO AINDA COM
GUTHAS DUAS HASTES OF APCAD. 04 COLLINAS VERTICAIS LATERAIS LHINDG O TAMPO ADS PES EM TUBD REDOMDO 1137,
E ESPESSURA DE PAREDE NAD INFERIOR 1.5hM. TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM A EETRUTUAA A MESA DEVERAC SER
UNIDAS ATHAVES DO SISTEMA DE SDLOAGEM MIGMAG. PONTEIRAS COM pecs RAIILACH SOM B BIE AL TLIRA £8
EALIPAORILENS COPOLIMERD IIETADA PODENDD SEA DA MESMA COA GO TAMPD, MAS CADEEAAS, ASSENTO E ENCOSTO
EA FOLEROPILENG COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE MOS MOLDES DO
ASSENTO E 0f) ENCOSTD DEVERA SER GRAVADD O SIMBOLD INTERNACIGNAL hE AECICLAGEM, DATADDA DE LOTES
INDICANDD MES E AND DE FABRICAGAD, A IDENTIFICAGRS DO MODELD E £ NOME DA EMPRESA FARRICANTE DO
COMPONENTE INJETADD. PODERA OPCICAANENTE SER INSERIDD NO ENCOSTO DA CADEIRA A GARYAGAD DO BRASAD
B0 LOGOMARGA DD AECLISITANTE. CONFORME MODELD FORNECIDG. EETHUTURA EM TURD DE AGO, GARBOND
LAMIMADD A FRIC, COM COSTURA, EM FORMATE SEQAQ REDGNDO MEDINDO Z2M 0E DEAMETRO, £ ESPESSLURA DE
PAREDE MACH INFERKIR 1,500, ELEMENTOS DE FIXAGAD OO ASEENTO A ESTAUTURS; PARAFUSOS ALITDH
ATARFIACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAD Do) ENCOSTD EM A ESTRUTURA: PARAFLSOS AUTO ATARRACHANTES
BONTEIRAS E SABATAS EM POLISROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INETADAS, FIKALAS A ESTRUTLHA
ATHAVES OE ENCANME. TODAS AS ESTALUTURAS RECEBERAD TRATAMENTD ANTICORROSIVD FOR SISTEMA DE IERSAD
EM Lk SONJUNTD DE TANOLUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE $INCQ, PINTADOS G TINTAEM PO
WEERIDA BRI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BAILHANTE. GOR BRANCA, POLIMERIZADA & CURADA EM ESTLEA A 21000,
MMENEOES TOTAIS (€ XL % Ay 1B X B X i SARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOH) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOE DE FABRICAGAD DE. NO MINSID, 36 [TRINTA E 5516 MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DO
MOBILIARICE. [TERMO DE SARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE PREGUEL DEVERA ZER
APRESENTALD CATALDGOS. FOLOEM OU MATERRAL EXPOEMINVG DO FARRREANTE DOE PEOOUTOS SFEATADOS MA
PROPOSTA DE PAECOS, OUE SERAD SUBMETIDAS A ANALISE, QUIANTO A OLAMLIDADE E CARACTERISTICAS TECHIDAS
EXIGEDAS, CBSEAVANDD AL DEVIDAS ESPECIFICACOES DOE ITENS, COMFORME ESTE EDITAL TAMSEM PODERA SER
VERIFICAGA A VERACIDADE DAS MFOAMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS N - CONIUNTD REFEITORI
IMFANTIL 7 ESPECIFICACOES MINIAAS: TAMSO, ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TEAMOPLASTICA GOM GADEIRAS
EMPILHAVEIS, COMPOSTO OE MESA E 0F CADERAS TAMANHO INFANTIL. MESA GOM TAMPO TRIPARTIDE GONFECTICNADA
ki BESINA TERMORLABTICA OE ALTO BIPACTO BJETADD, MEDINDD G00MM X 700MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE
ENCMLL. TAMPOS DOTADDS DE NEAVUSAS COM ESPESSLEAA MINIMA DE 4bit, BORDAS MEDIN DD 2500 DE LARGLURA,
AFIXADD A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFLSOS AUTCATARRACHANTES E BIVISHVES, BAZE DO TAMPD DA MEGA
FORMADD POR TUBD CUADHADD 200 X 20MA X 1550 POSICIONARCS S0 05 TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM
TO00 O 25U COMPRIMENTS: THANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOK) PROFORCIDHNAM MAS
FIRMEZA AOE TAMPOS, SENDD DUAS PARA SADA TAMPO, CONTANTG AINDA COM OUTRAS DUAS HAETES GE APDID, 14
FALLUMNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO © TAMPO A0S PES EM TUBD REDOMDO | 147, E ESPESSURAA DE PAREDE NAD
BEERICH | SMI. TODAS AS PECAS OUE COMPOEM & ESTRUTURA DA MEBA DEVERAQ BER UNIDAS ATRANVES OO SSETEMA
DE SOLDAGEM MIGAMAD, PONTEIRAS GOM MO MBIMO S0MM DE ALTURA EM POLIPROPILEND COPOLIMERD IRIETADA
PODEMDO SEA DA MESMA COR DO TAMEC, NAS CADEIRAS, ASSENTO € ENCOSTD EM POLIPROFL END COPOLIMERT
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADDS AMATOMICAMENTE. NOB MOLOES DO ASSENTO E DO ENGOSTO DEYERA
SER GRAVADG 0 SMAOLD INTERNACIONAL DE AECIDLAGEM, DATADDR DE LOTES INDICANDGD MES E ANO DE
FABRICACAD, A DENTFICAGAD DG MODELD E O NOME DA EMPAESA FABRICANTE DO COMPONENTE RLETADD. BOOERA,
BECIONAMENTE SER BNEERIDG MO ENCOSTO DA CADEIRA A CRAVACAD B0 BRASAD EADL LOGOMARCA DD
REQUIEITANTE, CONFORME MODELD FORNECIDG. ESTALUTURA EM TUSD DE AGO, CARBORD LANINADD A FRIC. SOM
COSTUAA M FORMATO SECAD RECONDO MEDINDD 224l OF DIAMETRO, £ ESPESSURA DE PAREDE kD IKFERIDA

i S ELEMENTOS DE FIMACAD DO ASSENTO A ESTRUTLIRA PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS oE
FINAGAD DO ENGOSTO M A ESTRUTURA: PARAFLISOS ALTO ATARRACHANTES, PONTERAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENG COPOUMERD VIRGEM E SEM CARGAS, IRJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIKE. TODAS
AE EETRUTUSAS BECERERAD TRATAMENTD ANTIGORACSIVG POR SESTEMA BE IMERSAD EM UM COMJUNTD DE TAKDUIES
E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DF FOSFATO DE ZINGO, FINTADOS COM TINTA EM B HIBRIGA ERSE ( POLIESTER.
ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA EM EETUFA A 210°C CiEMNSOES TOTAIS (G XL X
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T80 ¥ B0 ¥ 60 GARANTIA - 0 FABRACANTE [FORNECEDOS) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTHA DEFEITOS DE FABRICAGAT
O MO MINIMO, 36 [TRINTA E SEIS| MESES A PARTIR D8 DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS, (TERRD DE GARANTIA DO
FARRMEANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE FREGOS! DEVERA SER APRESENTADD CATALCGOS, FOLDER OU
MATERIAL EXPOSITIVO DO FARRICANTE D05 PRODUTOS OFERTADGS A PROPOSTA DE PREQOS, QUE SERAD
SUBMETID0S A AMALISE, OUANTO A QUALIDADE E CARACTERIBTICAS TECMIDAS EXIGIDAS, OBSERYARDD AS DEVIDAS
EGPECIFIGACOES DOS TEMS, CONFORAME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFIGADA A VERACIDADE DAS
INFORMAGOES GOM AS GARACTERISTIGAS EXPOSTAS HOS SITE 00 EABBICANTE [0S PRODUTOS OFERTADDS, MAD SERA
ACEITA & BROPOSTA DA LICITANTE GUE TIVER CATALOGO REJEITADO EioU EERAC DESOLASSIFIGADAS AS FROPOETAS
OF PRECOS B4 LICITANTE OUE NAD APBESENTA.LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEID DO SISTEMA ELETRONICD, BERAD
DESCLASSIFCADAS AS PROPOSTAS DE PREGOE ELETAAMICA 0A LIOITANTE CLIE NAD) APRESENTA-LOG. TODAS AS
HEDIDAS PODERAD ATEMDER VARIAGAD DE +-5%.

Himsr-ds Bascrican do Ham : COPLILIMTG SEXTAVADD TRAFEED - PEPECSFIOACCES MINIMAS: GOMPOETD POR 06 MESAE, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTAAL. POSSIELITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA OF AULA. CARTEIRA S0
TAMES EM RESINA TERMOSLASTIGA INJETADA COM 08 SEGUMNTES BIMENSICNALS: | 7SN TMMGHEMM COM VARIACAD
DE / 55, SEMDD COM ABAS EM TODD O PERIMETRO, DOTADD BE PORTA CANETAS WTEGRADD EM SUA PARTE BLIPERICA
CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL DUADRICULADA EORFECCIGNADS EM POLIBAOPILEND COPOLIMERD INJETADD.
ESTRUTURA COMPECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBORG DE SECCAD AETANGLLAR 420X 1 2MM COM COSTURA,
SANDEC1 20MK E 20201 20MM. TRATAMENTO ANTICORROSVD E ANTIEERRLIGINGSE ATRAVES OF SUBMERSAD EM
CONIINTG OE BANHOS QUIMIGOE A BASE DE FOSFATO DE DINCO, PINTURA ELETADSTATICA B B EPOoO M COR GINES
TEATURZADA, CLRAGE E POLIMEREZADA EM ESTLIFA A 21043, SAPATAS GONFECCIONADAS EM POLIPHOPILERNLY
“OPOLIMERD INJETAGC DE COA E TOM IENTICOS AD COMILNTO DE TAMPO ¢ SUBTAMPD E GRADE FRONTAL, FIMADAR A
£5TRUTURAA POR MEID DE PARAFLISOE ALTORRDCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCUETD COMNEECCIONADD
EM POLIPROPILERO INJETADG CONFECCIONADDS COM OS5 SEGLINTES DIMENEICNAIS: ASSENTD GO 34B81K ¥ 334MM
COM VARIAGAD DE - 576, E ERCOSTO MEDINOD J45MM £ Lmhilh. AMBEOS GOM LEVE CUPVATURA ANATOMICA OUE PERMITA
LIk MELHORA POSICIOMAMENTD A CRIANCA AD BENTAR-SE ESTRUTURA [ CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBD DE AL
HOUSTRIAL DE BECCAD RETANGULAR 300C0MM COM COETURA B 20%H0%1, 200 EETAUTLRA RECERERA TRATAMENTOD
ANTICORBOSING E ANTIFERALGINGSD ATRAVES DE SUBMERSAD BM CONJLNTD DE BANHDS OUMICOS A BAZE DE
FOSFATD DE ZINCO, PIMTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXRE A COM CINZA TEXTURIFADL CURADA E POLMERIZADA EM
ESTURA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILEND COPCLIMERD INETADD, SAPATAS EM POLIPROPILENU COPDLIMERD
(NJETADS DE COR E TOM IDENTISOS AD COMJUNTS DE ASEENTO ElCOSTD, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE
PARAFUSOS AUTOBANCANTES. MESA GENTRAL COM & COMBASTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS. CONFEGCIDNADA
EM POLIPROPILEND INETADD COM DUAMETRO S540M, ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBD DE AGO INDUSTRIAL DE
SECCAO CIACLILAR 1 7, GOM PES EM TUBO BE ACD CARSOND DE SECGAD RETANGLLAR DE 40x2001 20RIM GOk
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBD DE AGD CARBONG DE SECOM DUADEADS DE S0zni 20kt COM COSTURA
[UE SERVIRAD COMO APGID PARA O TAMPD DA MESMA, ESTRUTURA DA MESA CEMTHAL RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORADSIVD £ ANTIFERALGINOSD ATRAVEE DE SUBMERSAD EM COMJUNTD DE BANHOS QUikEEOS & BASE DE
FOSFATO BE ZINCO:. PINTURA ELETROSTATICA EM PO EFUXINA COR GINZA TEXTURIZADA, CURADA E FOLIMERIZADA EN
EETUFA A 2005 OF DONJUNTOE INDIMOUALS SERAD FORNECIDOE Mak CORES AZLL, 0SA, AMARELD, VERADE, BEGE E
PESSEGD, TODAS EM TOM WA CLARCD. MESA CENTHAL EMGUR BEGE. DEVERA SER APAESENTALD CATALDGDS.
FOLDER U MATERIAL EXPOSITIVG DO FAERICANTE DOS PRODUTLS APERTADRS MA PROPOSTA OF PRECOS. QUE SERAD
SUEMETIONS & ANALISE, QUANTD A GUALIDADE E CARACTERISTICAS TRSNECAS EXISIDAS. DEEERVANDD AS DEVIDAS
EEPECIFCADOES DOS TENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMEENM PODERA SER VER - COMJUNTO SEXTAVADG TRAPEZKD
ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO FOR 08 MESAS 08 CADEWAS E 01 MESA CENTRAL POBSELITANDD WAFIAS
FORMAGOES PEDAGOGIAS EM SALA DE AULA, CARTEIRA CON TAMPO BN RESIMA TERMOPLASTICA INJETADA GO L5
EEQUMTES DIMENEIONAIS, | TSMA TEATMAKSEERM COM VARIACAD DE =/ 5%, SENDO COM ABAS EM roalc O PERIMETRC,
SATADD DE PORTA GANETAS iNTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRALE FRONTAL CUADFECLLADS,
COMNFECGIONADRD EM POLIPADALENG coPALIMERD BLIETADD. ESTRUTLIAA CONFECGIONADA B3 TUBDCIE AGO
CARBONG NE SEGCAD AETANGULAR 40X20X1.2MN COM COSTURA, FOXIKT 208K E 20R200(1 Z0MM. TRATAMENTD
ANTECRRDOSIVE E ANTIFERRALGNOSE0 ATRAVES DE SUBMERSAD Bl CONJLWTD DE BANHDE QUMILOS A BASE DE
FOSFATES OE 2INCO, PRITURA ELETROSTATICA EM PO EPTE M DOR CIREA TEXTLRIZADA CLURADK E POLMERZADA EM
ESTURA A 110°C. BAPATAS CONFECCIONADAS EM POUEROPILENG SOPOLIMERD INJETADD DE COA E TOM ENTICOS AQ
COMJUNTO DE TAMPO | SUBTAMPO E GRADE FRONTAL EIANAS A ESTRUTURA FOR MEID DE PARAFUECS
ALTOBROCANTES: CADEIRA CONTA GOM ASSENTOE ENCOSTE COMFECGIONADD EM POLIPAOPILEND INETADRD
CONFECCICHADDS COM OF SEGUINTES DIMENSIGHALS: ASSENTO COM 485N X 334MM COM VARIACAD DE 4 §%. E
ENCOSTO MEDINDD 346K & 15TMM, ANBOS COR LEVE CLEWATURA ANATOMIZA GLUE PEAMITA LIk RYELHORA
FOSICHOMAMENTO A CRIANGA AT SENTAR-BE, ESTRUTLAA b CADEIRA CONFECCIONADA Eid TUBD DE ALD THOUSTRIAL
DE SECGAD RETANGULAR 3X208iM COM COSTURA E 20X20K120WM, ESTRUTURA RECERERA TRATAMENTO
ANTICORROSVG E ANTIFERRLGIMOED ATRAVES DE SUSWCRSAD EM COMIUNTO DE BAKHUS QUiMICDS & BASE DE
FOEFATO DE ZINCD, PINTURA ELETROSTATIGA EM ALY BB HA GOR CINTA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA BM
ESTUFA & 210°C, BAPATAS EM POLIFACPLENG EaPoLUMERD INJETADD, SAPATAS EM POLIPROFLEND GOPOLIME
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IMETADD BE COR E TOM IDENTICOS AD GONJLINTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTLIRA POR MEID DE
PARAFLZCS AUTOBROCANTES. MESA CENTHAL GOM & COMPARTIMENTOS PARA MATEFIAL DIDATICOS, CONFECTIONALA
EM POLEPROPILENC BIETADC GOM DIAMETRD 344N, ESTRAUTURS SONFECTADNADS EM TUBO DE ACCY INDAUIBTALAL DE
SECCAD CIRCULAR 1 %7, COM PES EM TUBD DE ACO CARBGND DE SECOAD RETANMGULAR DE 40320X1 20MM GO
COSTURA E HASTES SUPERIGRES EM TUWBO DE AGO GARBONGD BE SECGAD CLIADRADA DE 206201 J0MM COM COSTURA
OUE BERVIRAD COMO APOID PARA O TAMFD DA MESMA. ESTAUTURA DA MEGA CENTRAL RECEBERA THATAMENTD
ANTICORROSIMO E ANTFERRUGINDSO ATHAVES DE SUBMERSAD EM COMJUNTO DE BANHOS QUIMICOS ABASE DE
FOSFATE DE TINGO, FINTURA ELETROSTATICA EX PO EPGK] MA COR CINZA TEXTURIZADA, GURADA E POLIMERZALIA ER
EBTUEA A 210MG, 05 COMILINTOE INDDADUAIS SERAD FORMEGIDOS NAS GORES AZUIL, ROSA, AMARELD, VERDE. BEGE E
PECEEGD, TODAS EM TOM MAIS GLARD. MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADD CATALOEDS,
FOLOER OU MATERRAL EXPOSITIVE D0 FABRIZANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, GUE BERAD
SURMETIDGS A AMALISE, QUANTO A DUALIDADE E CARACTERISTIOAS TECHICAS EXIGIDAS, OBSERVANDD AL DEVIDAS
ESPECFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL, TamEty PODERA SEA VERIFIGADA A VERACIDADE DAL
IHEORMACDES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE OO FABRICANTE DOE PRODLTOS OFERTADDS, NAD SERA
ACETTA & PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALDGO REJEITADS EDU SERAD DESCLASSIFICADAS AL PROPOGTAS
(E PRECOS DA LIGITANTE QUE NAD APBESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE FOR MEID DD SIETEMA ELETROMICE. SARANTIA
O FARBICANTE (FORNECEDOH) DEVERA POSSEUR GARANTLA COSTRA DEFETOS OF FABRICAGAD TE. NO RARIRAE, 2 (WINTE
E CUATEC MEBES A PARATIR A OATA DA ENTREDRA 05 WORILARICS. [TERMO DS GARANTIA 0O FARRICANTE DEVERA
SER ANEXADO A PROPOSTA DE PAECOS), PROCATO DEVE ATEMDER As EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONCMICHA ATESTANDD EREONDMIA DO 081 IARID ATRAVES OF APRESENTAGAC DE CERATIFICADOE OU LALIGDS
TECKICOS DE COMFORMIDADE, JUNTO A FROPOSTA DE PAECOS, RELATORICHANALISE ERGONOMICA DA NR-1T,
COMTENDD IMAGEM E ESPECIMICAGAD DO PRODLITO, ASBINALG POR MEDIGO O ENGENHEIRD DO TRABALHD, OU POR
ERGONOMISTA CEATIRCADD PELA ABERGE. JUNTAMENTE GO DOCUMENTD PAOFISSIONAL COMPROGATORID BERAD
DESCLASSIEICADAS AG PAOPOSTAS DE FREGOS OA LICITANTE QUE NAD APRESENTA LOS. PARA TODDS 05 DIMENEIDINAIS
APRESENTADOE, £ ASSEGURADA A ACEITAGACE DE LA VARIACAD MAG SUPERIDR A B, PARA MAIE DL PARA MENOS.

Mokn=5: Descncag do nm ; FOLTACKA ALIDITORLD TF{:n:;lNEM.ﬂ.-EEFE-:IFII:.-!m:Ea Pl A G EQTRUTLRA EM DOES TLBOE
DE AGD CARBOND, DE BECAD ELIFTICA DU DELONGA OU OVAL, MEDINDOC, MO MINIKG, 20 ¥ 50 i 1,50 M APCRAD0S ER
CHARA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURACRD Ha BASE HORIZONTAL TOOODS 08 COMPONENTES
FUNDIDAS POR MEID DO PROGESS0 METAL INERT GAS, TAIS COMPONENTES SA0 TRATADCKS COM BANHO
RESENGRAXANTE. DECAPAGEM E ACABAMENTO GOM PINTURA DD TIRD ERCX-PO, APLICADA POR OEPDSE;AL
ELETROSTATICA COB CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SLPERIOR A 200 %G, FECHAMENTO DS ESTRUTURAS
METALICAS LATERAIS POR MEYD DE PAREES INJETADCS EM POLIPROPRENG COROLMERD, MATERLAL 100% AECICLAVEL,
EENDO OLE. [ FECHAMENTO SE DA POR MEID DE PAREL QUE BEGUE DE RAlLE 0D APOIO BB BRACC ATE A ESTRUTLAA
PROKIMA B0 PS50, 06 FAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTC TOTAL (D0 APCIA A0 PISCH OU PARCIAL (DO APCLA
ATE APADKIMADAMENTE A LikHA DO ABBENTD]. ASEENTO E ENCOSTO: ALUTO AEBATIVESS, ACICHAMENTD POR
MECANISMD DOTADD DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAD DE AUIDCS: NENHUIM ELEMENTC LE OFEREGA
RSO0 DO JEFEITD TEGOURAT OU DE CISALHAMENTO GUE POSEA DGASIONAR SITUAGOES OE APRISIONAMENTD DE
GABELD E MEMBROS DOS USUARIOE DEVE ESTAR EXPOSTO ENTHE D ASSENTE E ENOOSTO DURANTE O MOAVMENTO DE
AEBATIMENTD B MOVEL, DE MANERA OLE O SISTEMA DE AEBATIMENTO DO ASSENTO E EMCOSTO DEVE ESTAR
HEVIDAMENTE EMBUTIDGS N INTERICH DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENGOSTD EOU DAS EETHUTURAS GENTRAIS E
LATERAIS MONTANTES], ESTRUTURALS EM MATEIRA COMPEMSADS MLLTEAMMADA DE FORMATO ANATOMICD. GOM
ESFESSLEA MINIMA BE 10,5 M OU INJETADOS EM POLIPRORPILEND COM RERVURAS OE AEFORGD E SUPCATES DE
FOACAD AD MECANISMO, COMPOSTO FOR COMEORNENTES METALICOS, UNIDDS PELD SISTEMA DE GO O MG CAIE BAT
TAATADOS COM BANHD DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACASAMENTO COM PINTUIRA EPDHEPO. ACABAMENTC Efd

Bl MDAGEN TERMOFLASTICA DE POLIPROPILEND COPOLIMERD INETADD EM ALTA PRESSAD TEXTURIZADD, COUE PERFAZ
£ ACABAMENTD E PROTEGAD INCLUSIVE DAS BORDAS ALEW OE CONTRA BNDDSTO E CONTRA ASSENTOL ESPLIMAS
FLEXIVEIS DE POUILRETANG INJETADAS |MOLDADAG) PARNA ASSENTO € ENCDETO GOM ESPESSLIFA MEDIA DE. NU FMIRADY,
35 WM. AEVESTIMENTO DD ASSENTONE DO ENCOSTO EM TECIDD TIPO CREPE GE FIUS B POLIESTER EM COR A DEFINIR
BE ACORDD COM A CARTELA DO FABRICANTE E MCDELADOD EM COBTURAS PARA PERFEITC ADABAENTD DO=
ESTOEADOS. BRAGD E PRANCHETA: APOLA BRAGO IMIETAD0 EM PUINTEGRADD A ESTRUTURA WETALKSA CENTRAL E
LATERAL DOTADD DE MECANSMO DE EGCAMOTEAMENTO Dy ABCHD DE BRAGD, NO SENTIDD TRANSVERSAL, PARR
ACOMODAR O GONIINTO DE FRANGHETA DENTRO DA LATERAL QUANDD EM NACD LSO TAMPO DA PRAMCIHETA EM CHAPA
TE AGE CORTADA A LASER COM PINTURA EPCis A B0 DU BUJETADA EM RESINA ASS OU AINDA INSETADD ER ALLIMIRED
Ciofd ACABAMENTO EW FRITURA ELETEOSTATICA A B MA COA PRET A, QUALOUER OUE SEJA & OPGAD ESCOLHDA PELO
LICITANTE. ESTA NAC DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFLIAANTES. DE SORTE CILE, EUARDT
A PRANCHETA BM US0, 0 USUARID AINDA CONSEGUE APOUVA 0 SEU ANTEERAGD RO APIC SLPER - POLTRCMA
ALIDITORIC TIRD CRIEMA - EEPECIFICACOES WNMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBDS OE ACD CARBCRG. OE SEGAD
ELIPTICA Ol CBLoMGA 0L DAL MEDINDC, sy MTHIMEY, 20 % 20 X 1,90 MiA ARDIADOES EM CHARA DE AGo OE ESPESSURA
MEIRAA DE 3,00 MM, COM FURAGAD MA BASE HORIZONTAL TODOS 0F COMPONENTES FLADIDGS FOA WED DO
PROCESSO METAL BERT GAS. TAIS EOMPONENTES SA0 TRATADOS COM BANHD DESENGRAKAHTE, DECAPASEM E
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AC ABAMENTD COM PINTLFA DO TIRG EPCRPO, APLIGADS FOR DEPOSIGAD ELETROSTATICA COAM CURA Bl BETUFA EM
TEMPERATURA SURERIOR A 200 C. FECHAMENTO DAS ESTAUTURAS METALKGAS LATERAIS POR MEID DE PAINELS
HIETADCS EM POLIFRESILEND COFOLIBMERD, MATERIAL 10H: RECIGLAVEL, SENDC GUE, O FEGHAKENTD SE il POR
MEK DE PAINEL OUE SEGUE DE BAKD DO APOID DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROKIMA DO IS0, OF PAINEIS CENTRAIS,
POOEM TER FECHAKMENTO TOTAL (DO APOIA ACH PES0I) OU PARCIAL (DO APCLA ATE APAOHMAADAMENTE A LINHA DD
ASSENTOL ASSENTO E ENCOSTO! ALITO BEBATIVEIS, AGONAMENTO POR MECANIEMO DOTADRD DE MOLAS £ BUCHAS

Al ASTICAS PARA DIMINUIGAD DE AUIDOS. NENHUM ELEMENTO OUE OFEREGA RISC Oy PEFEITO TESCAIRAT Ol DE
CatALHAMENTED QUE POSSA DCASIDNAR SITUAGOES DE APRISIGRAMENTC DE CABELD E MEMERDS DOS USUARIDS DEVE
ESTAR EXPOSTD ENTRE O ASSENTE E ENCOETD DURANTE O MOVIMENTO DE FAIEBATIMENTO DO MOVEL DE MANEIRA GUE
£ BISTEMA DE RERATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVITAMENTE EMBUTIDGS 4O INTERIGR DAS
BUNDAGENS DE ASSENTD E ENCOSTO EU DAS ESTAUTLIRAS CENTRAIS £ LATERAS (MONTANTES), ESTRUTURAIS EM
FLADIEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATD AHATORICOD, COM ESPESSURA MIk&LA DE 105 Mk OU BLETADDE
EN POLIESIAPILEND CON NERVURAS DE REFORGO E EUPORTES OE FIXAGAD AD MECANISHE, COMPOETD POR
COMPOMENTES METALICDS, UNIDOS PELD SISTEMA OE BOLOA MG DUE SA0 TRATADOS COM BANHD DESENGRANANTE E
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPDNI-PO. ACASAMENTO EM BLALAGEM TERMOPLASTICA DE
PELIFRCRILEHD COPOLIMERS MUETADS EM ALTA BHESSAC TEXTLURIZADD, DUE PERFAT O ACARAMENTCE FROTEGAD
IMCLUSTVE DAS BORDAS, ALEM OF GONTRA ENCOSTO E CONTRA AESENTE. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETAND
INJETADAS (MOLDADAS] PARA ASSENTO E ENGOSTO COM ESPESSURA MEDIA BE, MO MINKIC, 35 M, REVESTIMENTD DO
ASEENTO E DO ENCOSTO B TECIDO TIPO CREPE DE FICS DE POLIEETER EM GO A DEFMNIR DE ACORDO COM A CARTELA
OO FABRICANTE E MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTD DS ESTOFADDS. BRAGD E PRANCHETA
APCIA BRACO MJETADO EM PU INTEGRADD A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERM. BOTADD DE MECANISMO DE
ESCAMOTEAMENTO DO ARM0 DE BRAGO, KO SENTIRG TRANESVERSAL, PARA ACCRIODAR O COMJUMTO UE PRANCHETA
GENTRE DA LATERAL GUANDO EMNAD LSO, TAMPO DA FRAMCHETA EM CHAPA DE AGC COATADS A LASER COM PINTURA
EBCHI A PO 0L IMIETADA EM RESINA ABS DU ARNDA INETADD Ebt AL UMINID GOM ACABAMENTD EM PINTURA
ELETHOSTATICA A PO A COR PRETA, QUALGUER OUE SEJA A DOPCAD ESCOLHIDA PELE LIITANTE, ESTA NAD DEVERA
APRESEMTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES. OE BOATE QUE, CLIANDS A PRANCHETA EM LSO, O
SUARID AINEA CONSEGLUE APDIAR O SEL ANTEBRAGD NO APDIC SUPERICH EM POLWRETAND, SEM PREJUIZD Do US0
D& PRANCHETA 0L DO APDIA BRAGD REFERENTE, AGFECTOS DRIENSIONAS [EM M) LARGLIRA DA SUPERFICIE DO
ASSENTE: MINAAD 470 KM, PROFURDIDADE DA SLPERFICIE DO ABSENTO MR 450 KA, EXTENSAD YERTIGAL OO
ENCOSTO MINING G50 WM. LARGURA NG ENCOSTO NA REGIAD DO APDID LOMBAR: MINBAC DE 430 MK, MEDIDA ENTRE
CINOIS: EMTHE 550 £10%, ALTURA DA BORDA EUPERIOR DO ENCOSTO EM AELACED & SUFERFIGIE DO PSS CRIANDC
FECHADD: MINBA0 B0 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADCE MANIMD 450 ML PROOUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO TOM A pAOPOSTA DE PREQDS, CERTIFICAGOES OF EVIDENTIA BlEa A
04 OLALICADE E COMPRADRMIESD AMBIENTAL AELATORK] DE ENGAD ERITIDD POR LABCRATORID AGREMTADD PELD
HMETED [CECARE) PARA TOOOS 05 REQLRSITCS APLICAVEIS A ABNT HEF 15878291 1, - GERTIFICADO DE CADEN DE
CUSTODIA FS5 OU CERFLORA EMITIDG POR CEATIFIGADORS ACREDITADA EM NOME DO EAREICANTE OU DD LICITANTE. -
FATOR OE COMPOATO DEANADCD DAS FORGAS DE ENDENTAGAC DE NO MINING 2.5 [ABNT NBR i1 762016 0L VERSAD
POETERIOR]: - DEMNSIDADE MIMIMA DE 45KGR, METEO0 UTILEADS: ABNT NBF §E37:3023 OU VERSAD POSTERIOR; - PEADA
B FORCA DE BDENTACAC A 403 DE COMPRESSAD DO CORFD DE PROVA DE MO MAXSMO 100 E PERDA DE ESPESSURA
paAIe, OF B% FM FUNGAD 003 TESTES DE FADIGA DIMAMEGA CONFORME ABNT NER 91773082 OU vERSAD POSTERIOR: -
TEOE DE CINIAS DE, N0 MAXIMG, 1%, CONFORME ABNT NER J48E18018 DU VERSAD POSTERIOR, - AELATERID DE ENSMOD
EMITION POR LABORATORID ACREDITADD FELD [MMETROVEGCAE PARA COMPROVAZAD DE RESIETENCIA A CORROSAT
BAE NEVOA SALINA DOS ELENENTOS METALICOS {COM SOLOA) PINTADDS, COMFORME NORMA ASHT NER 170082023
FARA EXPOSICAD DE MO MINIMD 330 HORAS, COAM AMALIACAD DEMOMSTRANDC CAIE NAD HOUVE MENHUMA CORROSAD E
MENHUMA AREA OE EMPOLAMENTD, CONFORME KORMAS ABNT NBR 150 4828-3 2022 E ABNT NER R4 1-3045 DL VEREOES
POSTERICRES: - RELATORIO DE ENSAO EMITIDC FOR LABORATORID ACREMTADD PELD INMETRD |COCRE)
EVIDENCIANDD ALERENCIA DA PEL IEULA DE TINTA CONFORME ABNT HER 1 1RI3-2008 - VERSAC COFPSRIDA 2010, DOR
FEALLTARS XA 0L GO, EM FUNGAD DA PELICLILA. - RELATORIO DE ENSAID EMITIDD POR LANORATARID ACREDITADD
PELC MKMETRO DEMORSTRANDD OUE 0 ESEARGAMENTD PADRAD DA COSTURA fcr AEVESTIMENTO DO ASSENTOE D
ENCOSTE MAD EXCEDE A 3 MM CONFORME AENT NER qqesa000 OU VERSAD SOSTERIOR. - EVIDENCIA DA CAAMATLIRE DO
TECIDD O MO MINIMG 270 A2 CONFORME ABNT MBR 10581:2008 OU VERSAD POSTERIOR DA NOSA, ATRAYES DE
RELATORID DE ENSMD ERMITION POR LABORATORID ACREDITADD PELO INMETAC (CACAE). A0 DESCLASSIFICADAL AS
PROPOSTAS TE PRAEGOS DA LICITANTE QUE MR WFRESENTA-LOS,

fism-6: Doscrican do ham ; POLTRCMA ALIDITORS TEC CINERMA, PARA CHEED ESPECFICALDES HlM s ESTAHUTLRA B3
[0S TUBDS OE AGD CARBONG, DE SECAD ELIFTICA DU DBLONGA OU OVAL, RAECHNED, MO MRS, A0 % 30 K 1.50 MM
APCIADCS EM CHAPA DE AGO DE ESPEESURA sdiNikAa OF 3,00 WM, COM FURAGAD NA BAGE HOHPOMTAL TODOS 05
COMPOMENTES FUNDIDOS PORMEKD OO PROOESS0 METAL INERT GAS. TAE COMPOMENTES EAD TRATADCE COM BARHD
BESEMGAAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTD COM PIRTURA DO TIPD ERGHE-PO, ARLICATIA PR DEPCEICAC
ELETROSTATICA COM CLIRAEM ESTUFA EM TEMPESATURA SLIPERMR A 200 *C. FECHAMENTC O&S ESTRUTURAS
METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINEIS PLETAROS EM FOLPADPILEND COPOLIMERD, jEATERIAL 100% FRECECLAVEL,
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EENDO GUE, 0 FECHAMENTO SE DA POR MEND DE FAREL CUE SEGLUE DE BAKD 00 APCD OE BRACD ATE i ESTRLUTLIRA
PROXIMA DO P50, 05 PAIMEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENT( TOTAL (DO APDIA AP0 U PRRCLAL DO APDIA
ATE APROMBIADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTD E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIOMEMENTD POA
MECANISMO DOTADD DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS SARA DIMBLIGAD DE RUIDDS, NENHUM ELEMENTO OLUE OFERECRA
BISC0 DO TEFEITO TESOURAT OU DE CISALHAMENTR QUE POASA DCASIONAR SITUAGDES OF APRISIONAMENTO LE
CABELD E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXSAETO ENTAE O ASSENTE E ENCOSETO OURANTE O MOYIMENTD DE
REGATIMENTD D0 MOVEL, DE MANEIRA OUE O SISTEMA OE BERATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTD DEVE ESTAR
HEVIDAMENTE EMBUTIDOS MO INTERIOR DAS BLINOAGENS OE ASEENTC £ ERCOSTE EOU DAS ESTRUTURAS CENTRMSE E
LATERAES [MOMTANTES), ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTIAMINADA DE FORMATO ARATOMIGH, SOM
eaPESaUR MiMA OE 10.5 KM OU INJETADOS EM AOLIPROPILEND COM RERIVURAS DE REFORCOE SUPOATES DE
FIXACAD AD MEGANISMO, COMPOSTC FCR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SESTEMA O SOLMA MG OUE 8A0
TRATADOS COM SANHD DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTS COM PINTURA FECH-POL ACABMAENRTO EM
BLINDACEW TERMOPLASTICA DE POLIFROPILEND COECLIMERD OUE PERFAZ O ACABAMENTD E PRGTECAD IMOLUBIVE
DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENGOSTO E CONTRA AGEENTO, ESPUMAS FLEXIVERS DE FOLILRETANG INJETADAS
[WOLDADAS) PARA ASBENTD E ENCOETD COM ESPESSURA MEDIA DE, M3 MINEAD, 25 Wik, REVESTBENTO DO ASSENTOE
oo ENCOSTO 4 TECIIO TIPO CREPE DE FIOS DE FOLIESTER ER GO A DEFIHIA DE ACORDO COM B CARTELA DO
FARRICANTE E MODELADD BM COSTURAS PARA PERFEITD ACABAMENTD DOE ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA APCHA
BRADD IMIETADD EM PU INTEGRADD A ESTRUTUAA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADC OE MECAMNIEMD OE
ESCAMOTEAMENTO DO APOID DE BRACD, MO SENTIDD TRAMEVERSAL, PAFA ACOMODAR O BOHUMTO DE PRANCHETA
DENTEO DA LATERAL QUANDC EM NAD LSO TAMPO B PRANGHETA EM GHAA DE AGO GCONTADA A LASER COM PR
EP{K] A B OU INJETADA EM RESINA ABS 0L AINDA INUETADD EM ALLIMINID GOM ACARAMENTC End PbITLIFR
ELETROSTATICA A PO MA COR PRETA, AUALCUER OUE SEJA A OPGAL ESCOLHIDA PELO LIEITANTE, ESTA NAC DEVERA
APRESENTAR ARESTAS CORTANTES DLl PONTAS FERELIRANTES, DE SORTE QUE, QUANDD A BRAMCHETA EM UB0. O
USUARIO AINDA CONSEOLIE APCIAR O SEL ANTESRAGD HE) APDIO BUPERIDH EM POLILIRETANG. SEM PHEL - POLTROHA
ALIDATORKD TIPD CERS PARA OBESD - ESPECIFYCAGOES MiNIMAS: ESTRUTURA Eld DOIS TLUEDS OE MG GARBONG, DE
SEGAD ELIPTICA OU OBLOMGA 0L CIVAL, MEDINDO, Mo MINIMD, 20 % 30 % 1,80 WM APQIADCS £l CHARA OE AGD DE
EEPESSURA MM DE 3,00 MM, COM FLRACAD 1eh BASE HORIZONTAL. TODOS 05 COMPOMENTES FUNDIODS POR MEKQ
DO FROCESSE METAL INERT GAS. TALS GOMPONENTES SA0 TRATADOS COM BAKHO DESENGRAXANTE. DECAPAGEM &
ACABAMENTO COM PTURA DD TIED Epd-Rd. APLICADA POR DEPOSICAD ELETROSTATICH Cotd CURA EM ESTUFRAEM
TEMPERATURA EUPERIDA A 700 'C. FEOHAMENTS DAE ESTRUTURAS WETALICAS LATERALS POR MEID DE PAINEIS
BIJETADCS EM POLPROPILENC COPOLIMERD. MATERIAL | D BECICLAYEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR
WEKD DF PAINEL CLIE SEGLIE OE BAIXC 00 ARCIC DE BRACO ATE A EETAUTURA PROXIAMA DO PISC, 15 PAIREIS CEMTRAIS,
POGEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APCIA AD PISTH) DU PARCIAL (DO APDIA ATE APROKIMADAMENTE A LINHA DO
ASEENTOL ASSENTS E ENGOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIOMAMENTO POR MEGANISMO DOTADG DE MOLAS E BLICHAS
FLASTICAS PARA DMINUIGAD BE ALIDOS. NENHUM EL EMENTO CQUE OFEREGA RISCO DO HEFEITC TESOURAT OU DE
CISALHAMENTD CLE POESA DLABIONAR BITUAGOES DE APRSSIONAMENTO DE CABELD E MEWBRAS DOS USUARKDS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE 0 ASSENTE E EMCOSTO DURANTE O MOYIMENTO DE AEEATIMENTE DO MOVEL, DE MANEIRA QUE
O SISTEMA DE REBATIMENTC OO0 ASSENTO E ENGOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE ENBLTINGS NOINTERIOR DAS
ALINDAGENS DE ASSENTD E ENCOSTO E/0LI DAS ESTALTURAS CENTHAIS E LATERATS (MONTANTES) ESTRLUTURALS EM
MADEEA COMPEMEADA MULTILAMINADA DE FORMATL ANATEMIEE, COM ESPESSLIRA MINIMA DE 105 MM ol BLIETADCS
£4l POLPROPILENG OOM NERVURAS DE AEFORGO E SUPORTES DE FIXACAD AD MECAHISHD, CONPOETD FOR
COMPONENTES METALICOS. UNIDGS PELD SI2TEMA OE SOLDA MIG OUE 540 TRATADOS COM BANHD DESENGRAXANTE E
DECAPAGEM E ACABAMENTC GOM PINTURA EPCINL-PE, ACABAMENTO EN ELINDADEM TERMOPLASTICA DE
POLIPROPILEND GOPOLIMERD OUS BERFAZ O ACABAMEMTO E PROTEGAD IRCLUSIVE DAS BORBAS, ALEM DE CONTRA
EMGRETO E CONTRA ASSENTOL. ESPURAS FLEXIVEIS DE POLIUAETAND INJET ADAS (MOLDADAS) PaRA ABBENTOE
EHCOSTD COM ESPESSURA MEDEA DE, NO LRI, 36 ML AEVESTIMENTD DO ASEENTO E DO EREOATD EM TECIDO TIFG
rHEPE DE FIDS DE POLIESTER EM GOR A DEFINIR OE ACORDO GOM A GARTELA DO FABRYSANTE £ MODELADD EM
AeETURRS PARA PERFEITO AGABAKENTD [aos ESTOFADDIS. BRAGE E PRANCHETA: APOIA BAACD INJETADD EM B
WTEGRADD A ESTRUTURA METALICA CENTRAL £ LATERAL DOTADD DE MECANISMO DE ESCAMOTEMENTD 0D APDID DF
RRAGO, MO SENTIDD TRANEVERSAL, EARR ACOMOOAR O COMAINTD DE PRANGHETA GENTHEG D LATERAL CAUANDOD EM
pADH 50, TAMPO DA PRANCHETA EM CHAA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOX) A PO OU IMJETADSA EM
RESINA ABS DL ATDA INJETADD EM ALLIATHIG COM ACABAMENTO EM PINTUIRA ELETAOGTATICA b PO MA BOR PRETA,
QUALOLER QUE SEJA A OPGAD ESCOLHIDA sELa LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES O
FOMTAG PERIMIRMNTES, DE BORTE OUE, ALANDE A PRANCHETA EM LSO, O LEUARID AINDA COMSEGLE APOUA OS5EU
ANTERRAGD MO APCIC SUPERIOR £l POLIRETAND, SEM FREJUIZ0 DO LSO DA PRANCHETA OU D APCLA BRAGD
REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIOHAIL (EM M): LARGLIAA 08 SUPERFICIE DO ASEENTD: pilman TR0 Mk FRAOFURDDADE
1A SPERFIGIE DO ASSENTO MINIMD 450 K EXTENSED VERTICAL DO ENCOETD MINIMC S50 JAkt LABGUAA DD EHCOSTO
WA FEGEAC DO APCID LOMBAR: MINIMG O TS0 MW ALTLIRA DA BORADA SUPERIOR GG ENCOSTO EM RELAGAD &
SUPERFIGIE DO PIS0 CUANDD FECHARD: KA1k 200 MK PRIDFUNDIDADE TOTAL EECHADD: MANMO 450 MM, PROGUTD
DEVE ATENDER A% EXMAERCIAS, BEVERA SEN APRESENTADD JUNTO COR A PRAQPOSTA DE MRECOS, CEATIFIDAGOES DE
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EVIDENGIA MINIMA DA OUALIDADE E COMPROMESSED AMBIENTAL: - PEELATOHIG O ENSAID EMITIIC POA LABCRATORIC
ACREDITARC PELD INMETAO {CGCRE] PARA TODOS OF RECUISITUS APLICAVEIS D ABNT MER 15278:201 1. - RELATORIO
OF EMSAID U LALDC EMITIDD PORA L ABOFAATORIC ACREDITADD PELD INMETRO [CECRE) PARA TODOS 05 RECLUISITRS
APLICAVEIS DA ABNT NER JO50:3020 0U VERBAD FOSTEFIOR. i1 LALDO DEVERA CONTER BMAGENS DO PRODUTO Pa&RA O
MESMO OUE POSSA SER IDENTIFICADD: - CERTIFICADO OE CADELA DE GUSTODMA FSC OU CERFLOR EMITIDG POM
CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FASHIGANTE GU ooy LICATANTE, - FATOR DE GONFORTO DERIVADD DAS
FORQAS DE ENDENTAGAD DE NO RN 2.8 (ABNT NBR 31752078 OU VERSAD POSTERIOR]: - DENSIDADE MIKINA DE
SEKEME. METODO LITRLIZADO: ABNT NER a3t 2022 OU VERSAD POSTERIOR; - FERDW DE FORGA DE INCIEMTAGRD A 4% DE
COMPRESSAD DO CORPD DE PROVA DE NOD W AN 100% E PERDA DE ESPESSURA MAXRMA DE 550 EM FUNGAD DOS
TESTES DE FADIGA DINAMIGA CONFORME ABNT NER 81772022 ol VERSAQ POSTERIOR; - TEDR DE CINZAS DE. NO
MAKIKD, 1%, CONFORME AEMT MNER 14861 /2010 O VERSAD POSTERIOA: - RELATORIO DE ENSAID ERATION POR
LABORATCAID AGREDITADG PELD INMETRIVGGCHE PARA COMPROVAGAD DE AESISTENGIA A CORROEAD FOA REVDA
CALIHA DOS ELEMENTOS METALICOS (SOM SOLDA) RINTADDS. CONEORME NORKA ABNT NER 17083203, PARA
EXPOSICAG OE NO MINING 340 HORAS, COM AVALIAGAD OEMCHSTRANDS QUE MAD HOUVE NERHUMA CORRCEAD E
NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTD, CONFORME NORMAS ABNT NEH (S0 45282007 £ ABNT NER 5841 200501 VERSOES
POSTERMAES: - RELATORIO OE ENSAID EMITIDG POR LABCAATORIC ACREDITADD PELD INMETRD [CHLRE)
EDENCIANDE ADERENGIA DA PELICLLA DE TIKTA CONFORME ABNT HBR 110032000 - VERSAD CORRIMDA 2010, TOM
RESLILTADD ¥ G GRG, EM FUNGAD Dk PELIGULA. RELATERI DE ENSAID EMITIDD POR LABORATORIO ACHELITADD
PELD INMETRO DEMCHSTRANDD OUE O ESRARGAMENTO pADAAD DA BOSTLURA DO REVESTIMENTO DO ABSENTO E DO
ERCOSTO HAD EXCEDE A 3 MW CONFORRME ABHT KERA 533520028 OU VERSAD FOSTERIOR. - EVEOEREEN DA GRAMATLIRA DO
TECID DE MO MINIMD 370 GMEZ CONFORME ARNT NER 10591:2008 OU VERSAD PDETERICH Th MORMA, ATRAVEE DE
RELATORID DE ENSAD EMITIED POR LABORATORID ACREDITADO BELEY INMETRO [OGGAEY, BERAD DESCLASEIFIADAS AS
PROFCAETAS DE FRECGS DA LICITANTE OUE BAC AFAESENTA-LOS

Bem-T: Dusercan do bem © FOLTAONA AUDITORIO TIPO GINEMA FARA POSTADDR DE MOBILBIALE REDUZIES [PRF) -
ESPECIFIGADGES MINIMAS: EETRUTURA EM DOIS TLBOS DE AGO GARBOMD, DE BECAD ELIPTICA DU DELONGA ol AL,
MEDIRDO, MO MiNIMG, 20 X 30 X 1,80 MM ASGIADOS EM CHAPA DE AGD DE ESPERSLIFA MINIIA DE 300 MM, COM FURAGAD
A BASE HOREPONTAL TODOS O COMPONENTES FURDIDGS POR MEID B PROCESS0 METAL INERT GAS, TAIS
COMPONENTES SAD THATADDS COM BANHD DESENCGRAKANTE, OECAPAGER B ACASAMENTD COM PINTURA DD TIRD
ERAXIPO. ARLICADA POR DEPOSIGAD ELETAOSTATICA GOM GURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA BUPERIDR A 200 %C.
FECHAKMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS FOR MEICOE PARES BLETADSS EM POLIPROPILENC
FOPOLIMERD, MATERIAL 1005 RECICLAVEL, SENCD CUE. O FECHAMERTO SE DA POH MEXD DE PAINEL DUE SEGLE DE
BAIXD DO APGIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROKIMA DO PE0, EXCETO A LATERAL PMR, OF PANEIS CENTRMS,
PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOWA AD PISO) OU PARGIAL (DO ARGEA ATE APROIMADAMERNTE A LINHE DO
AHSENTO, ASSENTO E ENGUSTO: ALITO REBATIVELS, ACHONAMENTD POR MECAMIEMD DOTADD DE MOLAS E BLUGHAS
PLASTIGAS PARA OIMINLADAD DE AUIDOS, NENHLUM ELEMENTD GUE OFERECA RESCH DD PEFEMD TEEZIRAT OUDE
CISALHAMENTO QUE POSSA DCASIONAR SITUACOES OE APRISIDNAMENTO DE CABELD E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTAE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTD DE REBATIMENTO [0 MCVEL. DE MANEIRA QUE
O SISTEMA DE BEBATIMENTS DO ASSENTD E EMCCSTD DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDGS N BTERIKDR DS
BLINDARENS DE ASSENTO E ENCOSTD E/DL DAS EETAUTLIRAS CENTRAIS E LATERARG [(MONTAKTES). ESTRUTURAIS EM
MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO AMATOMICO. COM ESPESSURA MINSIA DE 1025 MM OU BLIETADGES
EM POLIPRORILENG COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGRD AD MECANISHMO, COMPOSTO POR
COMPOMENTES METALICOS, LNIDDS PELO SISTEMA DE SOLOM MG DUE SAQ TRATADCS GOk BAMHC DESENERAXANTE E
BECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOMEPO. AGABAMENTC EM BLINOASEM TERMOPLASTICA DE
POLIFRAPILEND COSOLIMERD INETADD EM ALTA PRESSAC TEXTURIZADO, GUIE PERFAZ 0 ACABAMENTD E FROTECAD
IKCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTC. ESPUMAS FLEXIVELS DE POLISRETAND
BLUETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTD £ ENCOSTO GOM ESPEEELIRA MEDLA DE. M MINIEG, 35 Ml REVESTIMERTD DO
AESENTO E DO ENCOSTD EM TECIDS TIPO CHEFE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACDORDD COM A CARTELA
C: FABRICANTE E MODELADD EM COSTURAS FARA FERFEITD ACABAMENTD DUS ESTOFADDS BAACD E PRANCHETA
APCIA BRACD IRIETADD EM #U INTEGRADD A EETRUTURA WETALICA CENTRAL E LATERAL DOTAGS DE METANISME DE
ESCAMGTEAMENTO D0 APOIO DE BRAGD, NO BENTIO0 TRANSVERSAL, PARA ACOMOCIAR O SOMILINTD OF PRANCHETA
BENTEO DA LATERAL CIUANDSD EM NAD LIS0. TAMPO DA PRANCHETA EM CHARA DE ACSD CORTADA A LASER COM PINTLIRA
EPGIKE A B OU MJETADAEM REGINA ABS OU AINDA INJETADD EM ALLIMINIC GO ACABRAMENTO EM PINTLIAS,
ELETROSTATIGA A PO NA COR FRETA, OUALOUER GLIE BEIA A DPGAD ESCOLMIDA PELD LIGITANTE, ESTA pED DEVERA,
APRESENTAT ARESTAS CORTANTES G4 PONTAS PERFURANTES, DE SORTE O, CHIAMD & PRANEHETA EM UG -
BOLTROMS ALTITORIC TIPO CINEMA PARA PORTADCGR DE MOBILIOADE REOUZICA (PMRA] - ESPECIFICAGOES MBMIMAS:
ESTRUTURA EM DOIS TUBDS DE AGO CAREOND, DE SECAD ELIBTICA DL QELOMGEA OU OVAL, MEDINGD, RO MIMKO, 20 X
301 % 4,30 MM APCIADDS EM CHAPA DF AGO DE ESPESSUAA AINEATA DIE .00 MK, GO PURAGAC MA BASE HORIZONTAL
ToOOS OF COMPONENTES FUNMDOS FOR MEID DO FROCESSD WETAL INEAT GAS. TAIS COMPONENTES SAD TRATADDS
Eeid BANHE DESENGHAYANTE, DECAPAGEM & ACABAMENTO COM PINTURA GO TIPG EPGXLPO. APLICADS FOH
DEPASICAD ELETROSTATISA GOM CURA EM ESTUFA EM TEMPEAATLIRA SLIPERIDR & 200 WS FECHAMENTD DAS
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ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEID) DE PAINEIS INJETADOS Bl BOLIPROFILEND COPOLBIERD, MATERLAL 1605,
RECICLAVEL. SEMO0 OUE, D FECHAMENTO SE DA PCR SEIG DE PAINEL GUE SEGUE BE BAIXD DD APDIO DE BRAGC ATE A
EETALITURA PROXAMA DO PISC, EXCETO A LATERAL PMA. 05 PAINEIS GENTRAIS, FODEM TER FECHAMENTO TOTAL (D0
APCAA AD PISC) 0L PARCIAL (DO APOIA ATE APAKIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTEC), ASSENTO E ENCOSTO: ALITE
RERATIVEIS. ACICMAMENTO POR MECANISMO DOTADD 0E MOLAS E RUCHAS PLASTICANS PARA DIMINUIGAD DE AUIDOS,
SENHUM ELEMENTO CUE OFEREGA RISCO DO TEFETD TESOURAT OU DE GISALHAMENTQ GUE POESA DCASIONAR
SITUAGOES DE APRISIONAMENTO OE GABELC £ MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTHE O ASSENTEE
EMCOSTD DURANTE C MOVIMENTD DE REBATIMENTO 00 MOVEL DB MANEIRA QUIE 0 SISTEMA DE REBATIMENTO [0
ASEENTO E ENCOSTD DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS RO MTERIOA DAS BLIWDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTD
B DAS ESTRUTLERAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTHUTURAIS Bl MADEIRA COMPENSADA MAULTILAMIMADA
[E FORMATD ANATOMICO. GOM ESPEGSLIRA MINIMA DE 10,5 M DU MIETADCS BEM POLIPROPILEND GOM NERVURAS DE
REFOACD E SUPCATES DE FIXAGAS A MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICDS, LNIDODS PELD
SPCTEMA DE SOLOA WG QUE SA0 TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECARAGEW E ACASAMENTO GOM
PINTLE A EFON-PO. AGABAMERTD EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPEOPILEND COPOLIMERD INJETADD EM ALTA
pRESCAD TEXTUREADD, QUE PERFAT G ACABAMENTO E PAOTECAD BCLUSIVE DAS FOADAS, ALEW DE CONTRA
EMCOSTD E CONTRA ASSENTD. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLILIRETAND INIETARNS [MOLDADAS PARN AEEENTIE
ENCOSTE (OM ESFESSURA MEDIA OE, MO MINIMG, 35 MM, REVESTIMENTD DO ASSERTO E DO ENGCOSTO EM TEQIDO TIFO
CRERE DE FICYS DE POLIESTER EM GOA A DEFINIR BE ACORDD COM A CARTELA DO FABRBGANTE E MODELADD EW
COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTD AAS ESTOFADOS. BRACT E PRANGHETA APCIA BRAGD INJETADC EM PU
[MTESAADD A EETRUTURA METALIGA CENTRAL E LATERAL OOTADG DE MECAKISHE DE EBCAMOTEAMENTO 00 APOID DE
BRACD, HO SENTIDG TRANSVERSAL, FARA ADCRAODAR O COMJUNTS DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL GLaMDO EW
MAD LE0, TAMBO DA PRANGHETA EM CHAPA DE AGO CORTADA A LASER COA PINTLIFRA PO & 200 INJETADS ERI
AESENA ABS 0L ABDA INETADD EM ALLRIMG GO ACABAMENTC EM PINTURA ELETROSGTATICA A PO KA COR PRETA
OUALOUES QUE SEJA & CPCAD ESCOLHIDA PELD LIGITANTE, ESTA HAD DEVERA APPESENTAR ARESTAS CORTANTEE DU
PONTAS PERFURANTES, DE SORTE GUE, GUARDD A PRARGHETA EM U0, O ESUARID ANDA CONSEGUE APCHAR O SEU
ANTEBRADO NO APCHO SUPERIGHA EM POLIIRETAND, SEM PREIUIED DO USEH BA PRAMNGHETA OU DO AFCL BRACD
AEFERENTE. BAAGD DPOSTO NA EXTREMIDADE (4 FILEIMA COM SIRTEMA DE BASHLLAMENTD B8 50 (SAALIS FARA
FACILITAR ACESS0 DE PESSOS POATADORA DE MOSLIDADE RECUZIDA [PRF) AD ASSENTD. ABPECTOS DIMENSICONAIS
(EM MM LARGURA DA SLFEAFICIE DO ASSENTL: paiNIAE 470 MM PROFLMDNADE [ SUPERFICIE 00 AEEENTO MENIKD
A50 i EXTENSAD VERTEIAL Doy ENCOSETO pARIRAD BED MM LARGLIRA 00 ENCOSTO NA REGIAD DOy AFCED LOMERR
MiNIME DE 420 M MEDIDA ENTRE EOS ENTRE 850 =10% ALTURA DA BCRDA SUPERIGR 00 ENCOS TG EM RELAGAD A
SUPERFICIE DO PISC QUANDO FECHADD: MINAID 800 MR PROFUMDIDADE TOTAL FECHADD: MAXIMG 460 M, PRODUTC
HEVE ATENDER AS EXIGENCIAE, DEVERA SER AFRESENTADC JUKTD GOM A PROPOSTA DE PRECOE, CERTIFICAGOES DE
EVIDEMCLE alFIA DA CUALIDADE E COMPRCKMISED AMBIENTAL: - RELATORED OF EMNEAND EMITIDO FOH LARCHATORIKD
ACEEDITADD PELD MMETRO (CGCRE) PARA TODOS 05 REQUIEHTOG APLIGAVEIS Dk ABNT MER | sEF8:0011, - CERTIFICADO
0E CABEIA DE CUSTHDA FEC OU CERFLOA EMITIOD POS CEATIFICADDRA ACREDITADA EN NOME DO FABRICANTE OU DO
LICITANTE, - FATOR DE CORNFORTO DERIVADD DA% FORCAS DE ENCENTACAD OF MO MINIMO 28 (ABNT MBR 81702016 OU
VEREAD POSTERICR): - DENGIDADE MINIMA DE 450GH:, METODO UTILIZATG: ABHT MER BE372082 Ol VERSAD POSTERIDR:
- PERDA DE FORGA DE INOENTAGAD A 40% [E COMPRESEAD DO CORED DE PACVA BE MY MAXIRS 10% E PERDA DE
FSPESSLAA MAXIMA DE 5% EM FUNGAD DOS TESTES DE FADSGEA DIFANRCA CONFORIE ABNT MER 91 772082 OU VERSAC
POSTERIGE: - TEDR DE CINZAS DE, MO MAXIVD, 1%, CONFORME AONT MER 149612018 Ol YERSAD POSTERICA, -
RELATORIC DE EMSAIC EMITIDG POR LABGRATORIO ACKEDITADG PELO INMETROVCGCAE PARA COMPROWAGAS OE
AESISTENGE A CORRCSAS POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICTS |COM S0 DA PINTADDS, CONFORME
NOFMA ABNT NEA t F088:2023, PARA EXPOSIGAD DE NO MINIAD 340 HORAS, COW AVALIACGAD DEMONSTRANDD GUE NAD
HELVE NENHUSMA CORROSAD E MENHUMA AREA DE EMPOULAMERTO, COMEORME MOAMAS ABNT MER 1D 4828-3:0050 E
ABNT HER 55412014 OU VERSOES POSTERIORES, - FELATORIC TE ENSAIC EMITIG FOR LABORATOD ACREDET AL
PELD INMETRC {CECRE] EVIDENCIANDD ADERERCIA DA FE! joLILA OF TINTA CONFORME ABNT NER 11003:2000 - VERSAD
CORRIGIDA 2076, COM AESULTACO X0/YE CU GRO, EM FUNGAD DA PELIGULA, - AELATORID DE EXSAKY EMITIDD PO
LABCEIATORID ACREDITADG PELO INMETRO DEMDNETRANDO CUE O ESBARCAMENTD PARRAD DA COSTURA DD
REVESTIMENTO DO ASSENTD E DO ENCDSTO RAD EXCEDE A 3 MM CONFORME ASNT NER geRe:2008 T WERSAD
POETERIOR. - EVIDENCAA DA GRAMATURA DO TECIDG DE WO MIMIMC 270 GANE COMFORME ABNT NER 105612008 OU
VEREAD POSTEAIDA DA NOFMA, ATRAVES GE pELATORIO O ENSALD EMITIO0 POR LABOANTORIC ACREDITALG PELO
IMMETRC (DGCAE). SEAAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PAECOS DA LIGITANTE QUE NAC APRESEMTA-LOS
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Halatério de Vencedores
Prafelturs Municipal de Facsjus
tudnlidases Hisgho (Balar plislion) - Edual b R 1 B PR — Hrpaescs H* T AESS-2024

Orgio Rromator: Prefeiura Municipsl de Pecejus
Unidade Compradora: Prafatura Murizipal de Facajus
Bragoeiro / Agante de Contratagio Thais Silva Carvalng Aocha
Autorldade Competante: Marcos Alan Goamo da Direaira
Losal: e bhmnat com.br | www novoblmast.oom,be

Gritério de Julgamento: Maner Frego

Tota! Garsl Negoclade: A 4,.688,990,00

Eiiére de Fechumants: Global do Lole

Vencedores:

IONAL INDUSTRIA DE M.OMELSLTDA - 46.500.710/0001-81

Famecedor: EDUCAC

Lote: 1 Critério de Participagio: Ampla participacho

Apelido do fornecedor no lote; Participants 4
Inicio da Etapa de lances em 5 de Julho de 2024 as 08:31:07

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAGOES
AAINIMAS: PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A
ESTRUTLIRA METALICA REFORCACA COM
ASSENTD, ENCOSTO, PES. PORTALIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTIOA DE
ALTO IMPACTO. ASSENTO: DEVERA SER

DEIF_'-IGATI:I-HMHEHTE EABRICADC EM AESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM

GOR AZUL, MOLDADD ANATOMICAMENTE,

COM DIMENSOES DE 600 MM DE LARGURA,
o BE L
Lo g
2
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450 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADD A Fi DE
PROPORGICNAR CONFORTO AQ USUARIC.
SU4 FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE
REBAID CUE POSSUI FUNGAD DE EVITAR A
HETENCAC DA CIRCULAGA SANGUINEA
COMEORME EXIGIDO NA [ABNT 16671 2071E).
POSSUI COMIUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR,
ALTURA DO ASSENTO AD SOLO E DE 450 MM,
£ MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE
INCLINAGAD ASCENDENTE. ENCOSTD:
DEVERA SEA OBRISATORIAMENTE
FABRICADD EA RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPAGTO VIRGEM GOR AZUL. MOLDADG
AMATOMICAMENTE. COM DIMENSOES DE BOD
MM DE LARGLIRA PCA 350 MM DE ALTURA,
£oM EBPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E
CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS FORMANDD
ENTRADAS DE AR, O ENGOSTO DEVERA
POSSLIA CAVIDADE DE PEGA MAD. ENCOETOD
UHIBD k EETRLTURA POR MEND DE BUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE 5E ENGAKAM A
EGTALTURA METALICA, FIXADO POR PINCS
TRAVANTER BIETADOS EM ROLIFROPILEMC
COPOLIMERD NA MESMA COR DO ENGOSTO.
PRANGHETM LATERAL DEVERA BER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA
TEAMOPLASTICA DE ALTO MPACTD VIRGEM,
GOR AZUL, MEDINDO 800 M DE
COMPRIMENTO POR 380 i DE LARGLIAA
GO ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE 02
FOATA LAPIS POSIGIONADGS NA FACE
ANTERIOR LATERAL E POSTERICR CENTRAL
DA PRAMCHET A. ALTURA DA PRANGHETA AD
srL0 MA REGIAD DE APOIO DO COTOVELD E
DE 700 M E EM SUA FAGE POSTERIOH, TED
M, CORTA GOM UMA INGLINAGAD
ASCENDENTE DE 10%. PORTA-DSIETOR:
POSICIANADD SOB 0 ASSENTO DEVERA SER
OERIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL. TOTALMENTE FEGHADD NAS
PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDD
NA PARTE INFEFIDR DEVERA POSSUIR
COMJUNTOS DE FURDS OU ASEATURAS.
MEDINDD 400 4K DE LARGURA POR 380 M
[E PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FROMTAL DE AGESSO A PORTA
LIVAOS DE 350MM % 130Mbe, ACOPLA-SE AD
ASSENTD ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A
EETALITURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS
OOS COMPONENTES BERA ADMITIDD
TOLERANGIA DE ATE - 107 ESTRUTURA:
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DEVERA SER FABRICADA EM TUBDS DE ACO
1040010, UTILIZANDO7SE DE TUBOS DE
SECCAD CBLONGA EM SUA HASTE DE APDIO
&0 ASSENTOENGOSTED, TUBD REDONDO DE
1anM EM SUAS TRAVESSAS BE
SUSTENTAGAD DO FORTA OBJETOS,
METALON 20 ¥ 20 EM SUA ESTRUTURA DE
APCHO & PRANGHETA, METALOMN 40 X 20 EM
SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS
PES SKIS: TODAS AS BITOLAS SERAD
AONFECCICONADAS EM PAREDE NAD INFERIOR
15 M8 DE ESPESSURA. TODAS A PEGAS
DA ESTRUTURAS DEVERAG BER UNIDAS
ATRAVES DO PROCESS0 DE BOLOAGEM
MIG/MAR. A EETRUTURA DEVERA SER
TRATADA POR MEID DE SUBMERSAD EM
EONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS,
PROTEGADC ANTIOFERRUGINDEA A BASE DE
FORFATO OE ZINCO. AS ESTRUTLERAS
RECEBERAD PINTURA EM EPCXI PONA C-
CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAGOES
MiNIMAS: PRANCHETA LATERAL AGOPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORGAGA COM
ASSENTD, ENCOSTD, PES, PORTALIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTD, ASSENTD: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADD EM RESENM
TERMOPLASTICA DE ALTD BAPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADD AMATOMICARENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGLRA,
450 MM DE PROFUNDIDADE,
AMATOMICAMENTE MOLDADD A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AQ USUARID.
gUA FAGE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE
REBAIXD OUE POSSU FUNGAD DE EVITAR A i & 500
RETENCAD 0 GIRCULAGAD SANGUINEA Mablle  Unicade(s) REmeR0. CFm 2200
CONFORME EXIGID0 NA [ABNT 18671:2018).
POBSUICONJUNTOS DE FUROS OU
ABEATURAS FORMANDO ENTRADAS DE AH.
ALTURA DO ASSENTO AD SOLO E DE 450 MM,
£ MESMO DEVERA POSSLIIR UMA LEVE
INCLINAGAD ASCENDENTE, ENCOSTC:
DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FARRICADC EM RESIMA TERMOPLASTICA DE
ALTO MPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADG
ANATOMICABMENTE, COM DIMENSOES DE 500
KM DE LARGLRA POR 350 MM DE ALTURA.
COM EEPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E
CANTOS ARREDONDADDS, CONTA GO0
COMJUMTOS DE FURDS FORMANDO
ENTRADAS DE AR, (O ENCOSTO DEVERA
POSEUIR CAVIDADE DE PEGA MAD. ENCOSTO
uNIDG A ESTRUTURA POR MEID DE SUAS
CAVIDADES INFEFIORES QUE SE ENCAIXAM A
ESTRUTURA METALIGA, FIXADD POR PINGS
THAVANTES IMJETADOS EM POUPROPILEND
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EOPOLIMERD NA MESMA COR DO ENGOSTO.
PRANCHETA LATERAL: DEVERA SER
CERIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA
TERMOPLASTICHA DE ALTD IMPACTO VIRGEEM,
SO AZUL, MEDINDO 600 MM DE
COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGLIRA
b ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE 02
PORTA LAPIS POSICIONADOS MA FACE
ANTERICR LATERAL E POSTERIOR CENTHAL
DA PRANCHETA, ALTURA DA PRANCHETA AO
S0l NA AEGIAD DE ARCIC DO COTOVELD E
DE 700 MM E EM SUA FAGE POSTERICR, 780
Wb, CONTA COM LBAA [MELFNAGAD
ASCENDEMTE DE 107, PORATA-OBJETOS:
POSICIONARD SOB O ABSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADD EM HESINA
TEAMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
E0R AZUL, TOTALMENTE FECHADD WAS
PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDD
M PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR
CONJUNTOS DE FURDS OU ABERTURAS.
MEDINDD 400 MM DE LARGURA POR 380 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 WA COM
ABEFTURA FRONTAL DE ACESEQ A PORATA-
LIVROS DE 350MM X 1308, ACOPLA-SE A
ASSENTO ATRAVES GANCHOS OUE,
FUNDIDDS A PROPRIA PEGA SE LIGAM i
ESTRUTLAA EM 4 PONTOS. TODAS MELIDAS
0OS COMPONENTES SERA ADMITIDD
TOLERANCIA DE ATE &~ 10%. ESTRUTLIRA'
DEVERA 5ER FABRICADA EM TUBCS DE ACO
10101680, UTILIZANDOTSE DE TUBOS DE
SECCAD OBLONGA EM SUA HASTE DE APCID
AD ASSENTO/ENCOSTO, TUBD REDCNOO DE
1ghinE EM SUAS TRAVESSAS DE
SUSTENTAGAD DO PORTA OBJETOS,
METALOHN 20 % 20.EM SUA ESTRUTURA DE
APCID A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM
SUAS PERMAS E METALON 50 X 20 EM SEUS
pES SKIS: TODAS AS BITOLAS SERAD
COMFECCIONADAS EM PAREDE MAD INFERIOA
A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS
DA ESTAUTURAS DEVERAD SER UNIDAS
ATRAVES DO PROCESSO DE S0LDAGERM
MIGAAG. & ESTRUTURA DEVERA SER
TRATADA POR MED DE SUBMERSAD EM
COMJUNTD DE BANHOS QUMICOS,
PROTEGAC ANTIOFERRUGINDEA A BASE DE
FOSFATO DE ZINCOD. AS ESTRUTURAS
RECEBERAD PINTURA EM EROX B MNA COR
BRANCA TEXTURIZADA SEMAERILHD. DEVE
ATENDER AS EXIGENGIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMIGA GUE ESTABELECE 05
REQLISITOS MINIMOS DIMENSIONAS, DE
ERGONCMIA, ESTABILIDADE, RESIBTENCLA,
HURABILIDADE E SEGURANCA, EOS
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METODOS DE EMNSAID PARA CADEIRAS
ERCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHD
ACOPLADA, FROMTAL E LATERAL, PARA
AMBIENTES DE ENSING ATRAVES DA
APRESENTAGAD DO CEATIFICADD DE
CONFORMIDADE NBR ABNT 166712018,
ERITIDO PELD ORGANISMO DE CERATIFICACAD
OE PROOUTO - OGP, DEVIDAMENTE ACREDNTA
PELA INMETRO, ACOMPANHADD DE
AELATORIO DE ENSAKD DO PRODUTO EMITICD
PELO LABORATORID EMISSOR DO
CEATIFIGADD CORRESPONDENTE COM
BAAGEM. MARGA E MODELD. JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS ELETRUNICA; SERAC
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
BREGOS DA LICITANTE CUE NAC APRESENTA-
LOIS. GARANTIA: O FABRICANTE
{FORMEGEDOR) DEVEARA POSSUIA GARANTIA
(TEFIAAO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADOD A PROPCSTA DE
PRECOS) CONTRA DEFEITOS DE FABRIGAGAD,
A PARTIA DA DATA DA ENTREGA DOS
MCEILIARICOS, NO MINIMO, 38 (TRINTA E BELS)
MESES,

CONJUNTO PARA REFEITORID ADLLTO, COM
MESA E mmmlmm{:m-urm:
EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS
EMPILHAVE!S, COMPOSTO OE MESA E 08
CADEIRAS TAMANHO ADULTO. MESA COM
TAMPO TRIPARTIOO GOWNFECCICNADA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD
INJETADO, MEDINDD BOOMA X BO0MA CADA
ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS
DOTADOS DE MERVURAS GOM ESPESSURA
MAINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MH DE
LARGLRA, AFIXADC A ESTRUTURA PORL MEID
DE EARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE 0O TAMPO DA MESA
FORMADD POR TUBCG GUADRADD 200 X
N X 1 EMM POSICIONADOS 508 05
TAMPOS PERCORRENDD A MESMA EM TODD
O SEU COMPRIMENTO: TRANSVERSALMENTE
BOSICIOMADAS, AS TRAVESSAS DE ARCIO
PROPORCICNAM MAIS FIRMEZA A0S TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO
AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOID,
EM FORMATO DE X QUE. POBICIONADAS a0
MEID DOS TAMPOS, EVITAM GUE DS MESMOS
SE TORNEW VULNERAVETS EM SEL CENTRO.
04 GOLUNAS VERTIGAIS LATERAIS UNINDD O

TAMPO ADS PES EM TUSO REDONDO 1157 X
15840, TODAS AS PEGAS OUE COMPOEM A
ESTRUTURA DA MESA DEVERAG SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG, PONTEIRAS EM POLIFROPILEND
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COPOLIMERD INJETADA PODENDO SER DA
MEGMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILEND
COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS,
IFUETADDS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE.
NOS MOLDES 00 ASSENTO E DO ENGOSTO
DEVERA BER GRAVADG O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECIGLAGEM, DATADOR

 DE LOTES INDICANDO MES E AN DE
FARRICAGAD, A IDENTIFICAGAQ DO MODELOE
O ROME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE [RIETADOD. PODERA SER
INSERIDG NO ENGOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAC DO BRASAD EOU LOGOMARCA
00 BEQUISITANTE, CONFORME MODELD
FORNECIDO. ESTRAUTURA EM TUBO DE AGD
CARBONO LAMINADD A FRID, CCM COSTURA,
EM FORMATO OBLONGO MEDINGO 3048 X
1EAA, EM OHAPA 16 (1 5MM) EM SUAS PERNAS
E EM SELIS SUPORTES CUE UNEM ASSENTQ E
ENCOETO. EM SUAS THAVESSAS, UTILIZAM-5E
TUBDS AEDONDOS DE %7 EM CHAPA 16 (1.5
M), ELEMENTOS DE FIXAGAC DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTOD
ATARAACHANTES, ELEMENTOS DE FIXACAD
DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINGS
TRAVANTES PRODUZIDES EM POLIPROPILEND
COPOLMERD INJETADOS NA MESMA COR
DOS QUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENG
VIRGEM E SEM GARGAS, INJETADAS, FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS
AS ESTRUTURAS RECEBERAQ TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAD
EM UM CONJUNTT DE TANGUES E PRODUTCS
oUIMICDS A BASE DE FOSFATO DE ZINGO,
BINTADES COM TINTA EM PO HIBRIDA EPCIXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE.
COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFRA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS [CXL X
Aj 240 X B0 X TB. GARANTIA - O FASRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR OARANTIA
CONTRA DEFEITCS DE FABRICAGAD DE, MO
MiBIMO, 36 [TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
oA BATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
[TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADC A PROPCSTA DE
BRECOS), DEVERA SBER APRESENTADD
CATALDGOS, FOLDER DU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
CEERTADCS NA FROPOSTA DE PREGOS, GUE
SERAD SUEMETIDOS A ANALISE, GUANTD [
QUALIDADE - CONJUNTO PARN REFETTORK?
ADULTO, COM MESA E CADEIRAS
ESPECIFICADDES MiNIMAS: EM FESINA
TEAMOPLASTICA COM CADEIRAE
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EMPILHAVEIS, COMPOSTO DEMEEAE 04
CADEIHAS TAMANHO ADULTO. MEGA GOk
TAMPEO TRIPARTIDG CONFECCIONADA EM
RESINA TERMOPLASTIGA DE ALTO IMPACTO
IMJETADO, MEDINDD BOOMM X BOOMM CRDA. =
ALTUSIA TOTAL DA MESA DE TE0MM. TAMPOS BBO,00
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA Moblle  Connols) PANSONS
RATMIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO. J0MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTAUTURA POR MEID
DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES £
INVIEIVELS. BASE DO TAMPO DA NESA
FORMADD POR TUBO QUADRADC 204 X
i 3 1 S POSICIONADOS 508 05
TAMPOS PERGORRENDD A WESMA Bl TODD
0 BEL COMPRIMENTD: TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESZAS DE APOID
PROPOACIONAN MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPG, CONTANTO
AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE AROID,
EM FORMATD DE X QUE, POSICIONADIAS AC
MEID DOS TAMPDS, EVITAM GUE 0 MESMOS
SE TORMEM VULNERAVELS EM 3EU CERTRO.
04 GOLUNAS VEATICAIS LATERALS UNINDD O
TAMEC ACS PES EM TUBD REDONDO 1 147 X
1.5MM, TODAS AS PEGAS CLIE COMPOER A
ESTRUTURA DA MESA DEVERAD SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIGMAG: PONTEIRAS EM POLIPRORPILENC
COROLIMERD INJETADA PODENDOSER DA
MESMA COR DO TAMPO. HAS CADEIRAS,
ASSENTO E ERGOSTO EM POLIPROFILEND
COPOLIMERC VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE.
NCS MOLDES DO ASSENTO E DO ENGOSTO
BEVERA SER GRAVADO O SiMBOLO
[NTERMACIONAL DE RECIGLAGEM, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E ANG DE
FABRICAGAD, A IDENTIFICAGAO DD MODELD E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE IRJETADO. PODERL SER
INSERIDD NO ENCOSTO O CADEIRA A
GRAVAGAD DO BRASAC E/0U LOGOMARCA
D0 REQUISITANTE. GONFORME MODELG
FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBD DE ACO
CARBONG LAMINADO A FRIC, COM COSTURA,
EM FORMATO OBLONGO MEDINDC 30Mb X
15MM, EM CHAPA 16 (1,50} EM SUAS PERNAS
E EM SEUS SUPORTES GUE UNEM ASSENTO £
ENGOSTO. EM SLIAS TRAVESSAS, UTHAZAM-BE
UB0S HEDONDOS DE %7 EM CHARA 16 (1.5
MM}, ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ASSENTO A
ESTAUTURA: PARAFUSOS ALTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS BE FIXAGAD
B0 ENCOSTO EM A ESTRUTURA; PINGS
TRAVANTES PRODUZIDDE EM POLIPROPILEND
COPOLIMERD |Hmnm&muemwﬂ
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BOE CUTAOES COMPONENTES, PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLMERD
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS
h ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE, TODAS
AS ESTAUTURAS RECEBERAC TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAD
ER UM GONJUNTO DE TANGLUES E PRODUTDS
QUIMIGOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
BINTADCS COM TINTA EM FO HIBRIDA EFGX) (
POLIESTER, ELETROSTATICA, ERLLHANTE,
COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (T XL X
A 240 ¥ 80 X 75, GARLANTIA, - O FABRICANTE
(FORNECEDOR| DEVERA FOSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD DE, NO
MINIMO, 36 [TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
D# DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIDS.
[TERD DE GARANTIA DO FABRICANTE
NEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE
PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO
OATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PROOUTOS
OFERTADOS MA PROPOSTA DE PREGOS, QUS
SERAC SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A
AUALIDADE E CARACTESISTICAS TECNICGAS
EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACDES DOS ITENS, CONFORME
ESTE EDITAL, TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS
INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NAG SERA ACEITA A
PROPOSTA OA LICITANTE QUE TIVER
CATALDGO REJEITADO EAOU SERAD
DESCLASSIFIGADAS A5 PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAG AFRESENTA-
LGS EXCLUSIVAMENTE POR MEID DO SISTEMA
ELETROMICO. SERAC DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA
LIGITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS. PARA
TOD0S (5 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
ASSEGLAADA A ACEITAGAD DE UMA
VARIAGAD NAD SUPERIOR A 5%, PARA MALE
Ol PARA MENDS.
CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 7
ESPECIFICACOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO
£ ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA
SO CADEIRAS EMPILHAVEIS, GOMPOSTO DE
MESA E 06 CADEIRAS TAMANHD IBFANTIL
pAESA GO TAMPO TRIFARTIDD
AONFECCIOMADA End RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
BLETADD, MEDIMDID SO0 ¥ TOOME CADA.
ALTUFLA TOTAL DA MESA DE 00MM. TAMPOS
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
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INIBAA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 2506 DE
LARGURA, AFIXADD A ESTAUTURA POR MEKD
OE PARAFUSDS AUTOATARRACHANTES E
INVISIVELS. BASE DO TAMPO DA MESA
FORMADO POR TUBG QUADRADD 2008 X
s X 1.5MM POSICIONADCE B0E 05
TAMPOS FERCORRENDO A MESMA EM TODOD
0 SEU COMPRIMENTO; TRAHSVERSALMENTE
POSICIGMADAS, AS TRAVESSAS DE APOID
PROPORGIONAM MAIS FIRMEZA AGE TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO
AlNDA GOM OUTRAS DUAS HASTES DE AFGIO.
nd COLUMNAS VERTIGAIS LATERAIS UNINDC O
TAMPD ADS PES EM TURO REDONDD 1 %1, E
ESPESSURA DE PAREDE NAD MFERICH
1 BN TODAS AS PEQAS QUE COMPOEM A
ESTRUTURA DA MESA QEVERAD SEFA UNEIAS
ATRAVES DO SISTEMA OE SOLDAGEM
MAIGIMAG, PONTEIRAS GOM MO MINBAD S0
DE ALTURA EM POLIPROPILENG SOPOLIMERD
INJETADA PODENDD SER DA MESMA COR DO
TAMPOL NAS GADEIRAS, ASBENTO E ENCOETO
EM POLIPROPILEND COPDLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADOE, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. ROS MOLDES DO
ASEENTO E 0O ENCOSTO DEVERA SER
GHAVADD O SIMEOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES
INDIGANDE MES E ANG DE FABRICAGAD, A
IDENTIEICAGAD DO MODELD E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADD. PODERA OPCIONAMENTE EER
INSERIDO N0 ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAD DO BRASAD EOU LOGOMARCA
DO REQUISITANTE, CONFORME MODELD
FORNECIDD. ESTRUTURA EM TUBO DE ACD,
CARBONO LAMINADD A FRIO, COM GOSTURA
Eut EORMATO SECAD REDONDO MERINDGD
azhM DE DIAMETRO, E ESPESSURA DE
PAHEDE MAD INFERIDA 1.5MAL ELEMENTOS
DE FIXAGAC DO ASSENTO A ESTRUTURA:
PARAFUSOS ALITO ATARRACHANTES.
ELEMENTOS DE FiXAGAD DO ENCOSTO EM A
ESTHUTURA: PARAFUSOS ALTO
ATARMACHANTES, PONTEIRAS E BAPATAS EM
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E ZEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA
ATHAVES DE ENGAIE. TODAS Ab
ESTAUTURAS AECEBERAC TRATAMENTO
ANTICORROBIVO POR SIBTEMA DE BAERSAD
EM L COMJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS
OUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCD,
BINTADOS COM TINTA EM PO HIERIDA EPCIXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHAMTE,
COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA & 210°C. DIMENSUES TOTAIS (G XL K
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AL 180 ¥ 80 X 60 GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNEGEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTAA DEFEITDS DE FABRICAGAD DE. NO
MiMIMG, 38 (TRINTA E SEIE) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DDS MOBILIARIOS.
(TERMO DF GARANTIA 0O FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE
PRECOS). DEVERA SEA APRESENTARC
CATALOGOS, FOLDER OLU MATERIAL
EXPOSITIVE DO FARRICANTE DOS PAODUTCS
OFERTADOS NA PHOPOSTA DE PREGOS, QUE
SERAD BUBMETIDOBE A ANALISE, GUANTO A
CUALIDADE E CARACTER|STICAS TEONCAS
EXIRIDAR, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPEGIFICAQOES DOS ITENS, CONFORME
EBTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFKCADA A VERAGIDADE DAS
INFORMAGAES COM AS CARACTERISTICAS
EXPEETAS N - CONJUNTD REFEITORID
INFANTIL 7 ESPECIFICAGOES MINEIAS:
TANMPO, ABSENTO E ENGOSTOR EM HESINA
TERMOPLASTIOAN COM CADEIRAS
EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA ECG G =
CADEIRAS TAMANHE INFANTIL. MESH COM et Em' . RS 25000
T AMPO TRIPARTIDD CONFECGIONADA EM ° ol
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTC IMPAGTO
[MJETADD, MEDIKDO SO0KMM X TOOMM CADA,
ALTURA TOTAL DA MEBA DE BODNM. TAMPOS
DOTADDE DE NERVURAS GO0 ESPESSURA
MiMIMA DE 44, BOFDAS MEDINDD 2EMA DE
LABGLURA, AFIXADD A ESTRUTURA POR MEID
DE PARAFUSOS ALUTOATARRACHANTES E
[NVISIVELS. BABE DO TAMPD DA MESA
FORMADD POR TUBG GUADRADE 20MM X
2004 X 1,5MM POSICIONADDS BOE OS5
TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODOD
o BEU COMPRIMENTD; TRANSVERSALMENTE
POSICIOMADAS, AS TRAVESSAS DE APCID
PROPOACIONANM $AI5 FIRMEZA ADS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTD
AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APDID
04 COLUNAS VEATICAIS LATERAIS UMINDD ©
TAMPO ADS PES EM TUBO REDONDD 1 %7, E
ESPERSURA DE PAREDE MAQ INFERIOR
1 SMM, TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM A
ESTRUTURA DA MESA DEVERAD SER UNIDAS
ATRAVES DO BISTEMA DE SOLDAGEM
MIGMAG, BFONTEIRAS COM NO MINIBD S08MA
DE ALTURA Ebf POLIPROPILEND COPOLIMERD
RJETADA FLOENDD SEA DA MEBMA COR OO
TAMPO, NAS CADEIRAS, ASBENTO E ENGOSTD
EM POLIFROPILENG COPOLIMERD VIRGEM E
SEM CARGAS. INJETADDS, MOLDADDS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO
ABESENTO E DO ENGOSTO CEVERA BER
ARAVADC O SIMBOLE INTERNACICNAL DE
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RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES
INEHGANDO MES E ANO DE FABRICACAD, A
IBENTIEIGAGAD DO MODELD E O NCME DA
EMPRESA EABRICANTE DO COMPONENTE

INJETADD, PODERA OPCICNAMENTE SER
INSERIDO MO ENCOSTO DA GADEIRA A
GRAVAGAD DO BRASAD EOU LOTOMARCA
00 AEQUISITANTE, CONFORME MODELG
EORNECIDO, ESTRUTURA EM TUBD DE AGD,
CARBOND LAMINADD A FRIO, COM COSTURA,
EM FORMATO SEGAD REDONDO MEDINDD
Fapn DE DIAMETRO, E EEFESSURA DE
PAREDE NAD INFERIDR 1.5MM. ELEMENTOS
DE FIXAGAD DO ASEENTD A ESTRUTURA:
PARAFLISOS AUTO ATARRAGHANTES.
ELEMENTOR DE FIXAGAD DO ENCOSTO EM A
EBTRLTURA; PARAFLUSOS ALITG
ATARRAGHANTES, PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FINADAS A ESTRUTURA
ATHAVES DE ENCAIXE. TODAS AE
ESTRUTURAS RECEBSRAD TRATAMENTD
ANTICOBROSIVE POR SISTEMA DE IMERSAD
EM LM CONJUNTD DE TARQUES E PROOUTOS
aukioos A BASE DE FOEFATO DE ZINGO,
PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPCHI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA B
ESTUFA A 210°G. DIMENBOES TOTAIS [C XL X
A} 180 X B0 X 60. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNEGEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTHA DEFEITCS DE FABRIGAGAD DE, NO
wiNIMD, 36 (TRINTA E BEIS) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTHEGA DOS MOBILIARIOS.
[TEAMO DF GARANTIA DO FABRICANTE
DEVEAA SER ANEXADO A PROPOSTA DE
PRECODS). DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGDS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADCS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SEAAC SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A
FLALIDADE E CAHACTERISTICAS TECNIGAS
EXIGIDAS, OBSERVANDO AB DEVIDAS
ESPEQFICACOES DOS ITENS, CONFORME
ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER
YERIFICADA A VERACIDADE DAS
INFORMAGOES COM AS CARACTERISTIOAS
EXPOSTAS NDE SITE DO FABRICANTE DOS
PROCUTOS OFERTADDS, NAD SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER
CATALOGO REJEITADD EOU SERAD

DESCLASSIFICADAS AS PROPOETAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAG APHESENTA-
LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEID DO SISTEMA

ELETEANICO, SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA

Pagina 11 de 28



LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS. TODAS
A5 MEDIDAS PODERAD ATENDER VARIACAD
DE #-5%,

COMIUNTD SEXTAVADO TRAPEZED -
ESPECIFIGAGOES MINIMAS: l:::umsm POR
06 MESAS, 05 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES
PENAGOGICAS EM SALA DE AULA. GARTEIRA
COM TAMPO EM RAESINA TERMORLASTICA
(MJETADA GOM OF SECUINTES DIMENSIONAS:
175AAMYE T ZMMHEBERIM COM VARIAGAD DE /-
5%, SENDO COM ABAS EM TODO O
PERIMETRC, DOTADD DE PORTA GANETAS
INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR
CEMTRALIZADA, GRADE FRONTAL
GUADRICULADA DONFECGIONADG EM
POLIPROPILENG GOPOLIMERD INJETADD,
ESTRUTURA CONMFECCIONADA EM TUBD DE
AGO GARBOND DE SECGAD RETANGULAR
A0X20XK1 28 COM COSTURA, 20X20%1.20MM E
20%20%1.20MM, TRATAMENTC
ANTICORROSIG E ANTIFERRUGINDSD
ATHAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE
BANHOS OUBICOS A BASE DE FOBFATD DE
ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPOX| HA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLIMEFIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS DONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENG GOPOLIMERD INJETADD DE
COR E TOM IDENTICOS AD COMAUNTS DE
TAMPD [ SUSTAMPO E GRADE FRENTAL,
FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE
PARAFLISOS AUTOBROCANTES: GADEIRA
CONTA COM ASSENTD E ENGCSTO
COMFECCIOMADD EM FOLIPROPILENO
INJETADO CONFECCIONADOS COM 05
SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTOD COM
24BNN ¥ 3340 COM VARIACAD DE - 5%, E
ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOE
COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE
PERMITA LIM MELHGR POSICIONAMENTO DA
GRIANGA AQ SENTAR-SE. ESTRUTURA DA
CADEIRA COMFECCIONADA EM TUBD DE AGO
INCUSTRIAL GE SECCAD RETANGULAR
I0XZOMM COM COSTURA E 20020X1 . 200M,
EATRUTURA HECEBERA TRATAMENTC
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO
ATRAVES DE SUBMERSAC EM CONJUNTO DE
BAMHOS OUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO, PINTURA ELETHnsTATluA EM PO
EPCOI NA COR GINEA TEXTURIZADA, GLIRADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD
INJETADQ, SAPATAS EM POLIPROPILENG
COPOLIMERC INJETADO DE COR E TOM
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IDENTICOS AC CONJUNTO DE ASSENTO
ENGOSTO, Ff.'l:-l-n.l.ﬂj. ESTRUTURA POR MEID
OE PARAFLSOS AUTGBROCANTES. MESA
CENTRAL GOM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCHMNADA EM
POLIPROPILENG INJETADO COM DIAMETRO
384MM. ESTRUTURA GONFECCIONADA EM
TUBG DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAD
CIRGULAR 1 %7, COM PES EM TUBO DE AGO
CARBONGC DE SECGAQ RETANGLILAR DE
AUX20%1,20MM COM COSTLIRA E HASTES
SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SEGGAD QUADRADA DE 200X FM COM
COETURAA OLE SERAVIEAD COMO ARPDID PARA
O TAMPO DA MESMA. ESTRUTLRA DA MESA
CENTRAL RECESERA TRATAMENTD
ANTICORRBOSIVG E ANTIFERRUGINDE0
ATRAVES DE BUBMERSAD EM CONJUNTD DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINGD, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPCINI NA COR ClZA TEXTURIZADS, CLIRADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C, 08
COMIUNTOS INDIVIDUALS SERAD
FORNEGIDOS NAS GORES AZUL, ROSA,
AMARELOD, VERDE, BEGE E FESSEGQD, TODAS
E T MAIS CLARD, MESA CENTRAL EM GOR
BEGE, DEVERA SER APRESENTADD
CATALOGOS, FOLDER CU MATERIAL
EXPOSITIVO DX FABRICANTE DOS PRODUTOS
DFERTADDS MA PROPOSTA DE PREGOS, QUE
SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, DLANTD A
QUALIDADE E GARACTERISTICAS TECNICAS
EXIBIDAS, DBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORAME
ESTE EDITAL, TAMBEM PODERA SER VES -
CONJUNTS SEXTAVADD TRAPEZIC -
ESPECIFICACOES MINIMAS: COMPOSTO POR
6 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
POSSIBRITANDO VARIAS FORMACOES
PEDAGOOICAS EM SALA DE ALILA. CARTEIRA
oM TAMPD EM RESINA TERMOPLASTICA
INJETADA COM OB SEGUINTES DIMENSIONAE:
A TEMBXITEMMXSIEMN COM VARIACAD DE +-
5%, SENDO COM ABAS EM TODO O
FPERIMETRO, DOTADC DE PORTA CANETAS
{NTEGRADD EM SUA PARTE SUPERIOR
CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL
CUADRICULADA CONFECCIONADO EM
POLIPRCPILEND COPOLIMERD INJETADO,
ESTAUTURA CONFECCIOMADA EM TLBD DE
AGD CARBOND DE SECCAD RETANGLULAR
40X20%1.2M8A COM COSTURA, J0XE0XT 2OMME Vet
20%20%1.20MM. TRATARMENTO g - -
ANTICORAOSIVD E ANTIFERAUGINGED
ATRAVES DE BUBMERSAQ EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE

A% 2380.00
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ZINGO, PINTURA ELETROGTATICA EM PO
EPCX WA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
£ POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM
POLIPACIPILENG COPOLIMERD INJETADD DE
£0R E TOM IDENTICOS AT CONIUNTO DE
TAMPO | SUBTAMPD E GRADE FRONTAL
FrADAS & ESTRUTURA POR MEID DE
PARAFUSOS AUTOSROCANTES. CADEIRA
CONTA OOM ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADD EM FOLIPROPILEND
INJETADO CONFECCIONADOS COM 0F
SEGLINTES DIMEMSIOMAIS: ASSENTO COM
FABMM 3 234MAL COM VARIAGAD DE - 5%, E
ENCOSTO MEDINDD 346MM X 1680, AMBOS
COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE
PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTD OA
GRIANGA AD SENTAR-SE. ESTRUTURA DA
CADEIRA CONFEGGIONADA EM TUBG DE ARG
NDUSTRIAL DE SECCAD RETANGULAR
HZOMM COM COSTURA E 2002021 200K,
ESTRUTURA AECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSIVE E ANTIFERRUGINGSO
ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTC DE
BANHOS GLIMICOS A BASE DE FOBFATO DE
HMCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPAKI MA COR CINZA TEXTURIZADA, CLRADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°0.
SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD
BIETADD, SAPATAS EM POLIPROPILENG
COPOLIMERD WJETADD DE COR E TOM
IDENTICOS AD GONJUNTO DE ABSENTO
ENGOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA
CENTAAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENG INJETADD COM DIAMETRO
S54M. ESTRUTUIRA SONFECCIONADA EM
TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAD
CIRCULAR | 157, COM PES Ex TUBD DE AGD
CARBONO DE SECGAC RETANGLLAR OE
4D)20K1.20MM COM COSTURAE HASTES
SUPERIOHES EM TUBD DE AGO CARBONG DE
SECGAD QUADRADA DE 2020120k COM
COSTURA COUE BERVIRAD COMO APCIO PARA
O TAKMPC DA MESAKS, ESTHUTLRA DA BEESHA
CENTHAL RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSNG E ANTIFERRUGINGS0
ATRAVES DE SUBMERSAD BM COMJUNTO OE
BANHOS QUIMICOS A DASE DE FOSFATODE
2INCO, PINTURA ELETROETATICA EM PO
EPAXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OB
CONJUNTOS INOIWIDUAIS SERAD
F-B‘FIHEBHJDE MAS CORES AZUL, ROSA,
AMARELD, VERDE, BEGE E PESSEGD, TODAB
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EXA TOM MAIS CLARD, MESA CENTRAL EM COR
BEGE, DEVERA SER APRESENTADO
GATALOGOS, FOLDER 0L MATERIAL

EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTDS

OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECCS, QUE

SERAD SUBMETIDOS A AMALISE, GUANTO A
GUALIDADE E CARACTERISTICAS TECHICAS
EXIGIDAS, OBSERVANDG AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS [TENS, CONFOAME
ESTE EDITAL. TAMBER PODERA BER
VERIFICADA A VERAGIDADE DAS
INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS, NEC SERA ACEITA A
PROBOSTA DA LICITANTE QUE TIVER
CATALDGO AEJEITADD ERDL BERAD
DESCLASSIFIGADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE MAD APRESEMTA-
LGOS EXCLUSIVAMENTE POR MEID DO SISTEMA
ELETRONICD, GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNEGEDDR; DEVERA POSSLIR GARANTLA
CONTRA DEFEITOS DE FABRIGAGAD DE, NO
RAINEMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A
PARATIA DA DATA DA ENTREGA DOS
MORLIARIOS, (TERMD DE GARANTIA DD
FABRICANTE DEVERA SER ANERADC A
PROPOSTA DE PREGOS). PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXKSENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE EAGONDMICA ATESTANDO
ERGONCMIA DO MOBILIARID ATRAVES DE
APRESENTAGAD DE CERTIFICADDS DU
LALDOS TECKICOS DE CONFORMIDARE,
JUNTO A PROPDSTA DE PREGOSE,
RELATORICHANALISE ERGONOMICA DA NR-17,
CONTENDO IMAGERS E ESPECIFISAGAD OO
PRODUTO, ASSINADO POR MEDICO OU
ENGENHEIRD DO TRABALHOD, GU POR
ERGONOMISTA CERTIFICADD PELA ABERGD.
JUNTAMENTE COM DOCUMENTD
PROFISSIONAL COMPROBATORIO. SERAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAR DE
PHEGOR DA LIGITANTE QUE NAD APRESENTA
LOS PARA TODOS OF DIMENEICNAIS
APRESENTADQS, £ ASSEGURADA A
AGEITACAD DE LIMA VARIAGAD NAD
SUPERICR A 5%, PARA MAIS LI PARA MENODS.
FOLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA -
ESPECIFICAGOES MINBIAS: EETRUTURA EM
OIS TUBOS DE ACO CARBONG, DE SECAC
ELIFTIGA G OBLONGS OL oWAL, MEDMRDG,
MO MINIMO. 20 % 30X 1,90 M APCIADDS EM
CHAPA DE AGD DE ESPESBURA MINIMA DE
7,00 $4M, GOM FURAGAD NA BASE
HORIZONTAL TODOS OS5 COMPONENTES
FLUNBMDOS POR MEID DO PROGESSD METAL
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INEAT GAS. TAIS COMPONENTES SAD
TRATADCS COM BANHD DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMEMNTD COM PINTURA
0o TIPS EPOKI-PO, APLICADA POR
DEPOSIGAD ELETROSTATICA COM CURA EM
ESTLIFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200
IC. FECHAMENTD DAS ESTRUTURAS
METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINEIS
INJETADOS Ei POLIPROPILEND COPGLIMERD,
MATERIAL 1008 RECICLAVEL, SENDD QUE, O
FEQHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL
QUE SEGUE DE BAIXD DO APOID DE BRAGO
ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, O
PAINEIS CGENTHALS, PDDEM TER FECHARENTO
TOTAL (DO APOLA AQ PISO) OU PARCIAL (DO
APOLA ATE APADNIMADAMENTE A LINHA DD
ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTD: AUTD
REBATIVEIS, ACIONAMENTD POR MECANISMO
DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS
PARA DIMINUICAD DE RUIDOS. KENHUM
ELEMENTD QUE OFERECA RISCO DO 7EFEITD
TESOURAT DU DE CISALMAMENTD QUE
POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE
APRISIDNAMENTD DE CABELD E MEMBROE
005 USUARIDS DEVE SESTARA EXPOSTO ENTRE
0 ASSENTE E ENCOSTD DURANTE O
MOVIMERTD DE REBATIAENTO BO MOVEL, DE
MANEIRA OUE O SISTEMA DE REBATIMENTO
DO ASSENTO E ENCOSTD DEVE ESTAR
DEYIDAMENTE EMBUTIDCSS NO INTERIOR DAS
BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO EXOU
ODAS ESTRUTURAS CENTHAIS E LATERAIS
IMONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA, BE FORMATO
ANATOMICD, DM ESPESSURA MINIMA DE 10,5
MM OU ISIETADDS EM POLIPROPILENG COM
NERVURAS DE REFORGO E SUPCRTES DE
FIXAGAD AD MECANISMO, COMPOSTO FOR
COMPONENTES METALICOS, UMIDOS PELO
SISTEMA DE SOLDA MiG OUE SAD TRATADOS
00 BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM
E ACABAMENTD COM PINTURA EPOXI-PO
ACABAMENTD EB BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROMLEND
SoOPOLIMERD INJETADD EM ALTA PRESSAD
TEXTURIZADD, OUE PERFAZ O AGABAMENTO
E PROTEGAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM
DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO.
ESRLMAS FLEXIVEIS DE POLIURET ANC
IMIETADAS (MOLDADAS: PARA ASSENTOE
ENCOSTO COM EEPESSURA MEDIA OE, NO
MINIAD, 35 Msd, REVESTIMENTO DO ASSENTD
£ OO ENCOSTE EM TEGIDO TIPD CREPE DE
EXOS DE POLIESTER EM GOR A GEFINIR DE
ACORDD COM A CARTELA DD FABRICANTE E
MODELADD EM COSTURAS PARA FERFEITD
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ACABAMENTD DOS ESTOFADDS. BRACO E
PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA
CENTRAL E LATERAL DOTADD DE MECANISMD
DE ESCAMOTEAMENTO DO APQID DE BRAGT,
MO SENTIDD TRANSVERSAL, PARA
ACOMODAR O COMJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDGD EM NAD USO.
TAMPO [ PRANCHETA EM CHAPA DE ACD
COATADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO
Ol INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA
INJETADD EM ALUMENID COM ACABAMENTD
EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALGUER GLE SEJA A DPCAD
ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAQ
DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES
Al PONTAS PERFURANTEE, DE SORATE QUE,
QUANDO A PRANCHETA EM LSO, O USUARID
AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGD
NO APCKO SUPER - POLTRONA ALDITDRIO
TIPO CINEMA - ESPECIFIGAGOES MINBJIAS:
ESTHUTLERA EM DOIS TUBDS DE ACO
CARBONG, DE SEGAD ELIPTICA OU OBLONGA
il VAL, MEDINDG, NO MINIRD, 20 X 30 X 1,80
MM APOIADOS EM CHAPA DE AGD DE
ESPESSURA MINIBAA DE 5,00 M, COM
FURACAD MA BASE HORIZONTAL. TODOS OF
COMPONENTES FUNDIDDS POR MEID DO
PAOCESSO METAL INERT GAS. TAIS
COMPONENTES SAD TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
ACABAMENTS COM PINTURA DD TIPQ ERDHXI-
P, APLIGADA POR DEPOSICAD
ELETAOSTATICA COM CURA EM EBTUFA EM
TEMPERATURA SLPERIOR A 200 °C.
FECHAMENTO DAS ESTAUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEID DE PAINEIS INJETADCS
EM POLIPROPILENG COPOUMERD, MATERIAL
100%, AECIGLAVEL, SENDC QUE. O
EECHAMENTD SE DA POR MEID DE PAINEL
CiUE SEGUE DE BAIXO DO APDIO DE BRAGD
ATE A ESTAUTURA PROXIMA DO PIS0. 08
PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO
TOTAL (D0 APCIA AG PISE) OU PARCIAL (DD
AROHA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ABSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: ALTO
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADD DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS
PARLA DIMINUIGA DE RUIDOE. NENHLUM
ELEMENTD OUE OFEREGA RISCO DO YEFEND
TESOURAT OU DE CISALHAMENTO CUE
BOSSA DOASIDNAR SITUAGOES DE
APRISIONAMENTO DE GABELO E MEMBROS
DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOBTO ENTRE
) ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
LIONIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE

Péging 17 de 28




& MAMEIRA QLUE O SISTEMA DE REBATIMENTO  Frisokar L] BE1,762,00 RS 1.400.600,00

0 ASSENTO E EMCOSTO DEVE ESTAR Unidadeis)
DEVIDAMENTE EMBUTIDOE NO INTERIOR DAS
BLINDAGENS DE ASSENTO E ENGOSTO E/OU
DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS
IMONTANTES), ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPEMSADS MULTILAMINADA DE FORMATO
AHATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10.5
MM OU INJETADOS EM POLIPROPILEND COM
NERVURAS DE REFORCO E SUPORTES DE
FIXACAD AQ MECANISMD, COMPOSTD POR
EOMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELD
SISTEMA DE SCOLDA MIG QUE SAD TRATADOS
EOM BANHD DESEMNGRAXANTE € DECAFAGEM
E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-FO.
ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILEND
coPOLMERD INJETADD EM ALTA PRESSAC
TEXTURIZADD. QUE PERFAZ O ACABAMENTO
E PAGTEGAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM
OE CONTRA ENGOSTO E CONTRA AESENTD
ESPUMAS FLEXIVELS DE POLIURETANO
PUETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDLA DE, NO
MIMIMO, 35 MK, REVESTIMENTO DO ASSENTO
E DO ENCIOSTO EM TEGIDD TIFO GREPE DE
FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIA DE
ACORDO GOM A CARTELA DO FABRIGANTE E
MODELADD EM COSTURAS PARA FERFEITD
ACABAMENTD DOS EETOFADDS. BRAGD E
PRANCHET A APOIA BRAGO INJETADD ER PU
MTEGRADD A EETRUTURA METALICA
CENTRAL E LATERAL DOTADD DE MECANISMD
DE ESCAMOTEAMENTD DO APDIO DE BRAGD.
NO SENTIDD TRANSVERSAL, PARA
ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL DUANDD EM NAQ USO.
TAMPO DA PRANCHETA EM GHAPA DE AGL
CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO
oL INJETADA ERi RESINA ABS OU AINDA
IETADC EM ALUBINIC COM ACABAMENT D
EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA GOR
FRETA, QUALOUER QUE SEJA A OPCAD
ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA NAD
DEVERA APRESENTAR ARESTAR CORTANTES
ol BONTAS PERFURANTES, DE EORTE GUE,
QUANDO & PRANCHETA EM USD, O USUARIC
AINDA CONSESUE APOIAR O SEU ANTEBRAGD
MO APDIO SUPERIOR EM POLIURETAND, SEM
PREJUIZD DO USS DA PRANGHETA OU DO
APDIA BRAGD REFERENTE. ASPECTOS
DBAENSIONAIS (EM MB): LARGURA DA
SUPEREIGIE DO ASSENTO: MINIMD 470 MM,
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ABSENTD
MIMILD 450 MM, EXTENSAD VERTICAL DO
ENCOSTO MINIMGD 650 MM, LARGURA DO
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ENCOSTO NA REGIAD DD APCHO LOMBAR:
WMINIMD DE 430 MAS, MEDIDA ENTRE EIXDE!
ENTEE 550 110, ALTURA DA BORDA
SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELACAO A
SURERFICIE DO PIS0 QUANDD FECHADO:
MINID 800 MM E PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADO: MAXIMG 450 MM. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENGIAS, DEVERA SER
APRESENTADO JUNTC GOM A PROPOSTA DE
PREGOS, CERTIFICACOES DE EVIDENCIA
MiINIMA DA GUALIDADE E COMPROMIGSO
AMBIENTAL: RELATOHED DE ENSAIQ ERMITICO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELD
NAETRO (CRCRE) PARA TODOS 05
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NER
{EBTH:2011. - CERTIFICADD CE CADEIA OE
CLUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDD POR
CERTIFICAGORA ACREINTADA EM NOME DO
FABRICANTE QU DO LICITANTE. - FATOR OE
CONFORTO DERIVADD DAS FORGAS DE
ENOENTAGAD DE NO MinIMO 2.6 (ABNT NSR
g1 7a2016 OU VERSAQ POSTERICH); -
DEMSIDADE MINBAA DE 45KGW, METODO
UTILIZADD: ABNT NBR B537:2022 OU VERSAD
POSTEAKDR; - PERDA DE FORGA DE
INDENTAGAO A 400 DE COMPRESSAD DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E
PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE £% EM
FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DBAMICA
CONFORME ABNT MER 017722022 DU VERSAD
POSTERION; - TEQR DE CINZAS DE, NO
MAXIMG, 1%, CONFORME ABNT NER
14961/2019 OU VERSAD POSTERIOR: -
RELATORID DE EMSAIC EMITIDD POR
LABCRATORIO AGREDITADD PELD
INMETROGGECRE PARA COMPROVAGCAD DE
RESISTENGIA A CORROSAD POR NEVOA
SALING DDS ELEMENTOS METALIGOS (COM
SOLDA] PINTADDS, CONFORME NORMA ABNT
NER 17088:2023, PARA EXPOSICAD DE MO
KNG 340 HORAS, COM AVALIAGAD
CEMONSTRANDO QUE NAD HOUVE NENHUMA
CORAOSAD £ NENHLUIMA AREA DE
EMPOLAMENTD, CONFORME HORMAS ABNT
HNER 150 4828-3: 2007 E ABNT NBFR 58412015 OU
VERSOES POSTERIDAES; - AELATORID DE
ENSAKD EMITIDD POR LABORATORIO
ACREDITADQ PELD INMETRD [CGLRE)
EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE
TINTA GOMNFORKE ABMT NER 110032005 -
VERSAD GOPRRIGIDA 2010, CON REBULTADD
w00 OLU GRG, EM FUNGAD DA PELICULA. -
RELATORIO DE ENSAID EMITIDO POR
LABDRATORIO ACREDITADOD PELO INMETRO
DENMONSTRANDD GUE O ESGARCAMENTD
PADBAD DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
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ARSENTO E DO ENCOSTD NAQ EXCEDE A 3
WM CONMFORME ABNT NBA B225:2008 OU
vERSAD POSTERIOR, - EVIDENGIA DA
GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINISAS 270
G/M2 CONFORME ABNT NER 10581:2008 CU
VERSAD POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE
RELATORKY DE ENSAIC EMITIDG FOR
LABORATORIO ACREDITADO PELD INMETRC
{CGCRE]. SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROBOGSTAS DE PREGOS DA LICITANYTE QUE
NAD APREBENTA-LOS.

POLTHONA ALDITORID TIPD CINEMA PARA
OBESD - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
ESTRUTURA EM DOIS TUBCS DE AGO

CARBOND, DE SEGAD ELIPTICA QU CELONGA

O OVAL, MEDINDD, RO MINIMD, 20X 30X 1,80
MM APDIADCS EM CHAFA DE AGO DE
ESPESSURAA MINIMA DE 3,00 MM, COM

FURAGAD NA BASE HORIZONTAL TODOS OS5
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIC DO
PROGESSO METAL INERT GAS, TAIS
COMPONENTES SAD THATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
ACARAMENTD COM PINTURA DO TIPO EROXI
B, APLICADA POR DEFOSIGAD
ELETROETATICA COM CURA EM ESTUFA EM
TEMPERATURA SLUPERIOR A 200 "G
FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEID DE PAINEIS INJETADOS
EM POLIPROPILEND COPOLIMERD, MATERIAL
100% RECICLAVEL, SENDO QILE, D
FECHAMENTO BE DA POR MEID DE PAINEL
AILUE SEGUE DE BALKO DO APOIO DE BRAGT
ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISD, 05
PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTOD
TOTAL (DO APOIA AQ PIS0) OU PARGIAL (DO
APQIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ABSENTOL ASBENTO E ENCOSTO: AUTD
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADD DE MOLAS E BUCHAS FLASTICAS
PARA DIAINUICAD DE RUIDOS. NENHUM
ELEMENTO GUE OFEREGA RISCO DO TEFEITO
TESOURAAT OU DE CISALHAMENTO QUE
pOaSA OCASIONAR SITUACDES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS
[OS UsUARIDS DEYE ESTAR EXPOSTO ENTRE
0 ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
MOVIMENTO DE REBATIMENTD DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SIETEMA DE REBATIMENTS
D0 ASBENTO E ENCOSTO BEVE ESTAR
GEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS
HLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU
[AS ESTRUTURAS GENTRAIS E LATERAIS
MONTANTES). ESTRUTURAIS ER MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO
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AMATOMICO, COM ESPESSURA MINBAA DE 10,5
M OU INJETADOS EM POLIPROPILENG TOM
NERYURAS DE REFORGO E SUPORTES DE
FIXAGAD AD MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPOMNENTES METALICOS, UNIDOS PELOD
SISTEMA DE SOLDA MIG GUE SAQ TRATADDS
COM BANHD DESENGRAXANTE E DECARAGEM
E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO,
ACABAMENTD EM BLINDAGEM
TEAMOPLASTICA DE POLIFRCPILEND
EOPOLIMERC DUE PERFAZ O ACABAMENTO E
PROTECAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE
COMTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO,
ESPLIMAS FLEXIVELS DE POLIURETAND
PIETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTD E
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MisIMG, 35 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO
E DO ENGOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE
FI0S DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE
ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E
WOGELADD EM COSTURAS PARA PERFEMD
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS, BRAGO E
PRANCHETA: AFOIA BRAGO INJETADD EM PU
INTEGRADD A ESTRUTURA METALICA
CENTHAL E LATERAL DOTADD DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTD DO APOIO DE BRAGO,
MO SENTIDO TRANBVERSAL, PARA
ACCMODAR © CONJUNTD DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANGO EM MAD USD.
TAMPO OA PRANGHETA EM CHAA DE AGD
GORTADA A LASER COM PINTURA EPGXI A PO
0L INJETADA B RESINA ABS OU ANDA
IETADD EM ALUBAINIC GOM ACABAMENTO
EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALDUER GUE SEJA A OPGAD
ESOOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD
DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES
0l PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE,
CUAMDO A PRANCHETA EM US0, O USUARID
AINDHA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGC
NO APOID SUPERIOR EM POLIURETAND, SEM
PREJU - POLTROMA ALDITORIO TIPO CIMERA
PARA OBESD - ESPECFICACOES MINIMAS!
ESTRUTURA EM DOIS TUBDS DE AGD
CARBOND, DE SECAD ELIPTICA DU OBLONGA
0L OVAL, MEDINDO, ND Misia0, 20 X 30 X 1,50
KM APCIADOS EM CHAPA DE AGD DE
ESPESSURA MitliMA DE 3,00 M, COM
FURAGAD NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS5
COMPONENTES FUNDIDDS POR MEID DO
PROCESSD METAL INEAT GAS, TAlS
COMPONENTES SAD TRATADOS COM BANHD
DESENGRAXANTE, DECAPAGEME
ACARAMENTD COM PINTURA DO TIPC ERCXI-
PO, APLICADA POR DEPOSIGAO
ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM
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TEMPERATLRA BUPERIOR A 200°C.
FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEKD DE PAINEIS INJETADOS
EM POLIPROPILENG COPOLIMERD, MATERIAL
1004 RECICLAVEL, SENDO QUE, O
FECHAMENTD SE DA POR MEID DE PAINEL
QUE SEGUE DE BAIXO DO APOID DE BRACC
ATE & ESTRUTURA PROXIMA DO PISC, O3
PAINEIS CENTRAIS, FODEM TER FECHAMENTO
TOTAL {00 ARCIA AQ PISD) OU PARCIAL (DD
APCLA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA 0O
ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO
REEATIVEIS, ACIONAMENTO FOR MECANISMO

DOTADO DE MOLAS E BUGHAS PLASTICAS
PARA DIMINUIGAC DE RUIDOS. MENHUM
ELEMENTO OUE OFEREGA FISCO DO TEFEITO
TESOURAT OU DE CIBALHAMENTO CUIE
POSEA OCASIONAR SITUAGOES DE
APRISIONAMENTO DE CABELD E MEMBROS
N0S USUARKDS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE
O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE G
MOVIMENTO DE REBATIMENTD DO MOVEL, DE
MANEIHA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO
DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
g  DEVIDAMENTE EMBUTIDOS ND INTERIOR DAS Friscka £
A{ INDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO EOU Uricade(s)
DAS EETAUTURAS CENTRALS E LATERAIS
IMONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATD
ANATOMIGO:, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,6
MM OU IJETADDS EM POLIPROPILEND COM
NERVURAS DE REFORGO E SUPOATES DE
FIXAGAD AC MECANISMG, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS, UNIDDS PELD
SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAD TRATADOS
COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM
E ACABAMENTO COM PINTURA EPOUIFO.
ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENOD
COPOLIMERG QUE PERFAZ O ACABAMENTO E
PROTEGAC INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE
CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO,
ESPUMAS FLEXIVEES DE POLIWRETAND
FUETADAS MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTO CoM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MIMIMGD. 35 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO
E OO ENCCSTS EM TECIDO TWO CREPE DE
FIDS OE POLIESTER EM COR A DEFINIA DE
ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E
MODELADC EM CLSTURAS PARA PERFETO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS, BRACO E
PRANCHETA: APOIA BRACD MNJETADO EM PU
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA
CENTRAL E LATERAL DOTADDC COE MECANISAIT
DE ESCAMOTEAMENTO B0 APOIO DE BERACD.
MO SENTIDO TRANSVEASAL, PARA

R&1.7E2,00
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ACOMODAR O COMJUNTO DE PRANCHETA
OENTAC DA LATERAL QUANDD EM NAD USO.
TAMPC DA PRANCHETA EM CHAA DE AGD
CORTADA A LASER GOM PINTURA EPCXI A O
DU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA
[MJETADD EM ALLIMINIG COM AGABAMENTO
EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALOUER QUE SEJA & OPCAC
ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD
DEVERA AFRESENTAR ARESTAS CORTANTES
Ol PONTAS PERFURANTES, DE BORTE OUE,
AUANDD A FRANCHETA EM USQ, O USUARID
AlNDA CONSEGUE APDIAR O SEU ANTEBRAGD
NO APDIO SUPERIOR EM POLIURETAND, SEM
PRELEZO DD usO DA PRANCHETA OU DO
APOIA BRAGO REFEREMTE. ASPECTOS
DIMENSIOMALS (EM MM): LARGURA DA
EUPERFIGIE DO ASSENTD: MINIMD 750 MM
PREOEUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASBENTO
MINIMO 450 MM EXTENSAD VERTICAL DO
ENCOSTO MiNBAD 550 Ml LARGURA DD
ENCOSTO NA BEGIAD DO APCIC LOMBAR;
WIMIMGD DE 760 88 ALTURA DA BORDA
SUPERICR DO ENGOSTO EM RELAGAC A
SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADC:
MNIMG 800 MM PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADD: MAKIMO 450 Mii, PRODLITO DEVE
ATENDER AS EXIGENGIAS, DEVERA SEA
APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE
FREGOS, GERTIFICAGOES DE EVIDENCEA
MisiiMA QA QUALIDADE E COMPROMIEED
AMBIENTAL: - RELATORIQ DE ENSAID EMITIDD
POR LABORATORKD ACREDITADO PELC
INMETRO {CECRE) PARA TODOS 08
RECLISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
{5878:201 1. - RELATORIS DE ENSAD OL
LALIDD EMITIDG POA LABORATGRID
ACREDITADO PELD INMETROD (CECOHE) PARA
TODCS OF RECUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
MBR 8050-2020 OU VERSAQ POSTERIOR. NO
LALDO DEVERA CONTER IMAGENS 0O
PRODUTO PARA O MESMO QUE POSSA SER
|DENTIFICADD. - CERTIFICADD DE CADEIA DE
CUSTODIA FST OU CERFLOR EMITIDD POA
CEATIFICADORA ACREDITADA EM NOME 00
FABREANTE OU DO LICITANTE, - FATOR DE
CONFORTD DERIVADD DAS FORGAS DE
ENDENTAGAD DE NO MINBAD 2 B (ABNT NER
G1TE/2016 OL VERSAD POSTERIOR),; -
DENSIDADE MINIMA DE 45KGME, METODO
UTILIZADO: ABNT NBR 8537:2022 OU VERSAD
FOSTERIDA: - PEADA DE FORAGA DE
INDENTAGAC A 40% DE COMPRESSAD DO
CORFO DE FROVA DE NO MARING 10% E
PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM
FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMIGA
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GONFORME ABNT NBF 81772022 OU VERSAD
 POSTERIOR; - TEOR OE CINZAS DE, NO
MAXIMD, 1%, CONFORME ABNT NER
1496112019 OU VERSAQ POSTERIOR; -
RELATGRIO DE ENSAID EMITIDD POR
LABORATORIO ACREDITADD PELO
INMETROVGECRE PARA COMPROVAGAD DE
BESISTENGIA A CORROSAC POR NEVOA
SALINA DOS ELEMENTOS METALIGOS (SOM
SOLDA} FINTADOS, CONFORME RORMA ABNT
NBR 17082:2023, PARA EXPOSIGAD DE NG
MIMIMG 340 HORAS, COM AVALIAGAD
DEMONSTRANDO QUE NAD HOUVE NENHUMA
CORROSAD E NENHUMA AREA DE
EMPOLAMENTO. CONFORME NORMAS ABNT
HER IS0 4628-3:2022 E ABNT NBR S841:2015 OU
VERSOES POSTERIORES; - RELATORIC DE
ENSAIO EMITIDD POR LABORATORID
ACREDITADO PELO INMETRO (CGORE)
EVIDENCIANDG ADERENGIA DA PELICULA DE
TINTA CONFORME ASNT NER 11003:2004 -
VERSAO CORRIGIDA 2010, COM AESULTADD
MO0 OL GRO, EM FUNRCAD DA PELIGULA. -
RELATOSI0 DE ENSAIQ EMITIDD FOR
LABORATORKY ACREDITADS PELO INMETRO
DEMOHNSTRANDO OUE O ESGARGAMENTO
FADRAC DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
ASBENTO E DO ENCOSTONAD EXCEDE A2
Mg CONFORME ASNT NER 9925:2009 OU
VERSAQ POSTERIOR. - EVIDENCIA DA
GEAMATURA DO TECIDD DE MO MINIMO 270
GAE GONFORME ABNT NEH 10581:2003 ol
VERSAD POSTERICR DA RORMA, ATRAVES DE
RELATORIO DE ENSARD EMITIDD PO
LABORATORIO AGREDITADO PELD INMETRO
{CECHE). SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LIGITANTE QUE
MAD APRESENTA-LGS.
POLTROMA AUDITORIO TIPG CINEMA PARA
POETADDH DE MOBILIDADE REDUZDA (PMR] -
ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM
DOts TUBDS DE AGD CARBONG, DE SEGAD
ELIPTICA CU DELONGA G OVAL MEDINDOD,
40 MINIMO, 20 % 30 X 1,50 MM APOIADOS EM
CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MiniMA DE
5,00 MM, COM FURAGAD NA BASE
HORIZOMTAL. TODOS 05 COMPONENTES
EUNDIDOS POR MEID DO PROCESE0 METAL
INERT GAS. TAIS GCOMPONENTES SAD
TRATADOS CO BANTD DEEENGRAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTD COM PINTURA
D0 TIPO EFGXLPO, APLICADA POR
DEPOSIGAD ELETROSTATICA COM GLRA En
ESTUEA EM TEMPERATURA SUPERIDR A 200
5. FECHAMENTD DAS ESTRUTURAS
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VETALICAS LATERAIS POR MEKD DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD,
MATERIAL 100% FECICLAVEL, SENDO QUE. O
FECHAMENTO SBE DA POR MEID DE PAINEL
OUE SEGUE DE BAIXO DO APCID DE BRAGO
ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO,
ENCETO A LATERAL PMA, OS PAINEIS
FENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL
(DG APCHA AC PISO) OU PARCIAL (DO APOIA
ATE APAOXIMADAMENTE A LINHA DD
ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: ALTO
HERBATIVEIS, ACIONAMENT O POR MEGANIZAD
DOTADD DE MOLAS E BUGHAS PLASTICAS
PARA DIMINUIGAD DE RUIDOS. NENHUM
ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO FEFETO
TESOLUAA? (U DE CISALHAMENTO OUE
POSSA CCASIONAR SITUAGOES DE
APRISIBAMENTS DE CABELD E MEMBERDS
GO LUSUARIDS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTHE
) ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
MOVIMENTO DE REBATIMENTSO DO MOVEL. DE
MAMNEIRA QUE O SISTEMA DE RERBATIMENTOD
DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
HDEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIDHR DAS
BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/QU
DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS
[MONTANTES). ESTAUTLIRAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO
ANATOMIOO, GOM ESPESSURA MINIMA DE 10,5
M OU IRJETADOS EM POLIPROPILENG COM
HERYURAS OE AEFDAGD E EUPDATES DE
FIXaAGAD AD MECANISHMD, COMPOSTO FOR
COMBONENTES METALICOS, UNIDDS PELD
SISTEMA DE BOLDA MIG QUE SAQ TRATADOS
COM BANHD DESENGAAXANTE E DECAPAGEM
E ACABAMENTO COM PINTURA EPGXEEPO,
ACABAMENTD EM BLINDAGEM
TERMORPLASTICA DF POLIPROFILEND
COPOLIMERD INJETADD EM ALTA PRESSAD
TEXTURIZADO, OUE PERAFAZ O ACABAMENTD
E PROTEGAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM
DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTD,
ESPLMAS FLEXIVEIS DE POLIUSETAMNOD
INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTD COM ESFESSURA MEDIA DE, NO
MENING, 35 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO
E DO ENGOSTO EM TECIDO TIFO CREPE DE
FIOE DE POLIESTER EM GOR A DEFMIA DE
ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E
MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAZO E

PRANCHETA: APCEA BRACO INJETADD EM FU
INTEGRADC A ESTRUTURA METALICZA

CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO
OE ESCAMOTEAMENTD DO APCID DE BRAGD,
MO SENTIDD TRANSVERSAL, PARA
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AGOMODAR O COMIUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL GUANDD EM NAD USO.
TAMPO DA PRANGHETA EM CHAPA DE AGD
CORTADA & LASER GOM PINTURA ERPCXI A 70
Al INJETADA ERA FESINA ABS QU AINDA
IMJETADD EM ALURINIO GOM ACABAMENTD
£ PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALOUER QUE SEJA A OPGAD
ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA NAD
DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES
ok PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE,
BLUANDD A PRANCHETA EM USO - POLTHONA
ALDITORIO TIPO CINEMA PARA PORTADOA DE
MOBILIDADE REDUZIDA (PMA] -
ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM
OOIS TUBOS DE ACD GARBOND, DE SEGAD
ELIPTICA O OBLONGA DU OVAL, MEDINDGLO,
WO AAMIADY, 20 X 30 X 1,50 MM APCIADDS EM
CHAPA DE AGC DE ESPESSUAA MINMA DE
1,00 MM, COM FURAGAD NA BASE
HORIZONTAL, TODOS 0B COMPONENTES
FUNDIDOS POR MEIQ DO FROCESSD METAL
IMERT GAS. TAIS COMPONENTES SAC
TRATADOS COM BANHD DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA
DO TIPG EROXI-PG, APLICADA POR
DEPOSIGAD ELETROSTATICA OO CURA EM
ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200
i3 FECHAMENTC DAS ESTRUTURAS
METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD,
MATERIAL 100% RECIGLAVEL. SENDD QUE, O
FECHAMENTD 5E DA POR MEID DE PAIMEL
OLUE SEGLE DE BAIXG DO APOID DE BRAGD
ATE & ESTAUTURA PROXIMA DO PISO,
EXCETO A LATERAL PMA. OS PAINEIS
CENTRAMS, FODEM TER FECHAMENTO TOTAL
(00 APOLA AD PISO) DU PARCIAL (DO APOIA
ATE SFROXBADAMENTE & LINHA DO
ASEENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTD
BEBATIVEIS, AGIDNAMENTD POR MECANISMD
DOT ARG DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS
PARA DIMINLICAD DE RUIDDS, NENHLUIM
ELEMENTD QLIE OFERECA RISCO DO TEFEITO
TESOURAT QU DE CASALHAMENTO CRIE
POSSA OCASKONAR SITUAGOES DE
APRISICNAMENTO DE CABELD E MEMBROS
00= USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE
D ASSENTE E ENCOSTO DURANTE D
MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, TE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO an
DO ASSENTO E ENGOSTO DEVE ESTAR FHIORET, | |y sy, P8 1:807,50
DEVIDAMENTE EMBUTIDGS HO INTERIOR DAS
ELINDAGENS DE ASSENTO E ENGOETD EOU
DAS ESTAUTURAS CENTRMS E LATERAIS
MONTANTES). ESTRUTURMS EM WMADEIRA
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COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO
AHATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10.5
Wik O INJETADOS EM POLIPROPILEND COM
NERVUAAS DE REFORGO E SUPORTES OE
FIAGAD AD MECAMISMO, COMPOSTC PCR
COMPONENTES METALICOS, UNIDODS PELD
SISTEMA DE BOLDA MIG QUE SAD TRATADOS
COM BAMHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM
E ACABAMENTO COM PINTURA EPCXIPO,
ACAEAMENTOD EM BLINDAGEM
TERMOSLASTICA BE POLIPROPILEND
COPOLIMERD INJETADD EM ALTA PRESSAD
TEXTURIZADO, OUE PERFAZ O ACABAMENTO
E PROTEQAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM
DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO.
ESPLUMAS FLEXIVEIS DE POUIURETAND
INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOETO COM ESPESSURA METIA DE, NO
RIMIMG, 35 MK, REVESTIMENTO DO ASSENTO
E DO ENCOSTO EM TEGIDO TIPD CHEPE DE
FIOS DE POLIESTEA EM GOR A DEFINIR DE
ACORDO GO A GARTELA DO FABRICANTE E
MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADDS. BRAGO E
PRAMGHET A APOIA BRAGO INJETADO EM PU
INTEGRADD A ESTRUTURA METALICA
CENTRAL E LATERAL DOTADRD DE MEGANISMO
OE ESCAMOTEAMENTO DO APDIO DE BRAGC
MO SENTIDG TRHAMSYERSAL, PARA
ACCMCDAR O CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRD DA LATERAL QLUANDO EM NAD USD.
TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGO
GORTADA A LASER GOM PINTURA EPOXI A PO
Ol INJETADA EM AESINA ABS OL AINDA
IHJETADD EM ALLIBAINID SOM ACABAMENT
EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, OUALDLER QUE SEJA A OPGAD
ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA NAD
DEVERA APREBEMNTAR ARESTAS CORTANTES
ol PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE,
CUANDO A PRANCHETA EM LUSD, O USUARIO
AlMDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGD
MO APOID SUPERIOR EM POULIRETAND, SEM
PREJLAZO DO USO DA PRANCHETA QU DO
APOLA BRACO REFERENTE, BRAGD OPOSTO
NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA
OE BASCULAMENTC EM 30 GRALIS PARA
EACILITAR ACESSO DE PESS0OA PORTADORA
DE MOBILIDADE REDUZIDA [PMA] AD
ABSENTD, ASPECTOS DIMENSIDHALS [EM MM
LARGLURA OA SUPERFICIE DG ASSENTO
BB 470 M PROFUNCHDADE DA
SUPERFICIE DO ASSENTO MINBAD 450 MM
EXTENSAD VEATICAL DO ENGOSTO MiNBO
50 MM LARGLIRS [0 ERCOSTO N REGIAD
00 APCAD LOMBAR: MINIMED DE 430 MM
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MEDIDA ENTRE EiX0S: ENTRE 550 +10%
ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO
EM RELAGAD A SUPERFICIE D0 P80 QULANDD
FECHADO: MiMIMG 200 Ml PROFUNDICADE
TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 M, PRODUTC
OEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER
APRESENTADO JUMTS COM A PROPCSTA DE
PRECOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA
MiMIMA DA GUALIDADE E COMPROMISSD
AMBIENTAL: - RELATORIO DE ENSAID EMITIDD
POR LABORATORID ACRERITADO PELD
INMETRO (CECRE] PARA TODDS 05
BECLISITOS APLICAVEIS DA ABNT NER
158782011 - CEHTIFICADD DE CADEIA DE
CUSTORIA FSC OU CERFLOR EMITIDD POR
CEATIFICADDRA AGREDITADA EM MNOME DO
FABRICANTE OU DO LIGITANTE. - FATOR DE
CONFORTO DERIVADGD DAB FORCAS DE
ENDENTAGAD DE NO MENIMG 2.8 (ABNT NBR
1762016 OU VERSAD POSTERIOH); -
DENSIDADE MINIBAA DE 45KEM?, METODO
UTILIZADG: ABNT NBR B527:2022 OU VERSAD
POSTERION - PERDA DE FORGA DE
INDENTAGAD & 409 DE COMPRESSAQ DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10%. E
PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM
FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177-2022 OU VERSAD
POSTERICR; - TEQR DE CINZAS DE, NO
MAKIMG, 1%, CONFORME ABNT NBR
{4861/2019 04 VERSAD POSTERION; -
RELATORIC DE ENSAIC EMITIDD POR
LABCAATORK AGREDITADD PELD
INMETROVGECAE PARA COMPROVAGAD DE
RESISTENGIA A CORAOSAD POR NEVOA
SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (COM
SOLOA] PINTADDS, CONFORME NORMA ABNT
MER 17083:2023, PARA EXPOSIGAD DE NO
MINIAC 340 HORAS, COM AVALIADAD
DEMONSTRANDO QUE NAD HOUVE NENHURMA
CORROSAD E NENHLUMA AREA DE
EMPOLAMENTD, CONFOSME NORMAS ABNT
NEH IS0 4628-3:2022 E ABNT NBA 55412015 OU
VERSOES POSTERICRES; - RELATORIO DE
ENSAKD EMITIDO POR LABCAATORK
ACREDITADG PELD INMETRO (CGCAE)
EVIDENCIANDO ADEREMCIA DA PELICULA DE
TINTA COMFORME ASNT NBR 11003:2008 -
VERSAD CORRIGIDA 2010, COM RESULTADD
w0rd OU RO, EM FUNCAD DA PELICULA, -
RELATORED DE ENSAID EMITIDD POR
LABDRATORIO ACREDITADO PELD INMET RO
DEMOMSTRANDD QUE O ESRARGAMENTD
PADRAC DA COSTUAA DO REVESTIMENTO DO
ASBENTD E DO ENCOSTO NAC EXCEDE A 3
MM CONFORME ABNT NER 9825:2008 O
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VERSAD POSTERIOR, - EVIDENGCIA DA
GRAMATURA DO TECIDD DE MO MINIMO 270
M2 CONFORME ABNT NER 10501:2008 OU
VERSAD POSTERIOR DA NOAMA, ATRAVES DE
RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDG POR
LABDRATORIO ACREDITADG PELD INMETRO
(CACAE]. SERAQ DESGLASSIFICADAS AS
PHOPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
WAD APRESENTALDS.

v
. e . i
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Prefeitura Municlpal de Pacajus

ATA DE SESSAQ

Pragio {Setor plblico) - Edital n® 2024.046.18.001-PERP - Procassa n® 1B656-2024

aols) 5 diajs) do més de Julho do ano de 2024, no endersgo eletrbmico www obmnolopmbe |
www,novobbmnalgombr (acesso Botagles piblicas), nos fermos da convocacdo do Aviso e Edilal de
lichagédc supra mencionade, reuniram-se o Pregosiro / Agente ce contratacao, Srla). Thats Siva Car/aling
Rocha dofa) Prefaitura Municipal de Pacajus, inscrito no GNPJ sob o n® 07,384.407:0001-08, para procedar a
sessdo publica de Pregdo (Setor poblico) com o obistivo de Registro de Pregos pars Bens ou Servigos
Comuns, conforme espacificagbes e guantidades definidas no instrumento convocatdrio ( edital. As
informagtes relacionadas a Sessdo Pdblica doja) Pregho (Setor piblico), &pos o seu ancerramento, E20 as
sEpuinlas.

fra gerada &s $:01:01 AM do diz 11 de Julho de 2024
PARTICIPANTES:

Mome / Raziéo sodal ¢ GNAJ | CPF jam ardem attabelios)

AGIL COMERCIO E DISTRIBUIDORA DE EQUIPAMENTOS LTDA ~ 30.607.801/0001 80
Cancailo Mulliservioe LTDA 16442794/ 000%-83
DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS LTDA 40.061,198M0001-82
EDUCAGIONAL INDUSTRIA DE M.OVELS LTDA 46.500.710/0001 81
omega dhetribuldora de produlos alimenticies itda 41.800.734/0001-97

LOTE 1- Homologado

Critério da Participagdo: Amgpla paricpacdo - Critério de fechamento: Global do Lole

HEm p® 1 - Objeto: CADEIRA ESCOLAF - EBPECIFICAGOES MINIMAS: PRAMCHET & LATERAL ACOPLADA A
ESTALUTURA METALICA REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PDRTA-LIVROS E PRANCHETA EM
AESMA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTD: DEVERA SER DBRIGATORIAMENTE FABRICADD EM
RESHA TEAMOPLASTICA DE ALTO IMPAGTO VIAGEM COR AZUL, MOLDARD ANATOMICAMENTE, GOM
DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 450 M DE PRAOFUNDIDADE. ANATOMICAMENTE MOLOADC A Fild DE
PROPORCIOMNAR CONFORTO AQ USUARIO, SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAING CUE
POSSUI FUNGAD DE EVITAR A RETENGAC DA CIRCULACAD SANCGUINEA CONFORME EXICID0 NA [ABNT
16671201 6). POSSUI COMILNTOS DE FUROS OU ABEATURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR ALTURA DO
ASSENTO AD SOLO £ DE 450 MM, © MESMO DEVERA POSSUIR LIMA LEVE INCLINACAD ASCENDENTE,
ENCOSTO: DEVERA SER OBRISATORIAMENTE FARRICADO EM RESINA TERMOFLASTICA DE ALTO IMPACTD
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VIBGEM COR AZUL, MOLDADG AMATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 bk DE LARGURA FOR 350 Mkl DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MME CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM COMJUNTOS DE
FUROE FORMANDO ENTRADAS DE AR, O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAD. ENCOSTO
UNIDO A ESTALITURA POR MEIQ DE BUAS CAVIDADES INFERIORES GUE SE ENCAIAM A ESTRUTLRA
METALICA, FIXADD POR PINDS TRAVANTES INJETADDS EM POLIPROPILEND COPOLIMERC NA MESMA COR
00 ENCOSTD. PRANCHETA LATERAL: DEVERA SER DBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM AESINA
TEAMOPLASTICA DE ALTD IAPACTD VIRGEM, COR AZUL. MEDINDO B00 MM DE COMPRIMEN TO POA 350 Mh DE
LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA], DOTADA OE 03 FORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE AMTERIH
LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA FRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AQ SOLO NA REGIAD OE APDAD
D0 CATOVELD £ DE 703 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, TEQ MM, CONTA COM UMA INCLINAGAD
ASCENDENTE DE 104, PORTA-QOBJETOS: POSICIONADC 508 O AGSENTO DEVERA SER OBRIGATORWMENTE
INJETADO EN RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADD NAS
PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSLANDO NA PARTE INEERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE FUROS
1l ABEATURAS. MEDIMDO 400 MM DE LARGURA PO 360 Mh OE PROFUNCADADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FACONTAL DE ACESSO0 A PORTA-LIVAOS DE 35054M X 130MM, ACOPLA-SE AD ASSENTO AT RAVES
QANGHOE QUE, FUNDIDDS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS, TODAS MEDIDAS DOS
COMPONENTES SERA ADMITIDO TCLERANCIA DE ATE /- 10%. ESTRU TURA: DEVERA SER FABRIGALA EM
TUBGS DE ACO 1010/1020, UTRZANDO?SE GF TUS0S DE SECCAD CELONGA EM SUA HASTE DE AFOIQ AQ
ASSENTOENCOSTO, TUBO REDONDS DE 120M EM SUAS THAVESSAS DE SUSTENTAGAD DO PORTA
ARIETOS. METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APCID A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS
PERMAS E METALON 50 X 20 EM GEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SEAAN CONFECCIONADAS EM PAREDE
NAD INEERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA ESTRUTUAAS DEVERAC SER LINIDAS ATRAVES
00 PROCESS0 DE SOLDAGEM MIGMAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA PGR MEID DE SLIBMERSAD
£M CORJUNTS DE BANHOS QUIBMICOS, PROTECAQ ANTIOFERRLIGINGSA A BASE DE FOSFATD DE ZINCD. AS
ESTRUTURAS RECEBERAD PINTURA EM EPOXI FO NA G - CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
PRANGCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTHLITURA METALICA REFDRACACA OOM ASSENTD, ENCOSTO, PES,
PORTA-LIVAOS E PAANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTC IMPACTO,: ASSENTO: DEVERA BER
OERIGATORIAMENTE FABRICADD EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPAGTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADD ANATOMICAMENTE, GOM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 450 MM OE PROFUNGIDADE,
AHATOMICEAMERTE MOLDADO A FiN DE PROPORCICHAR CONFORTO AT LSUARIO, SUA FACE POSTERIOR
SEAA (BOTADA DE LEVE REBAIXD GUE POSSLN FUNCAD DE EVITAR A AETENGAD DA GIFICULAGAD
SAMGLINEA CONFORME EXIGID0 NA (ABNT 16671 :2018), POSEUI CORJLIN (0% OE FUROS OU ABERTURAS
FORMANDO ENTRADAS DE AR. ALTURA DO ASSENTO AD S0L0 £ DE 450 MM, O MESMO DEVERA POSSUIR
UMA LEVE INGLINAGAD ASCENDENTE. ENCOSTO: DEVERA BER OBRIGATORIAMENTE FASRICADD EM RESINA
TERMORLASTIGA DE ALTD IMPAGTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADC ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE
500 M DE LARGLIRA POR 350 M DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE & MME CANTOS
ARBEDONDADDS, CONTA COM COMJUNTOS DE FURDS FORMANDD ENTRADAS DE AR, O EMCOGTO DEVERA
POZSLIR CAVIDADE DE PEGA MAQ, ENCOSTO UNIDO i ESTRUTURA POR MEKD DE SUAS CAVIDADES
HFERIORES QUE SE ENCAXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADQ POR FINGS TRAVANTES IMJETADOS EM
POLIFAOPILEND COPOLIERD NA MESMA COR DO ENCOSTD. PRANCHETA LATERAL [EVERA BEH
DERIGATORIAMENTE FABRIGADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO BAPALTO VIRGEM, COR AZUL,
MEDINDD 500 MM DE COMPRABAENTO POR 350 MK DE LARGURA GOM ABA DE 40 MBI (ALT LRA), DOTADA DE 02
PORTA LAPIS POSICIOMADOS WA FAGE ANTERIOR LATERAL E FOSTERIOR CENTRAL DA PRAMOHET A, ALTURA
O PRANGHETA AQ SOLD NA RESIAD DE APOIO DO COTONELD E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760
MM, CONTA GOM UMA INGLINAGAD ASCENDENTE DE 10°. PORTA-GEUE (s POSICIDNADRD 508 O ASSENTO
DEVERA BER OBRIGATORIAMENTE INJETADD EM RESINA TERMOPLAETICA DE ALTD IMPAGTO VIRGEWM COR
AZUL, TOTALMENTE FEGHADQ NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDG MA PARTE INFERIOR
DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE FURDS O ABERTLIRAS, MEDINDD 400 M OE LARGLFA POR 360 Mk DE
PROFUNDIDADE £ ALTURA DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTALIVAEOS DE 350MM K
130MM. ACOPLA-SE AD ASSENTO ATRAVES GANCHOS OQUE, FUNDIDOS A PROPALA PECA SE LIGAM A
ESTRLITURA EM 4 PONTOS, TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDG TOLERANGIA DE ATE +~
10%. ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGD 1B10/1020, UTILEANDDTEE DE TUBOSE DE
SECCAD OBLOMGA EM SUA HASTE DE APCIO AD ASSENTOEMOOSTO, TUSO AEDONDO DE 1308 EM SUAS
THAVEESAS DE SUSTENTAGAD DO POATA DBJETOS. METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A
PEANCHET A, METALON 40 X 20 EM SUAS FERNAS £ METALON 50 ¥ 30 EM SEUS PES SKIE TODAS AS BITOLAS
SERAG CONFECCIONADAS EM PAREDE NAC INFERICR A 1.5 M) DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA DE e
£ f
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ESTRUTURAS DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGER MIGMAG. A ESTRUTURA
DEVERA SER TRATADA POF MEID DE SUBMERSAD EM COMJUNTO DE RANHOS CUIMICCS, PROTEGAD
ANTIOFERALGINGSA A SASE DE FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS HECEBERAQ PINTURA EM EFOXI PO
AA COIR BHANGA TEXTURLZADA SEMI-BRILHO, DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADACES DE ANALISE
ERGONOMICA OLIE EETARELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAS, OE ERGONGOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURARILIDADE E SEGURANCA. EOS METODOS DE ENSAID PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
<l PERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSING ATRAVES DA
APRESENTAGAD DO CERTIFIGADO DE CONFORMIDADE NER ABNT 166712018, EMITIDD PELO ORGANISHD DE
CERTIFIGAGAD DE PRODUTO - OGP, OEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO, ACDMPANHADO DE
RELATORIO DE ENSAID DO PRODUTO EMITIDD PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADRD
CORAESPONDENTE COM IMAGEM, MARCGA E MODELD. JUNTO A PROPOSTA DE PREGUS ELETRONIGA, BERAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS OE PREQOS DA LICITANTE GLE HAD APRESENTA-LOS. GARANTIA: Q
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSEUIR BARANTIA (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA
SER ANEXADO A PROPDSTA DE PREGOS) CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAD. & PARTIR 0A DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIDS, NO MINIRG, 56 [TRINTA B BEIS) MESES

Cuanidada: 4.600 Proco unitiid “RE 45,06 SMgler Pmal-RE 2205, b0, 6 Marcatdedals! Mew Mabile

fam n® 2 - Obysto: COMIUNTE PARA REFEMORKS AGULTD, GO MESA E CADEIRAS EBPECIFICAGOES MINIMAS
£M RESENA TERMOPLASTICA COM GADEIRAS EMPILHAVE(S, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHD
ADLILTE, MESA COM TAMPO TRIPARTIDD CONFECCIONADA EM RESINA TERAMOPLASTICA DE ALTO MPAGTD
IMJETADC, MEDINDO S00MM X BI0MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESE DE 7TEOMM. TAMPOS DOTADDS DE
NERVURAS COM ESPESSURA MiMIBA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 000 DE LARGLIRA, AFIXADD A
ESTRUTUHA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARBACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MEBA
FORMADO POR TUBG QUADRADD 208M X 20MM X 3. 5MM POSICIDNMADCS S0B 05 TAMPOS PERCOARENDS A
MESKMA EM TODD © 5EU COMPRIMENTD; TRANSVERSALMENTE PORCIONADAS, AS TRAVESSAS DE AFOIO
PROPORCIOHAM MAIS FIRMEZA ADE TAMPOS, SENDO DUAS PARA CALA [AMPL, CONTANTO AINDA GO
OUTAAS DUAS HASTES DE APQIO, EM FORMATO DE X QUE, POSICIOMADAS AD MEWD DOS TAMPOS, EVITAM
OLUE 0% MESMOE S8 TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLLNAS YEATICAIS LATERAIS UNINDO ©
TAMPO ACS PES EM TUBO REDONDD 1 %47 X 1.50M, TODAS A3 PECAS QUE COMPOER A ESTRUTURA BA
WMESA DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIGMAG. FOMTEIRAS EM
POLIPRGPILENG COPOLIMERD BLUETAGA PODENDD SER DA MESMA COR 0O TARTO, NAS CADEIFAS,
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPMLENG COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAR, MJETADOS, MOLDADDS
ANATOMICAMENTE, NOE MOLDES DO ASSENTO E DO ENGOSTO DEVERA SER GRAVADC O simaoLn
INTERMACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDIGANDQ MES E ANG DE FABRICAGAD, A
IBENTIFICAGAD DO MODELD E 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD, POOERA
SER INSERIDG NO ENGOSTO DA CADEIRA A GRAVACAD DO BRASAD EAM LOGOMARCS D0 RECUHEITANTE,
CONFORME MODELD FORNECIDG. ESTRUTURA EM TUBO DE AGD CARSOND LAMIIMADO & FRED, GO
COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO SOMM X 18MM, EM CHAPA 1611 EMM) EM BLIAS PERNAS E EM
SELLS SUPOATES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESEAS LUTILIZAKLSE TUBDS REDONDOS
DE 57 EM CHAPA 16 (1.5 M) ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ASSENTOD A ESTRUTURA: PARAFLUSDS ALTD
ATARAACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA; PINGS TRAVANTES
PROOUZIDOS EM FOLIPROPILEND COPOUMERD INJETADOS HA MESMA COR DOS OUt FOE COMPONENTES.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG GOPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INIETADAR, FIXALDAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE, TODAS AS ESTRUTURAS HECERERAD TRATAMENTD ANTICORROSIVE
POR SISTEMA DE IMERSAD EM UM GONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS CLICOS A BASE DE FOBFATO DE
FINCO. PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX) | POLIESTER, ELE TROSTATICA, BRILHANTE, COR
BEANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C, CIMENSOES TOTAIS (D ¥ L ¥ AP 240X 20X 75,
GARANTIA - 3 FABRICANTE [FORNECEDOR) DEVERA POSSLIIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAT
DE. MO MINIBAD, 36 (TRINTA E SEIS) MESES & PAATIA DA DATA DA ENTREGA COS LACEILIARIOS, {TEAMO OE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADC A PROPOSTA DE PRAEGOS), DEVEMA SER APRESENTADG
CATALOGOS. FOLOER CAl MATERIAL EXPOSITIVE DO FABRICANTE DOS FRODUTOS OFEATADDS MA
PROPOSTA DE PREGOS. QUE SERAD SUBREETIDOS A ANALISE, QUANTO AGUALIDADE - CONJUNTO PARA
REFEITORIC ADULTO, COM MESA E CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM AESIMNA TERMOPLAGTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTD DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHC ADLL T, MESA COM TALPD
TRIPARTIOD COMFECCIONADA EM RESIMA TERMOPLASTICA DE ALTC IMPAGTO INJETADC, MEDIMDD BOOER
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SO0MM CADA, ALTUBA TOTAL DA MESA DE T60MA. TAMPOS DOTADDS DE NERVURAS CLM ESPESSUHA
MiRIMA DE 44N, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRLITURA POR MEID LE PARAFUSOS
ALTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADC POR TUBRC QUADRADD 20MM X
MM % 1.50M POSICIONADOS SOB 05 TAMPOS PERCORRENDD A MESKA EM TOOC & SEU GOMPRIMENTS,
TRANSVEHSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOID PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS
TAMPCS, SENDD DUAS PARA GADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM CUTRAS DUAS HASTES DE APQID, EM
FORMATO DE X QUE, POSICITNADAS AD MEXD DOS TAMPOS, EVITAM QUE OF MESMOS SE TORNEM
VULNERAVEIS EM SEL CENTRD. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDD O TAMPD ADS PES EM TUBD
RECONDO 1 47 X | 5MM, TOOAS AS PECAS OUE COMPOEM A ESTRUTLIRA DA MESA CEVERAD SER UMIDAS
ATRAVES DO BISTEMA [E SOLDAGEM MIGMAG. PONTEIRAS EM POUPROPILENG COPOLIMERD INJETADA,
PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO, NAS CADEIRAS, ASSENTD E ENGOSTO EM FOLIPROPILEND
EOPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS WMOLDES DD
ASSENTO E 00 ENCOSTO DEVERA SER GRAVADD O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADGR
DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABFICAGAQ, A IDENTIFICAGAD DO MODELS E O NOME DA EMPRE 84
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADC, PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTD DA CADEIRA A GRAVACAD
06 BRASAD E/OU LOGOMARGA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDG. ESTRUTURA EM TLBD
DE AGO CARBOND LAMINADO A FRIQ, COM GOSTURA, EM FORMATO OBLONGE MEDINDD 30M8d X 168N, EM
CHAPA 16 [1.58M) EM SUAS PERNAS E EM BEUS SUPORTES OUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS
TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE %7 EM GHAPA 16 11.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAGAD DO
ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFLISDS ALTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAC DO ENCOSTO EM A
ESTAUTURA: FINDS TRAVARNTES PRODUADOS E#d BOLIPROPILENG COAOLIMERD INJETADOE Ma MESha COR
D05 CUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOL MERD VIRGEM E SEM
CARGAS. IMIETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAD
TRATAMENTO ANTICORROSNG POR SISTEMA DE MERSAD EM UM CONJUNTG DE TANGLIES E PRODLI 0%
QUBICOS A BASE DE FOSFATD DE ZINGO, PINTADOS GOM TINTA EM PO HiBRiDA ERPOY | POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA El ESTUFA A 210°C, DIMENSDES
TOTAIS (G % L X Ay 240 X 80 X 75. GARANTIA - O FABRICANTE [FORNECEDDR; DEVE AA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAD DE, NO MIMIMO, 36 [TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARICS. (TERMO DE GAFANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADG A PROPOSTA DE
PRECOS). DEVERA SER APRESENTADD GATALOGOS, FOLDER QU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DS PAODUTOS OFERTADGS NA PROPDETA BE PRECOS, CILIE SERAD BUSMETIDDS & AHALISE. QUANTO A
OUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNIGAS EXICIDAS, DBSERVANDD AS DEVIDAS ESFECIFICAZOES D05
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES GO
AL CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS DFEATADOS, NAD SERA
ACEITA A PROPOSTA 04 LIGITAMNTE GLUE TIVER CATALDGO HEJEITADD EOU SERAD DESCLASSIFICADAS RS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS EXCLUBIVAMENTE POR MEID [ BISTERA
ELETROMICD. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELET ROMICA DA LICITANTE QUE NAD
APRESENTALOS. PARA TODDS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACETTAGAD DE UMA
VARIACAD NAD SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENDS.

Cluantdade: H00 Fraco unitino s 266,00 Valor FinadAS §75.000,00 IarcaModeio: Mo Mabla

Mam 3 - Objato; CONJUNTO REFEITORID INFANTIL ESPECIFICACOES MINBAAS: TAMPD, ASEENTO E
ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM GADERRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS
TARMANHO INFANTIL, MESA COM TAMPO TRIPARTIDE CONFECCIONADA ERE RESING TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO INJETADO. MEDINDO 600MM X 70OM CADA, ALTURA TOTAL DA MESA DE GOOMM TAMPOS DOTADOS
OE NERYLIRAS COM ESPESSURA MiNIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 25KIM DE LARGLURA, AFTRADD R
ESTRUTURA POR MEIQ DE PARAFUSQS AUTOATARAACHANTES E IMAVISIVELS. BASE DO TAMPD DA MESA
FORMADIC FOR TUBD QUADRADD Z0MM X 20MM X 1,5MM POSICIONADOS 50B 05 TAMPDS FERCORRENDO A
MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSIGIONADAS, AS TRAVESSAS DE APQIO
PROPCRCIONANM MAIS FIRMEZA ADS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, COMTANTO AT SO
OUTRAS DUAS HASTES DE APOID. (4 COLLNAS VEATICALS LATERAIS UNINDD © TAMPD ACS PES EM TUBD
REDCNOO 1 47, E ESPESSUAA DE PAREDE NAD INFERIOR 1508, TODAS AS FECAS QUE GOMPOER A
ESTAUTURA DA MESA DEVERAD SER UNIDAS ATFAVES DO SISTEMA DE SOLOAGEM MIGAMAG. PONTEIRAS
COM MO MINIMD 50MM DE ALTURA EM POLIPROFILENG COPSLIMERD TNIEETADA PODENDO SER DA ME
COR DO TAMPO, MAS CADEIRAS, ASSENTO £ ENCOSTD EM POLIPROPILERG copoLMERD VIRGEM E
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CARGAS, INJETADOS, MOLDADDS AMATOMICAMENTE, NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTD DEVERA
SEA GRAVADO O SIMBOLD INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DS LOTES MDICANDD MES E AND DE
FABRICAGAD, A IDENTIFICAGAD DO MODELD E O NOME DA EMPRESA FARRICANTE DO COMPONENTE
IMJETADD. PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDD NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAD DO BRASAD
EfQU LOBOMARGA DO RECGUISITANTE, CONFORME MODELQ FORNECIDS. ESTRUTLIRA EM TUBD QE AGO,
CARBONGD LAMINADD A FRIO, COM COSTURA, EM FOAMATO SEGAD RECONDD MEDINDD FInM DE DIAMETRO,
E ESPESSURA DE PAREDE MAQ INFEREDA 1,5MM. ELEMENTOS DE FIXACAQ DO ASSENTD A ESTRUTURA:
PARAFLISOS AUTO ATARAACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSTS
ALTO ATARRACHANTES, PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROFILENG COPOLIMERQ VIRGENM E BEM CARGAS,
NJETADAS, FINADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE, TODAS AS ESTRUTURAS REGEBERAD
THATAMENTC ANTICCRROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAD EM UM CONJUNTO DE TANGUES E PROOUTOS
AUBACOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADGS COM TINTA ER PO HIBRIDA EPCN | POUESTER,
ELETAOSTATICA, BRILHANTE, COR BRANGA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTLEA A 210°C. IMENSOES
TOTAIS (G XL ¥ Ay 180 % 80 X 60. GARANTIA - O FABRIGANTE {FORNEGEDUR) DEVERA POSSUIR GAFRANTIA
CONTRA DEEEITOS DE FASRICAGAD DE, NO MINIMGO, 38 [TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIDS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER-ANELARD A& PROPOSTADE
PAECOS), DEVERA SER APRESENTADD CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADDS NA PROPOSTA DE PRECOS. GQUE SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTS A
QUALIDADE E GARAGTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, CESERVANDD AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITEMS, CONFORME ESTE EQITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM
AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS K - COMIUNTO REFEMORIC INFANTIL 7 ESPECIFIGAGOES MINBAAG: TAMPD,
ASSENTO E ENCOSTOS EM RESEIA TEAMOPLASTICA COM CADEIRAS EMEILHAVEIS, COMPOSTO DE MESAE
B CADEIRAS TAMANHD INSANTIL MESA COM TAMPO TRIPARTIDD CONFECCICNADA EM HESINA
TERMORELASTICA DE ALTO IMPAGTO INJETADD, MEQINGD GOOMM X TOIRESA CADA, ALTURA TOTAL DA MESA DE
BOGMM. TAMPDS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MRS DE 488, BORDAS MECINDO Z8MM DE
LARGURA AFBADO A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS, BASE DO
TAMPO DA MESA EORMADD POR TUBD OUADRADO 20MK X 2008 X 1.5MM POSICIONADOS 508 05 TAMPOS
PERCORAENDO A MESKA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIDMADAS, AS
TRAVESEAS DE APOK PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AQS TAMPOE, SENDO DUAS PARA GADA TAMPD,
CONTANTE ABNDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDD O
TAMPO A0S PES EM TUBD REDCGHNDOO A w7 E EGPESSLIAA GE PAREDE NAD INFERMIR 1.6MM. TODAS AS
PEGAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESH, DEVERAD SER UNIDAS ATRAVES DO SIS TEMA DE SOLOMGER
MIGMAG. PONTEIRAS G088 NO MINIMD 500k DE ALTURA EM POLIPROPILEND CORDLIME RO IBIETADA
PODENDD SER DA MESMA GOR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCDSTO EM POLIFROPILENG
COPOLIMERD VIRGEM E SEM GARGAS, INJETADDS, MOLDADDS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO
ASSENTO E [ ENCOSTO DEVERA SER GRAVADD O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR
DE LOTES INDIGANDO MES E AN DE FABRICAGAC, A IBENTIFICAGAD DO MODELD E O NOME DA ERPHESA,
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. PODERA GRCIINAMENTE BEH INSERIDD NO ENCOSTO DA
CADEIRA A GRAVACAD DO BAASAD E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELS FORNECIDGC.
ESTRUTURA EM TUBC DE ACO, CARBONG LAMINADO A FRIQ, COM COSTURA, EM FORMATS SECAD REDCNDO
MEBINGO 22MM DE DAMETRD, E ESPESSURA DE PAREDE NAD INFERIOH 1.5MM, ELENMENTOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS ALITO ATARRACHANTES. ELEMENTOS D FIXAGAD DD ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PARAELSOS AUTO ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPHORILEND
COPCLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTLAA ATRAVES DE ENGAIRE. TODAS AS
ESTAUTLIRAS AECEBERAD TRATAMENTC ANTICORROSIG POR SISTEMA DE IMERSAD EM UM COMUNTD DE
FANGUES E PRODUTOS OUBMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIOA
EPAX|  POLIEETER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COA BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A
210°C. OIMENSOES TOTAIS (G ¥ L ¥ A): 182 BD X 50, GARANTIA - O FABRICANTE [FORNECEDOH) DEVERA
FOSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FARRICACAD DE, ND MINIMO, 36 [TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
[A DATA DA ENTHEGA DOS MOBILIARIOS, (TERMD DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA BER ANEXADD A
PROPOSTA DE PREGOS). DEVERA SER APRESENTADD CATALDGOS, FOLDER DU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS MA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAD SUBMETIDOS A ANALIGE,
CLANTO A QUALIDADE E CARAGTERISTIGAS TECNIGAS EXMGIDAS, OBSEAVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFIGADA A VERAGIDADE
DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTIGAS EXFOSTAS NS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADDS. NAD SERA AGEITA A PROPOSTA DA LIGITANTE QUE TIVER CATALOGD REIEITADO EACU BE
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DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LIGITANTE QUE MHAD APBESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE
POR MEK) DO SISTEMA ELETRONICO, SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETROMICA
DA LICITANTE QUE MAC APRESENTA-LOS, TODAS AS MEDIDAS BODERAC ATENDER VARIAGAD DE +/-5%

Cuanlidada: 100 Preco unitaris RS 2.530,00 Walor Final:RE 25¢. 0040, i tmrcaModede: Maw Mobils

ligem 4 - Objato: CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIC - ESPECIFICAGOES MINIMAS, COMPOSTO POR 08 MESAE,
06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL POSSIBILITANDO VARIAS FORMACOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA,
CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTIGA INJETADA GOM 05 SEGLINTES DBAENSIONAIE,

I TEMMEAT MM SEEMM COM VARIAGAD DE ~ 54, SENDD COM ABAE EM TODO O PERBETRO, DOTADD DE
PORTA CANETAS INTEGRADD EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRIGLILADA
CONFECCIONADS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD BUETADD. ESTRAUTURA COMNFECCIONADS EM TUBD DE
ACO CARBONG DE SECCAD RETANGULAR 20X20X1.2MN COM COSTURM 30X30X1 20880 E 20X20X1,20Mbd.
TRATAMENTC ANTICORROEIVD E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM COMJLUNTD DE BANHDE
QuUBAICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI WA COR GINZA
TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTURA A 910°0C. BAPATAS CONFECCIONADAS EM
FOLIPAOPILEND COPCLIMERD INJETADD DE COR E TOM IDENTICEE AD CONJUNTO DE TANPO / SUBTAMPO E
GRADE FAONTAL FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSDE AUTOBRDCANTES CADEIRA CONTA
nOM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILEND MIETADD GONFECCIONADOSS COM 05
SEGUINTES DIMENSICNAIS: ASSENTS COM J4EMM X 334MM COM YARIACAD DE - 5% E ENCOSTO MEDINDO
T4EMM ¥ T83LE, AMBOS COM LEVE GURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA LIM MELHOH POSICIONAMENT
DA CRIANGA AQ SENTAR-SE. ESTRUTLRA DA GADEIRA CONFECCIONALA M FUBE DE AGO INDUSTRIAL DE
SECCAD RETANGULAR 30X20MM COM COSTURAE SqRn ] 206, ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTD
ANTICORROSIVD E ANTIFERRLUIGINGSO ATHAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTD DE BANHOS QUBACOS A
AASE DE FOSEATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPCX MA DOR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
£ POLMERIZADA EM ESTUFA A 21072, SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD INSJETADD, SAPATAS EM
POLIPROPILENG COPOLIMERD IMJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AD CONJUNTD DE ASBENTO ENCOSTO
FIXADAS A ESTAUTURA PORA MEID DE PARAFLSOS ALUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM B
COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILEND INJETADG LOM
CIAMETHO 354 MM, ESTHUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGD INDUSTRIAL DE SECCAC CIARCULAR 1 147,
COM PES EM TURD DE AGO CARBOND DE SECGAD AETANGLLAR DE 40X20% 1. 20MA COM COSTURA E HASTES
SUPEFIORES EM TUBO DE AGD CARBOND DE SEE‘rE.a-D QUADRADS OE 2020001 . 20MM CO COBTLAA GUE
SERVIRAD COMO APCID PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEEERA
TRATAMENTD ANTICCRROSIVO E ANTIFERRUGINOSD ATRAVES DE SUBMERSAD EM COMIUNTC DE BANHOE
AUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA DOR CINZA
TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 104G, OS5 CONJUNTOS INDIVIDUALS SERAD
FORNECIDDS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARFLD, VERDE, BEGE E PESSEGD, TODAS EM TOM MAIS CLARD.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERLAL
EXPOSITIVE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFEATADOS Na PROPOSTA DE PREGOS, OUE SERAD
SUBMETIDDS A ANALISE. QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXMGIDAS, OBSERVANDO AS
DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS [TENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VER - CONJUNTD
SEXTAVADO THAPEZID - ESPECIFICACOES MiNBIAS: COMPOSTO POF 06 MERAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL. POSSIBILITANDD VARIAS FORMAGOES PEDAGDGICAS EM SALA DE AULA, GAHTEIRA GOM TAMED
EM FESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS5 SEGUINTES DIMENSIONAIS: 17SMMKITEMMXSSEMM LM
VARIAGAD DE +- 5%, SENDO COM ABAS EM TODOD O FPERIMETRO, DOTADOD DE PORTA GANETAS INTEGRADD
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADD EM
POLIPROPILENG COPOLIMERD INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBOD DE AGO CARBOND DE
SECCAD RETANGLULAR 40X20%1.2M8 COM COSTURA, 30X2021.20MM E 20X20%1.20MAL TAATAMENTD
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGSG ATRAVES DE SUBMERSAD EM COMJUNTO DE BAKHOS QUIMICOS A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EROEI MA COR CiNZA TEXTURIZADA, CLIRADA
E POLIMEAIZADS EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS CONFECCICNADAS EM POLIPROPILEND COPCLIMERD
INJETADO DE GOR E TOM IDENTICOS AD CONJUNTS DE TAMPD / BUBTAMPO E GHADE FRONTAL, Fixapas h
ESTRUTURA POR MEIQ DE FARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASEENTO E EMGOBTD
CONEECCIONADO EM POLIPROPILENG INJETARO CONFECCIONAROS COM 05 BEGUINTES DIMENSIOMALS:
ASSENTO COM 4EMM X 234MM COM YARIAGAD OF ++ 6%, E ENCOSTO MEDINDO J46RM X 125RIM, AMBOE
oM LEVE CURVATLRA AMATOMIGA GUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTD DA CAIANGA AD SEN
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SE ESTAUTUAA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUSO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAD RETANGULAR
FOXOMEA COM COSTURA E 20020X1 20MM. ESTRUTURA HECEBERA THATAMENTD ANTICORAOSNG E
ANTIFERRUGINGSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTD DE BANHOS aUlMICOS A BASE DE FOBFATO DE
ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COFL CINEA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERLZADA EM
ESTUFA A 210°C, SAPATAS EM POUPRCPILEND COPCLIMERD BUETADD, SAPATAS EM POLIPROPILENG
COPOLIMERD INJETADO DE CORE TOM IDENTICOS AD CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A
ESTRUTLRA POR MEID DE PARAFUS0OS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PAFLA
MATERLAL DIDATIGOS, CONFECCIONADA EM POLIPROFILENG INJETADD COM DIAMETRO 35408, ESTHUTLIRA
CONFECCIONADA EM TUBS DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAD CIRCULAR 1 127, COM PES EM TUBO DE ACD
CARBOND DE SECCAQ RETANGULAR DE 40X20X1.20MM GO COSTURA E HASTES SUPERIOAES EM TUBO DE
ACGC CARBONG DE SECGAD QUADRADA DE 20X20X1 gk COM COSTURA QUE SERVIRAD COMO APOIO PARA
£ TAMPO DA MEShA. ESTRLUTURA DA MESA CENTRAL RECERERA TRATAMENT D ANTICORROSIVD E
ANTIFERFAUGINGSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM COMJUNTO CE BANHOS GUIMICOS A BASE DE FOSFATQ DE
ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPCIX] NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 210°C. 05 CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAD FORNECIDDS MAS GORES AZUL, ROSA, AMARELQ,
VERDE, BEGE E PESSEGD, TODAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTAAL EM GOR BEGE. DEVERA SER
APHESENTADC CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO EABRICANTE DOS PRODUTSS
CFERTADOS NA PROPOSTA DE FREGOS, OUE SERAD SUBMETIODS A ANALIBE, QUANTO A QUALICADE E
CARACTERISTICAS TECKICAS EXIGIDAS, CBSERVANDD AS DEVIDAS ESPECIFICADOES DOS ITENS,
COMEQRME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FARRICANTE DOS PRODUTOS OF EATADDS, MAD SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE GUE TIVER CATALOGO REJEITADD EIOU SE RAC DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS ExCLUSIVAMENTE POR MEID DO SISTEMA
ELETROMICO. GARANTIA -0 FABRICANTE (FORNEGEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRIGAZAQ GE. NO MINIMOD, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS, [TERMOD DE GARANTIA DO FABRICANTE OEVERA SER ANEXADD A PROPOSTA DE PRECOS)
FRODLUTO DEVE ATENDER AS EXFGENCIAL DOS PADRCES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTAMEO
ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATHAVES DE APRESENTAGAD DE CERTIFICADOS OU LALIDOS TECHIGDS DE
COMFORMIDADE, JUNTO & PROPOSTA DE PREGOS, FELATORICIANALISE ERGOMOMIGS DA NR-17, GONTENDD
IMAGEM E ESPECIFICACAC DO PRODUTD, ASSINADC POR MEDICO OU ENGENHEIRD LD THABALHO, OU FOR
ERGONOMISTA GERTIFIGADO FELA ABERSD, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO FROFESSIONAL
COMPROBATORIC. SERAC DESCLASSIFICADAS AE PROFOSTAS DE PRECOS DA LICITARTE OUE NAD
APRESENTA LOS, PARA TODOS OF DIMENSIONALS APRESENTADDS. E ASSEGURADA A ACEITAGAD DE UMA
VARIACAD NAD SUPERIOR A 53%. PARA MAIS OU PARA MENCS.

Cuanidods: 200 Prego uritdng-R§ 2.350.00 Valor FinalRg 476.000,00 hbgrrea Wodaln: Mow Mebile

Jiem n* § - Objse: POLTRONA AUDITORIO TIFO CINEMA - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM QOIS
TUBDS DE AGO GARBOMND, DE SEGAD ELIPTICA OU DBLONGA OU QVAL, MEDIDL, NG MINIMOD, 20 % 30 ¥ 1,50
N AFCIADOS EM CHAPA DE AQO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MK, COM FURAGED NA BASE HORIZOMTAL
TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDOS PCR MEIQ DD PAOCESS0 METAL INERT GAS. TAIS COMPUNENTES
eie) TRATADDS COM BANHD DESENGRAXANTE. DECAPAGEM E ACABANENTO COn PINTURA DO TIPG EPORI-
POy APLIGADA POR DEPOSIGAD ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200
s, FECHAMENTC DAS ESTRUTUIRAS METALIGAS LATERAIS FOR MEID DE PAINEIS INJETADOS EM
BOLIPRGRILENG COPOLIMERD, MATERIAL 100% FECICLAVEL, SENDO OUE. O FECHAMENTO SE DA FOR MEID
DE PAINEL OLE SEGUE DE BAIXO DO APCIO DE BRACD ATE A ESTRUTLIRA PRUXIMA DO PISO, OS PAINEIS
CENTRAIS. PODEM TER FECHAMENTD TOTAL (DO APCIA AQ PISO) OU PARCIAL (DO AFCIA ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO) ASSENTO E ENCOSTD: ALTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO FOR
MECANISMD DOTADD DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUICAD DE RUIDOS. NENHLM ELEMENTD
AUE DFEREGA RISCO DD TEFEITO TESCURAT OU DE CISALHAMENTD OUE POSSA OEASIDNAR SITUAGCER
DE APRISIOMAMENTO DE CABELO E MEMBERGS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E
ENCOSTD DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO LD MOVEL, DE MANEIRA QUE 0 SISTEMA DE
REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS M INTEFRIDH DAS
BLNDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTS E/OU DAS ESTAUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES),
EETRAUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICT, COM ESPESSURA
BATMIBAA DE 10,5 840 OU INJETADOS EM POLIPROPILEND GOM HERULIRAS DE AEFORGD E SUPCOATEE OE
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FIXAGAD AD MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UMIDDS PELD SESTENMA DE SOLDA
MIG QUE SAD TRATADCS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTD COM PINTURA
EPARI-PO, ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENC COPOLIMERD INJETADO EM
ALTA ERESSAD TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAD INCLUSIVE DAS BURDAS, ALEM
OE CONTRA ENCOSTO £ CONTRA ASSENTD. ESPUMAS FLEXIVEIE DE POLIURETAND INJETADASG (MOLDADAS)
PARA ASSENTO E ENGOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE. NO MINBAD, 35 MM, REVESTIMENTO DD ASSENTOE
DO ENCOSTO EM TEGIDOD TIPQ GREPE DE FIGS DE POUIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO GO A
CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITD ACABAMENTO DOE ESTOFADOS,
BRACO E PRANCHETA: APOIA BRAGD INJETADD EM PU INTEGRADC A ESTAUTLURA METALICA CENTHAL E
LATEAAL DOTADD OF MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTD DO APDID DE BRAGO, NO BEN Tos TRANSVERSAL,
PARA ACOMODAR O COMJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QLIANDD EM MNAD LSO, TAMPO DA
PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOX| A PO OU INJETADA EM RESINA AHS
OU AINDA INJETADC EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A FO Na COR PRETA,
OUALAUER OUE SEJA & CPCAD ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APRESENTAR AREETAS
COATANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDD A PRANCHETA EM USO. O LISUARED AINDA
CONSEGUE APCIAR O SEU ANTEBRAGD NO APDIO SUPER - POLTRONA ALITHTORIO TIPC: GINEMA -
ESPEGIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM BONS TUBDSE DE AGD CARBOND, DE EECAD ELIPTICS OU
CHLONGA OU OVAL, MEDINDD, MO MINIMO, 20 X 30 % 1,50 MM APDIADOS EM CHARA DE ACO DE ESPESSURA
MIMIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAD NA BASE HORIZONTAL TODOS 05 COMPONENTES FURGIDOS POR MEID
00 PAOCESED METAL INERT GAS, TAIS COMPONENTES SAD TRATALDS COM BANHG DESENGHAKANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTC COM PINTURA BO TIPQ EPOXEPO, APLICADA POR DEFOSICAD ELETROSTATICA
COM CLHA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 %G, FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEID DE PAINEIS INJETADCS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD, MATEFIAL 100% RECHCLAVEL,
SENDO OUE, O FECHAMENTD 3E DA POR MEND DE PAINEL GLE SEGUE DE BAIXG DO ARCHD DE BRAGO ATE A
EQTRUTURA PROYMA DO PIS0, D6 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (L0 APCIA AQ
PISO) U PARCIAL (D0 APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSERTO), ASGENTO E ENCOSTO: AUTD
AERATIVEIS, ACIONAMENTD POR MECAMSMO DOTADD DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DRI A
BE RUIDOS. NENHUM ELEMENTD QUE OFEREGCA RISCO DO EFEITO TESOURA? OU DE CISALHAMENTO QUE
POSSA OCASIONAR SITUACOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO £ MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR
EXPOSTO ENTHE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVINENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL. DE
MANEIRA OLE O SISTEMA DE AEBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE
EMBUTIDOS MO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/CU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E
LATERAIS (MONTANTES), ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO
ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILEND COM MERVURAS DE
AEFORACO E SUPCATES DE FIXAGAD AC MECANISAMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDDS
PELD SISTEMA DE SOLDA MG OUE SAQ TRATADDS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTD COM PINTURA EROX-PO. ACABAMENTD EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPAOPILEND
COROLIMERD INJETADC EM ALTA PRESSAD TEXTURIZADG, GUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAD
INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTHA ASSENTO. ERPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANG INJETADAS (MCLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO GO0 ESPESEURA MEDIA DE, NG MINIMO,
25 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTD E DO ENGOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS OE POLIESTER EM
COR A DEFINIR OE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM COSTUAAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADC EM PU MTEGRADD A
ERTRLUTURA METALICA CENTRAL E LATEAAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTD DO APDIC DE
BRAGO, MO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTD DE FRANCHETA DEWNTAD DA LATERAL
OUANDO EM HAD LSO, TASPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGD CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A
P OU INJETADA B8 RESINA ASS OU AINDA ILIETADO EM ALUSINIG GOM ACABAMENTO EM FINTLIRA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALGUER QUE SEIA & OPGAD ESCOLHIDA PELO LIGITANTE, ESTA
NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS COATANTES DU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANTD A
PRANCHETA EM USD, O USUARID AINDA COMSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGD NO ARDII SUFERICH EM
POLIUAETANG. SEM PREJUIZD DO LSO DA PRANCHETA OU DO APOIA BRACO REFERENTE. ASPECTOS
DIMENSIOMNAIS [EM Mi): LARGURA DA SUPERFICIE DD ASSENTO: BIRAMO 470 MM, PROFUNDIDADE DA
SUPERFEICIE DO ASSENTD MiNIMO 460 M, EXTENSAD VERTICAL DO ENCOSETO RATIALY S50 M, LARGUARA DO
ENCOSTO MA REGIAT DO APOKO LOMEAR: MINIMO DE 430 kM, MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTHE 850 +10%,
ALTURA DA BORDA SUPERIOA 0O ENCOSTO EM RELAGAC A EUPERFICIE DO P20 QUANDO FECHADCE
MINIMG 200 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FESHADD: MAXIRG 450 WA, PRODUTD DEVE ATENDER A%
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EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADD JUNTO CORl A FROPOSTA DE PRECOS, GERTIFICAGOES DE
EVIDENCIA MiNIMA DA QUALIDADE E COMPRCMIEED AMBIENTAL: RELATORID DE ENSAID EMITIDG PUR
LABORATORID ACREDITARG PELO INMETRO {CECRE| PARA TODOS CS REQLISITOS APLICAVELS DR ABNT
NER 15878-2011, - GERTIFIGADS DE CADEIA DE CUSTODIA FBC OU GERFLOR EMITIDO FOR CERTIFICADDRA
ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE Q4 DO LIGITANTE. - FATOR DE CONFOATO DERIVADO DAS FORGAS
BE ENDENTAGAD DE MO MINING 2.8 (ABNT NER 5178/2016 OU VERSAQ POSTERIOR); - DEMNSIDADE MINIMA DE
ABKGNE, METODO UTILIZADO: ABNT NBR B537:2022 OU VERSAD POSTERICR, - PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD A 40% DE COMPRESSAQ DO CORPO DE PROVA DE NO MAXIAD 10% E PERDA DE ESPEESURA
MAXIMA DE 5% EM FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NER 01772022 OU VERSAD
POSTERIOA, - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 15, CONFORME ABNT NSR 149612018 CU VERSAD
POSTERIOR: - RELATORID DE ENSAID EMITIDD POR LABCRATORID ACREDITADD PELD INMETRCUCGLRE
PARA COMPROVAGAC DE RESISTERCIA A CORROSAD POR MEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALIGOS
(SO SOLGA) PIMTADDES, COMFORME NORMA ABNT MNER 17082021, PARA EIFEIE-IE;.!'J'-D O SE RAIMIAC 340
HOAAS, COM AVALIAGAD DEMOMSTRANDO OUE NAQ HOUVE NENHUMA CORROSAC E NERHUMA AREA DE
EMPOLAMENTD, CONEORME NORMAS ABNT NER IS 4628-3:2022 E ABNT NBR 58412016 OU VERSOES
POSTERIORES. - RELATORIO DE ENSAIC EMITIDD POA LABORATORIO ACREDITADO PELD INMETRO [COCRE]
EVIDENCIANDD ADERENGCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NER 11003:2009 - VERSAO CORRIGIDA
2010, COM RESULTADC ¥0/Y0 OU G, EM FUNGAD DA PELICULA. - AELATORIO OE ENSAID EMITIDD PCR
LABORATORID ACREDITADD FELD INMETAD BEMONSTRANDD QUE O ESGARCAMENTO FADAAD DA COSTURA
DO REVESTIMENTO DO ASSENTE E DO ENCOSTO MAD EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT KER 83206:2000 OU
VERSAD POSTERIOR. - EVIDENGIA DA BRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMG 270 GMZ CONFORME ABNT
NER 105912008 Ol YERSAD POSTERIGR DA NOFMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAID EMITICO POH
LABORATORIO ACREDITADD PELC INMETRO (CEGRE)L SERAC DESCLASTIFICADAS AS PROPOSTAL bE
PRECOS DA LISITANTE OUE MAS APHESENTA-LOS,

Ousnpdade: H20 Fraco unitaro:AS 1.762.00 Valor Fnalitg b6 0d hdarcahodelo; Frsoksr

ftom ¥ 6 - Cisjetn: POLTRCONA AUDITOAIO TIPO GINEMA PARA OBESO ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA
£ DOIS TUBDS DE AGO GARBOND, DE SECAD ELIPTICA DU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO IAFRINC, 20 X
a0 % 1.0 MM APCIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 b, GOM FURAGAD NA BASE
HORIZONTAL TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDOS POR MEID DO PROCESS0 METAL INERT GAS, TAIS
COMPONENTES SAO THATADDS COM BANMO DESENGRAKANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTOD COM FINTURA
06 TIPO EPONLPO, APLICADA POR DEPOSIGAD ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA
SLRERIOR & 200 40, FECHAMENTO DAS ESTRUTUAAS METALICAS LATERALS POR MEID DE PAINEIS
(MIETADOS EM POLIPROPILEMD COPOLIMERD, MATERLAL 100% AECICLAYVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTSG
SE DA POA MEIO DE PANEL GUE BEGUE DE BAID DO APOIO DE BRACO ATE A ESTRLITURA PROXIMA 00
PS80, OS5 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTD TOTAL (DO APGIA AQ PIS0)OU PARGIAL (DO APDIA
ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: ALUTO AEBATIVEIS, ACIONAMENTO
POR MECANISMO DOTADG DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAC DE ALIDOS. MENHLIM
ELEMENTO QUE OFEREGA FISCO DO EFEITD TESOLIRAT OU DE CISALHAMENTD QUE POSSA OCASIONAR
SITUAGOES DE APRISIDNAMENTO DE CABELC E MEMBROS DOS USUARKYS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O
ASESEMTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTD DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA GUE O SISTEMA
CE REBATIMENTO DD ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUITIDSS NO INTERICH DAS
BLINDAGENS DE BSSENTO E EMOOSTO BOU DAS ESTRUTUAAS CENTRAIS E LATERALS (MONTANTES),
ESTRUTLIRAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA
MISIMA BE 10.5 MM OU INJETADDS EM POLIPROMLENG COM NERVLIRAS DE REFORCO E SUPCATES DE
FIXAGAD AD MECANISMO, COMPGSTO FCA COMPONENTES METALIGOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE S0LDA
MIG QUE A0 TRATADDS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGENM E ACABAMENTD COM FINTURA
EPSRLPO, ACASAMENTO EM BUNDAGEM TEAMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOLIMERD QUE PERFAZD
ACADAMENTD E PROTECAS BICLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ABEENTO.
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETAMO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E EMCOETO COM
ESPESSURA MEDIA DE, 80 MIBEMO, 35 1M REVESTIMENTO 0O ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDD TIRC
CREPE DE FIOS DE POLIEETER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE £
MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTD DOS ESTOFADOS. BRAGD E PRANCHETA: ARQLA
BAACO INJETADD EM PU INTEGRADO 4 ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANIGMOD
DE ESCAMOTEAMENTO DD ARCID DE BAAGO, (10 SEHTIDD TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O COMJUNTD

Paging B'da e




OF PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDC EM NAD USD. TAMPO DA PRANGHETA EM CHAA DE Al
CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A POOU IRJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM
ALUMINIO COM ACABAMENTC EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR FRETA, QUALDUER QUE SEJA A
OPCAC ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAC DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SOFRTE QUE, QUANDD A PRANGHETA EM USO, & USUARIO AINDA CONSESUE APOLAR O
SEL ANTEBRAGE MO APOIS SUPERIGR EM POLIURETAND, BEM PREJL - FOLTRONA AUDITORIS TIPD CINEMA
PARA OBESO - ESPECHFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBCS DE AGO CARBONG:, DE SECAD
ELIPTICA OU GELONGA OU OVAL MEDINDO, MO MINIMG, 20 X 30 X 1,20 MR APQIADOS EM CHAPA DE ACODE
ESPESSURA MINIMA DE 3,00 M, COM FURAGAD A BASE HORZONTAL. TOO0S 05 COMPONENTES
FUMDIDGS POR MEID DO PROCESSD METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SA0 TRATADOS GO BANHOD
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM FINTURA DO TIFOD EPOXEPC, APLICADA POA
DEPOSICAD ELETROSTATICA GOM CURA EM EETUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 40, FECHAMENTO
DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINELS INJETADOS EM POLIPROPILEND
COPALIMERD. MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO OUE, O FECHAMENTO S5E OA POR MEIS DE PAINEL DUE
SEGUE DE BAIXD DO APOIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISD, OB PAINEIS CENTRAIS POCEM
TER FECHAMENTO TOTAL (DD APQLA AQ PISO) OU PARCIAL (DO APCIA ATE APROXIMADAMENTE A LIbrA DO
ASSENTO). ASSENTD E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACHHRAMENTD POR MECANISMD DOTADO DE MOLAS E
BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUICAD DE RUIDOS, NENHUM ELEMENTO OUE OFERECA RISCO DO YEFENTO
TESOURAT O DE CISALHAMENTD QUE POSSA DLASIDNAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E
MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO
OE REBATIMENTO DO MGVEL, DE MANEIRA GUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO
DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BUNDAGENS DE ASSENTO £ ENCOSTO BAOU DAS
ESTRUTLIRAS CENTRAIS E LATERALS [MONTANTES. ESTAUTURAIS EM MADEIRA COMPERNSZALA
MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMIGE. GOM ESPESSURAA MINMA DE 10,5 MM OU INJETADOS EM
POLIPRCBILEND COM NERVURAS DE REFORCO E SUPCRTES DE FIXAGAC AD MECANISMO, GOMPOETO POR
COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELD SISTEMA DE SOLDA MEE QUE SAQ TRATADCS COM BANHD
DESENGAAKXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTD COM PINTURA EPOXI-PO. AGABAMENTD EM BLINDAGEM
TERMCPLASTICA DE POLIPROSILEND COPOLIMERD QUE PERFAZ O ACASAMENTO E PROTEGAD INCLUSIVE
DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENGOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANG
INJETADAS (MOLDADAS| PARA ASSENTO E ENGOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, ND MINIMD, 25 hh.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TEGIDS TIPO CREFE DE FIOS DE POLIESTER EM CGR A
DEFIMIA DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM DOSTURAS PARA PERFEITD
ACABAMENTO DOS ESTOFADDS. BRAGD E PRANCHETA: APOIA BRAGD INJETADD EM PU INTEGRADD A
ESTRUTURA METALICA GENTRAL E LATERAL DOTADD DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTD DO APCID DE
BRAGD, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATEFAL
FLIANDO EM MAD USO. TAMPO DA PRANCHETA EM GHAA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A
B 0L INJETADA EM FESINA ABRS DL AINDA ISJETADC EM ALLIMINIG GO ACABAMENTD EM PINTURA
ELETHOSTATICA & PO NA COA PRETA QOUALOUER QUE SE4A A OPCAD ESCOLHIDA PELOD LICITANTE, EZTA
MAC DEVERA APRESENTAR AFESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SOATE QUE. QLIANDC A
PRANCHETA EM USC, O USUARID AINGA CONSEGUE APCIAR O SEU ANTEBRAGD NO APQIO SUPERIOR EM
POLURETAMND. SEM PRESUIZO DD USD DA FRANCHETA OU DO APCIA BRACD REFERENTE. ASFECTOS
OIMENSIONAIS (EM MM LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTC: MINIMO TE0 M8A PROFUNTIDADE DA
SUPERFIGIE DX ASSENTD MINIMO 450 MM EXTENSAQ VERTICAL DO ENCGSTO BdbliBAC 550 BAbA LARGLIAA L0
ENCOSTO NA AEGIAC DO APOIS LOMBAR: MINIMO DE 750 MM ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM
RELACAD A SUPERFICIE DO PIS0 QUANDD FECHADD: MINIMO 900 MM PROFUNDIDADE TOTAL FECHADQ
MAXIMO 450 MM. PRODUTS DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADD JUNTO COM A
PROPOSTA DE PRECOS, CEATFICAGOES DBE EVIDERCIA MiNBAA DA LIALIDADE E COMPHOMISSD
AMBIENTAL: - BELATORIO DE ENSALD ERITIDG POR LABORATORIO ACHEDITADO PELD INMETRG (CGCRE|
BARA TODOS O AEQUISITOS APLICAVEIS DA ASNT NBR 15878:2011. - RELATORIO DE ENGAIQ OU LAUDD
EMITICD POF LASORATORID ACREDITADS PELG INMETRO (CGCRE PARA TODDS 08 RECANSITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBF 05020720 OU VERSAD POSTERIOR. MO LAUDO DEVERA CONTER IMAGENS DO
PRODUTO PARA O MESMO OUE POSSA SER IDENTIFISARD. - CERTIFICADO DE CADEIA DE CUS] BOIA ESG DL
CERFLORA EMITIDD POR CERTIFGADORA AGREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR
0E COMFORTO DERIVADS DAS FORCAS DE ENDENTAGAD DE NO MINIMD 2,5 {ABNT NER 01782016 OU
VERSAD POSTERIOR): - DENSIDADE MiNMA DE 45K, METODO UTILIZADD: ABNT NER BEI7-202E OU
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N BAAKIND 109 £ PEADA DE ESPESSURA MAXINAA DE 5% EM FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DIMAMICA
CONFORME ABNT MBR 81772022 OU VERSAD POSTERIOR; - TECR DE CINZAS DE, NO MAKEAD, 1%,
CONFORME ABNT HER 148812018 OU VERSAD POSTERIOR; - RELATORIC DE ENSAID EMITIDO POR
LABORATORIO ACSEDITADD PELD INMETROVCGCRE PARA COMPROVAGAD DE REBISTENCLA A CORADSAD
PO NEVOA SALINA DDS ELEMENTOS METALICOS {COM S0LDA) PINTADCS, CONFORME NORMA ABNT NEF
TOBE-2023 PARA EXPOSICAS DE NO WMINBAD 340 HORAS, COM AVALIAGAD DEMONSTRANDO GUE NAD
HOUVE MENHUMA CORROSAD E NENHUIMA AREA DE EMPOLAMENTO. CONFORME NORMAS ASNT NER 150
4G2E-32022 E ABNT NER 5841:2015 OU VERSOES POSTERMARES; - RELATORIO DE ENSAID EMITIDD FOR
LABDRATORIO ACAEDITADO PELO INMETRO (CGCRE] EVIDENCIANDO ADEREMCIA DA PELICULA DE TINTA
CONFORME ABNT NER 11003:2008 - VERSAD CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X0/YD OU GRO, EM FLINGAD
04 PELICULA. - RELATGRIC DE ENSAID EMITIDG POR LASDRATORID ACREDITADO FELD INMETRD
DEMONSTRANDD OUE O ESGARCAMENTO PADRAD DA COSTURA DO REVEBTIMENTO DO ASSENTO E 0o
ENCOSTOD MAD EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 5525:2008 OU VEREAD POSTERIOR. - EVIDENCIA DA
GEAMATLIRA DO TECIDD DE MO MINIMO 270 G2 CONFORME ABNT NBR 105312008 OU VERSAD FOSTERIOR
DA NORKMA, ATRAVES DE RELATORID DE ENSAID EMITIDD FOR LABORATORIO ACAREDITARD PELO INMETRO
(CECRE} SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE DUE MAC APRESENTA-LOS.
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fpam n? 7 - Chjato: POLTRONA AUDITORID TIFO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIOAGE REDAUZI0A |PRA) -
ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DDIS TUBOS DE AGO CARBONG, DE BECAS ELIPTICA OU
SALONGA CU OVAL, MEDINDD, MO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA
MIBIMA DE 4,00 MM, COM FURAGAD NA BASE HORIZONT AL TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDGS POR MEID
0O PAOCESS0 METAL INERT GAS. TAIS COMPOMENTES SA0 TRATADDS COM BANHD DESEMGAAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM BINTURA BO TIPO EPOXIFPO, APLICADA POA DEPOSICAD ELETROSTATICA
COM CUAA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 'C. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS
LATEFALS POR MEID DE PAINEIS INJETADDS EM POLIFROPILEND COPDLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL.
SENDO GUE, O FECHAMENTD SE DA POR MEID DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXC DO APCID DE BRACO ATE A
ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, EXCETO A LATERAL PHMA. OF PAINEES CENTRAS, PODEM TER FECHAMENTU
TOTAL (00 APDIA AD PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO),
AGBENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVELS, ACIONAMENTD POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DBAINUICAD DE HUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCO DO PEFEITG TESOURA?
0l DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASKINAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE TABELD E MEMBRUS
0OS USUARIOE DEVE EETAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENGOSTO DURANTE O MOVIMENTD DE
REBATIMENTO D0 MOVEL. DE MANEIRA OUE O SISTEMA DE REBATIMENTE D0 ASSENTD E ENGOSTD DEVE
ESTAR DEVIDAMENTE EMEUTIDOS MO INTERICR DAS BLINDAGENS DE ASSENTD E ENCOSTO EOU DAS
ESTRLUTURAS CENTRAIS £ LATERAS (MONTANTES), ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA,
MULTILAMIMADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 K OU INJETADOS EM
POLIPROPILENG COM NERVURAS DE REFCRGO E SUPDRTES DE FIXAGAD AD MECANIEMD, COMPOSTD PFOR
COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELD SISTEMA DE SOLDA MIG QUE A0 TRATADDE COM BANHO
DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACASAMENTC COM FINTURA EPOXI-PGO. ACABAMENT O EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADD EM ALTA PRESSAD TEXTURIZADD, OUE
PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE GONTRA ENCOSTO E CONTAA
ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETAND INRJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM
ERPESSURA MEDIA DE, MO MINIMG, 35 MM, BEVESTIMENTD DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIFD
CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A& CARTELA D0 FABHICANTE €
MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITO AGABAMENTO DOS ESTOFADCS. BAAGD E PRANCGHET & ARPQIA
BRACO INJETADO EM FU INTEGRADD A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANIEMD
DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGD, ND SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACCMODAR O CONJUNTG
DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL OUANSD EM MAD LSO, TAMPO DA PRANCHETA EM GHAPA DE ALD
COATADA A LASER COM PINTURA EPCXI A PO OU INJETADA EM RESEA ABS OU AINDA INJETADO EM
ALLMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO kA COR PRETA, CUALGUER QUE SEJA A
CPGAD ESCOLHIDA PELD LICITANTE, ESTA NAD DEVERA AFFRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES. DE SORTE QUE, CUANDO A PRANCHETA EM USO - FOLTRONA AUDITORIO TIPG GINEMA PARA
PORTADGR DE MOBILIDADE RECAIZIDA (PMA) - ESPECIFIGAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBCS DE
ACO CARBONG, DE SECAD ELIPTICA U DELONZER OU VAL, NEDINDO, MO KAMIKIC, 20 % 30 % 1,80 MM
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APDIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA rAINEAS DE 3,00 3, GOM FURAGAS NA BASE HORIZONTAL.
TOD0S DS COMPONENTES FUNDIDOS POR MEID DO PROCESSO METAL INERT GAS, TAIS COMPORENTES
sh0 THATADDS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECARPAGEM E ACARAMENTD GOM PINTURA 0 TiPD EPGXE
PO, ARLICADA PO DEPOSIGAQ ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERICA A 200
9. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAS POR MEID DE PABEIS INJETADDS EM
POLIPROPILENG COPOLIMERD, MATERIAL 100% REGICLAVEL SEMDO QUE, D FECHAMENTO 5E DA POR MEID
OE PAINEL OUE SEGUE DE BAIKD DO APQIC DE BRALD ATE A ESTALUTURA PROXIMA DO PIS0, EXCETOA
LATERAL PMA. OF PAINEIS CENTRAIS, PODEW TER FEGHAMENTO TOTAL (DO APGIA A0 PISD OU PARGIAL
(DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTON. ASSENTO E ENCOSTCE AUTD FAEBATIVEIS,
ACIONAMENTD POR MECANISMD COTADO DE MOLAS £ BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAD DE RUIDDS.
NENHUM ELEMENTD QUE OFEREGA RISGD DO PEFEITO TESOURAT QU LE CISALHAMENTED QUE POS5A
OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTOQ DE CABELD E MEMBROS DOS USUARIDS DEVE ESTAR
EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTD DE REBATIMENTC DD MOVEL, DE
MANEIRA QUE © SISTEMA DE AEBATIMENTC DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE
EMBUTIDOS NO BTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU OAS ESTRUTURAS CENTHAIS E
LATERAIS (MONTANTES|. ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO
ANATEAICD. COM ESPESSURA MINIA DE 10,5 MM OU INJETADOS EW POLIPROPILENG COM NERVIURAS DE
REFQRGO E SUPOATES DE FIXAGAD AC MECANISMO. COMPOSTO FOR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS
PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAD TRATADDS COM BANHD DESEMGAAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-0, AGABAMENTD EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILEND
COPOLIMERD INJETADO EM ALTA PRESSAD TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGAD
HCLLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE GONTRA ENCOSTO £ CONTRA ASSENTO. ESPUSAS FLEXIVEIS DE
BOLIURETANG INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENGOSTO COM ESPESSURA MELIA DE, MO MMM,
35 JAM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTD EM TECIDD TIRO CREPE DE FIOS OF POLIESTER EM
OOR A DEEINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTD DOS ESTOFADDS, BRACO E PRANGHETA: APOIA BRAGD INJETADO EM PU INTEGRADD A
ESTAUTUAA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANESWMO GE ESCAMOTEAMENTO D3 APQIO DE
HEACC, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODDAR O CONFUNTO DE PRAMCHETA DENTRO DA LATERAL
CUANDO EM NAD LSO, TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPDX1 A
PO OU IRIETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADD EM ALUMINIC COM ACABAMENTO Eil PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PAETA, GUALOUER QUE SEIA A DPCAD ESCOUHIDA PELD LIGITANTE, ESTA
NAD DEVERA APHESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE GUE, GUANDD &
PRANCHETA EM USD, O USUARIQ AINDA CONSEGUE AFOIAR D SEU ANTERRACD NO APQID SUPERIOR EM
POLILRETAND, SEM PEEJUIZD DO LSO DA PAANCHETA OU DO APCIA BRAGD REFERENTE. BRALD DPOSTOD
NA EXTREMIDADE [1A FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTO EM 50 GRALIS PARA FACILITAR ACESEO DE
PESSOA PORTADORA DE MOBILIDADE REDUZIDA (#MR) AQ ASBENTO. ABPECTOS BIMENSIOMNALS [EM MM}
LARGURA DA SUPERFICIE DO ABSENTD: MINIMC 470 Mad PROFLINDIDADE OA SUPERFICIE DO ASSENTD
SAINEREY 450 MM EXTENSAD VERTICAL DO ENCOSTO MINIMD 550 MM LARGLIFA DO ENCOSTO NA REGIAD DO
APGIO LOMBAR: MINIMO DE 430 Maa MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 7% ALTURA DA BORDA SUPERIOR
00 ENCOSTO EM RELAGAQ A SUPERFICIE DO PIS0O QUANDO FECHADC: MIMIMG 800 MM PROFUNDIDADE
TOTAL FECHADD: MAXIMO 450 M, PRODUTD DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADD
SUNTE GO A PROPOSTA DE PRECOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENGIA MiNMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSD AMEIENTAL: - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABCEATORID ACHEDITADD FELD
IMMETRO (CGCRE) PARA TODOS 08 REQUISITOS APLICAVEIS DA AENT NER 15878:201 1. - CERTIFIGADD DE
CADEIA DE CLISTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDD POAR CERTIFICADGHA ACREDITADA EM HOME DO
FABRICANTE €U DO LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENRENTAGAD DE ND
KNI 2,8 (ABNT NBR S176/2016 OU VERSAD POSTERIDR); - DENSIDADE BAINIAA DE 45KGMA, METODO
LTILIZADO: ABNT NER 2537:2022 OU VERSAD FOSTERIOR; - PERDA DE FURGA DE INDEN FACAD A 405 DE
COMPRESSAD DD CORPO DE PROVA DE NO MAXIMG 10% E PERDA DE ESPESSLIFA MAXKIMA DE 5% EM
FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NER 01772022 OU VERSAD POSTERIOA, -
TECR DE GINZAS DE, MO MAXIMG, 1%, CONFORME ABNT NER 148812015 U VERSAD POSTERIOR; -
AELATORIC DE EMSALD EMITIDD POR LABORATORIO ACREDITADD PELC INMETRINGGOAE PAAA
COMPROVAGAD DE RESISTENCIA A CORROSAD POR NEVOA SALIMNA DS ELEMENTOS METALIGOS (COM
SOLOA) PINTADDS, CONFORME NORMA ARNT HER 17088:2023, PARA EXPOSIGAD DE NO MINIMG 340 HOAAS,
COM AVALIACAD DEMONSTRANDO GUE NAC HOUVE NENHUMA CORAOSAD E NENHUMA AHEA DE
EMPOLAMENTO, COMFORME NORAMLAS ABNT NBR IS0 £R25-9:2002 E ABNT NER 5841:2015 OU VERSO
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POSTERIORES: - RELATARIO DE ENSAID ENITIDS FOR LABCRATORIO ACHELHTADO PELC INMETRE [LGCRE]
EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CORFORME ABNT NBR 110032008 - VE READ CORAIGIDA
2010, GOM AESULTADO X0/Y0 OU GRO, EM FUNGAD DA PELICULA. - RELATORIO DE EMSAID EMITIDD PLR
LABORATORIC AGREDITACS PELC INMETRO DEMONSTRANDD CUE © ESGARCAMENTO PADAAD DA GOSTURA
00 REVESTIMENTD DO ASSENTE E DO ENCOSTO NAG EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NER §326.3008 UL
VERSAD POSTERIDA - EVIDENGIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MiNIMD 270 GM2 CONFORME ABNT
HER 105812008 OU VERSAD POSTERIOR DA MORMA, ATRAVES DE AELATORIO DE ENSAID EMITIDD POR

| ABORATORIO ACREDITADO PELC INMETRO (CGCRE), SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LCS.

Cipantxiade: 20 Pregn unidno:RE 1,807 50 ‘pior Final:R% 35. 160,04 WarcaMosela: Frisohar

Valor Giobal (finafkRY 4.553.£00,00

Observacdo, ‘Praga unlidro’ @ "Valor Fina!' dos tens poadam soirer oredandementos

CLASSIFICACAD DOS PARTICIPANTES

Nome/Razéo Socia!l | Apalido CNFd | CPF Ofarta Inicial | Oterta Final | Marca [ME/EPR|
EQUCACIONAL MOLSTRIA|Paacipants ~ E
A6 GE.TI0MC0Y 2E80E 1435 & 050 B0 5
DE MOV ELS LTDA 4 i el 20|RE 4R As0, (00N S
omega dstribudera de  |Parlopantsy . ooe 4a z
eO0.431/0001-67  (FS 6.626.135, 20F% 4.960.000,00] MAR | N
produtes alimaniicios e B g fHE S i =
Cancalta Millisarvice LTOA p“"““;"“““’ 16 442794000583 |6 6,626,125 20|RE 5.120.000.00|Diversas|  Sim
AGIL COMERCIOE ... 1]
IS TRIBLIDORA DE E'“ 30,607, 301/0001-60 fﬁs 6.626.135,00] A% 5.652.000,00{0vareas| Nio
EQUIPASAENTOS LTDA

DIONAL DISTRIBUIDORA |Passcipants

A0DE] 1850 REEAZE1INE : BDD i o
DE PRODUTOS LTDA | HRLE) -3 £ 13% 20| RE 5,867 500 B)|Diversas] Sm

PARTICIPANTE(S) DESCLASSIFICADOIS)

Nenhum participants foi desclasaificado nasts lole.

PARTICIPANTE(S) INARILITACO(S)

Manhym parficipania fol inabititado nagta &is.

RECURSOS DO LOTE
RECURSO(S) E CONTRARRAZDES
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. - Data ¢ hora do registro do
Nome Participanie Acrriido ENPICRE .
g distriuidora da produlns Patligpartal . con vy 000197 05/07/2024 - 14112:48
almaniicioa [kda 5
hotivas bo do Relursn
Terho Filerssse de Marniastar ntecio de recursg contra a Habiltagdo da empresa vancodofa
CONTRARAZOES DO RECURED
JULGAMENTO DO RECURSO F
Data e hora do régistro do
' dor Decisao
Orgho Cargo Julgador julgaments aa
Thaiz Silva
i 10773024 - 08-57:41 hagada
Prafefiuta Muricipal de Pacajus Frogoswo el Haate 1 i Q
Jusiificaliva

Man houve insergHo dé recurso na platalormata-mall no prazo gslabalecig o #am 1 1.2, desla Bdilal,
Data & hora do mﬂ-ﬂmdﬂl Doclslio
julgamento

T 024 - 0825011 Hegada

Orglo Cargo Julgador

Ordanador da | kancos Alen Cosmo
Dx2peass de Olvelra

Justliicative
Mo cumpriments do estabslsckio no #em 11,2, do Edital a2 carama

Profaiiura Bunicips! de Paccps

Mada mais havends & deciarar, ol encarrada a sesséo plblice doja) Preglo (Setor pubkco), sanda 2
respaciiva Ala lavrada pelo Pregoeiro / Apente de Gontratagao @ Equipe de Apoio.

Partsciparam oo julgamanin do(g) prosanie Pregad (Saior pdblico):
=3 =
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Federson Holonca Sikia
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