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ANEXO I

1. DOS ITENS/LOTES:

1.1. Justificativa quanto ao quantitativo: A definicdo dos quantitativos deu-se com base em
levantamento pautado pelo histérico de utilizacdo de exercicios anteriores e/ou em consonancia
com as necessidades das possiveis contratacdo prospectadas a longo prazo de vigéncia
contratual, estipuladas por este(s) 6rgaos(s).

1.2. Os quantitativos totais estipulados, bem como, a definicao dos parametros e quantitativos
para efeitos de formulagdo de proposta de precos constam do Anexo I deste Projeto
Basico/Termo de Referéncia.

1) DOS QUANTITATIVOS TOTAIS DA LICITACAO
DOS ITENS: LOTE 01 - UNICO

DOS ITENS:

| N* NOME DO ITEM UND QTD V.UNIT. VAL. TOTAL

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAGOES MIMMAﬁ PHANCHETA LATERAL .hLDPLr\DA A ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM ASSENTD, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E |
PRANCHETA EM RESINA TERMCPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADD A FIM DE PROPORCIONAR
CONFORTO AD USUARIO. SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIND QUE POSSUI FUNGAD DE EVITAR A RETENGCAD DA CIRCULAGCAG SANGUINEA CONFORME |
EXIGIDO NA (ABNT 16671:2018), POSSUT CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR ALTURA DO ASSENTO AD SOLO E DE 450 MM, O MESMO DEVERA | |
POSSUIR UMA LEVE INCL 1N.il,)‘0 ASCENDENTE, ENCOSTD: DEVERA SER ORRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, | ‘
| MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, C0OM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA |

| COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTHADAS DE AR, 0 ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAQ. ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS

CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO FOR PINOS TRAVANTES INJETADGS EM POLIPROPILENO ( SOPOLIMERD NA MESMA COR B § |
ENCOSTO. PRANCHETA LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 600 MM LIE 3
: COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA
i PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AO S0LO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO £ DE 700 MM E EM SUA PACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINACAD

: ASCENDENTE DE 10°, PORTA-OBJETDS: POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE IN]JETADD EM HESINA TERMOFLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASFIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE FURGS OU ABERTURAS. MEDINDO
400 MM DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESS0 A PORTA-LIVRGS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-5E AD

| ASSENTO ATHAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPFIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS, TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDO TOLERANCIA DE
il ATE /- 10%, ESTRUTUHA: DEVERA SER FABRICADA FM TUBOS DE ACG 101071020, UTILIZANDO?SE DE TUBOS DE SECCAQ OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO AD
ASSENTOVENCOSTO, TURQ REDONDQ DE [9MM EM SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTAGAQ DO PORTA OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A PRANCHETA, |
| METALON 40 X 20 EM SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAQ CONFECCIONADAS EM PAREDE NAO INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. |

| TODAS AS PECAS DA ESTRUTURAS DEVERAQ SER UNIDAS ATRAVES PO PROCESSO DE 50LDAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POR MEIO DE SUBMFRSAQ EM |
CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS, PROTECAD ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, AS ESTRUTURAS RECEBERAC PINTURA EM EPOX] PO NA C - CADEIRA 1
ESCOLAR - ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PHANCHETA EM

RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FARRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COE |
MOLDADG ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE FROPORCH ' i
10, SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNCAD DE EVITAR A RETENGAO DA CIRCULACAD SANGUINEA CONFORME EXIGIDO N \ (ABNT {und | 4,500 | 682,96 | 3.073.320.00 |
71:2018). POSSUI CONJUNTOS DE FURQS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR ALTURA DO ASSENTO AQ SOLO E DF 450 MM. O MESMO DEVERA FUSSUIR UMA LEVE
IM’\(.A[J ASCENDENTE, ENCOSTO; DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FARRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO

| ANATOMICAMENTE. COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA POH 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADDS, CONTA COM

| CONJUNTOS DE FURDS FORMANDO ENTRADAS DE AR. 0 ENCOSTO DEVEHA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAQ. ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA POR MEID DE SUAS l"M'I]JJ\DES

| INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO POR PINOS TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR D0 ENCOSTC |
| PRANCHETA LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEMMNDO 600 MM DE C kiI‘RlMENTB |
I FOR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE ANTERIOR LATERAL E FOSTERIOR CENTRAL ETA,
ALTURA DA FRANCHETA AD SOLO NA REGIAC DE APOIO DO COTOVELD E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR. 760 MM, CONTA COM UMA INCLINACAG ASCENDEN E 0% |
PORTA-OBJETOS: POSICIONADO S08 0 ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL TOTALMENTE

| FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR
| 60 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-SE AC ASSENTO ATRAVES GANCHOS

| l QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDO TOLERANCIA DE ATE 4+ 10% ESTRUTURA:
|

|

m

DE SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020. UTILIZANDO?SE DE TUBOS DE SECCAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APQIO AO ASSENTO/ENCOSTO, TUBD REDONDO DE
19MM EM SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO DO PORTA OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS PERNAS E
METALON 50 X 30 EM SEUS PHES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAD CONFECCIDNADAS EM PAREDE NAQ INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURAS
DEVERAOQ SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIGIMAG, A ESTRUTURA DEVERA SEH TRATADA POR MEIO DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS, PROTECAO ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS RECEBERAC PINTURA EM EPOXI PO NA COR BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO.
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA. DURABILIDADE E SEGURANCA. E 0S METODOS DE ENSAID PARA CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA. FRONTAL E LATERAL, PARA
AMBIENTES DE ENSING ATRAVES DA APRESENTAGAD DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR ABNT 16671:2018, EMITIDG PELO ORGANISMO DE CERTIFICACA

- OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO, ACOMPANHADO DE RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO LABCRATORID EMISSOR DO CERTIFIC
CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELQ. JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROFPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAD APRESENTA-LOHS. GARANTIA: () FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA (TERM( DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADOD A PROPUSTA DE
PNEQ‘BC) LDNTRJ\ DFE‘LTI'(JS I‘)E FJ\I‘IRIC:\:C.}\U A P.MTI’!R Lm D-I\TJ\ DA ENT I‘N.EL.J\ ms M(\BILI.I‘\HI()S NI'J MIN]'\JE! 16 [T'RINTA E SEIS) MESES
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08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO, MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM HESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO B00MM X B0O0MM
CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA
POR MEID DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVELS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TURG QUADRADC 20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS 508 05
TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTC: TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS TIE APOID PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA ADS
TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM DUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AD MEIO DOS TAMPOS, EVITAM
QUE 0§ MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDG O TAMPO AOS PES EM TURO REDONDO 1 42 X 1.5MM. TODAS AS
PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAQ SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIGMMAG. PONTEIRAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADA
PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTOD E ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERC VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O 5IMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E
AND DE FABRICAGAQ, A IDENTIFICAGAQ DO MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAO DO BRASAD E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBOND LAMINADO A FRIO. COM COSTURA,
EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 {1.5MM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS,
UTILIZAM-SE TUBDS REDONDOS DE %7 EM CHAPA 16 {1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ASSENTO A ESTRUTURA: PABAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE
FIXAGAD DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES.
PFONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERC VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE TODAS AS ESTRUTURAS
HECEBERAD TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANGUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO UE ZINCO, PINTADOS COM
TINTA EM PO HIBRIDA EROXT/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C NIMENSOES TOTAIS (C X L X A 240 X 20
X 76, GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FARRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA
DA ENTHEGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GAHANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE FREGOS), DEVEHA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OL
MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, GUANTO A QUALIDADE - CONJLINTO PARA
REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILEAVELS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS
TAMANHO ADULTO. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO. MEDINDO BOOMM X BOOMM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE TR0MM, TAMPOS DOTADDS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE AMM. BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURAL AFIXADO A ESTRUTURA POR MEID DE
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISTVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADG POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X |.5MM POSICIONADDS SOB 05 TAMPOS
PERCORRENDD A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA ADS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM DUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AQ MEID DOS TAMPOS, EVITAM QUE 0§
MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO 1 17 X 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAQ SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADA PODENDOD
SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERG VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADD 0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANG DE FABRICAGAQ
A IDENTIFICAGAD DO MODELQ E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAD DO BRASAD
E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO, ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO
MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO, EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBDS
REDONDOS DE %7 EM CHAPA 16 (1.5 MM), ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAD DO ENCOSTO
EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM
FOLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE, TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADDS COM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. CARANTIA - O
FABRICANTE {FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAD DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS, [TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A FROPOSTA DE PRECOS), DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES
COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, MAQ SERA ACETTA A PROPOSTA DA LICITANTE GUE TIVER CATALOGO REJEITADD
E/OU SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE GUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SEHAD
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS. PARA TODOS OS5 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITAGAD DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

"CDN]UNTD PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: EM RESINA TERMOFLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E

CON]

3.329.00

6.3, 500,00

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 7 ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE
MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO G00MM X
THOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADBOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDD 25MM DE LARGURA, AFIXADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS, BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADD 20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS
S0B 0% TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS THAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA
ADS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM DUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICALS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %7, E ESPESSURA DE PAREDE MAO INFERIOR 1 5MM. TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAD SER LINIDAS ATRAVES DO SISTEMA
DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODEND(C SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS
CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAD, A IDENTIFICACAD DO MODELO E
0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE D0 COMPONENTE INJETADO. PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAC DO BRASAD EIOU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDOD, ESTRUTURA EM TUBO DE AGO, CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SECAD
REDONDG MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1 5MM, ELEMENTOS DE FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGCAG DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAINE. TODAS AS ESTRUTURAS HECEBERAQ TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE
IMERSAO EM L/M CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO. PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EFOX] | POLIESTER. ELETROSTATICA,
BRILHANTE. COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A) 180 X 40 X 60, GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIE DA DATA DA ENTREGA DUS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SFR ANEXADO A PROFOSTA DE PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
FRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS
PEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS
N- CONJUNTO REFEITORIO [NFANTIL ? ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS. COMPOSTO DE
MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIFPARTIDD CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADC, MEDINTH 600MM X
700MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE AMM, BORDAS MEDINDO 25MM DE LARGURA. AFIXADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADD 20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS
SOB 05 TAMPOS PERCORRENDC A MESMA EM TODO 0 SEU COMPRIMENT(); TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOID PROPODRCIONAM MAIS FIRMEZA
ADS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM DUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO ADS PES EM
TUPO REDONDO | %47, E ESPESSURA DE PAREDE NAQ INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAC SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA
DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA EM POLIPROPILENO COPOLIMERD INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS
CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. ND5 MOLDES DO ASSENTU E DO

0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAO DO BRASAD E/OU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO, CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SEGAD
REDONDO MEDINDO 22MM DE DIAMETRO. E ESPESSURA DE PAREDE NAD INFERIOR 1.5MM, ELEMENTOS DE FIXACAQ DO ASSENTO A ESTRUTURA PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FINAGAOQ DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES, PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR 5I1STEMA DE
IMERSAD EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX] ! POLIESTER. ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A) 180 X 80 X 60. GARANTIA - () FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SE1S) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. [TERMOD DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SEH ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS). DEVERA SER APRESENTADO CAT_M:(‘JGUS. FOLDER QU MATERIAL EXFOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAD SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS
DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS [TENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM BODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS
NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADD E/OU SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LDS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO 515TEMA ELETRONICO. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE

PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LDS. TODAS AS MEDIDAS PODERAC ATENDER VARIACAO DE +/-5%

ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTEANACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAC, A IDENTIFICACAD DO MODELO E i

CON;
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I CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTHAL. POSSIBILITANDD VARIAS FORMACOES
| PEDAGDGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM 05 SEGUINTES DIMENSIONAIS: 173MMY372MMXIBEMM COM VARIANGAQ |
| DE /- 5%, SENDD COM ABAS EM TODO 0 PERIMETIO, DOTADD DE PORTA CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADR LILADA
CONFECCIONADO &M POLIPROPILENG COPOLIMERO INJETADD. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONQ DE SECGAQ RETANGULAR 40X20X1.2MM COM
COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1 20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAQ EM CONJUNTD DE BANHOS QUIMICOS A RASE DE
FOSEATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM |
POLIPROPILEND COPOLIMERD INJETADO DE COR E TOM IDENTICDS AD CONJUNTO DE TAMPO [ SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE | ‘
|

PARAFLISOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES
DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 340MM X 334MM COM VARIACAO DE & 5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA
UM MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA AQ SENTAR-SE, ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAD RETANGULAR 30X20MM |
COM COSTURA E 20X20X1.20MM, ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUCGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS |
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM |
LIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO INJETADC DE 2OR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A | |
| ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO 1
8 INJETADO COM DIAMETRO 354MM, ESTAUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR 1 %47, COM PES EM TUBO DE ACO CARBONO ll:‘iiD |
| AVIRAG | |

RETANGULAR DE 40X20X1,20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TURG DE ACO CARBONO DE SECCAD QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA OUE SE
COMO APDIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECERERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES LE SUBMERSAQ BEM |

| CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA

A 210%C, 05 CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELD, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO, MESA C

BEGE. DEVEHA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXFOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAD

SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL, |

TAMBEM PODERA SER VER - CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICACIjES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 M CENTRAL POSSIBILITAKDO l | |

VARIAS FORMACOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: I

175MMX372ZMMXGE8MM COM VARIACAQ DE +~ 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADG EM SUA PARTE SUPERIOR

| CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERG INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBD DE ALD CARBONO

‘14 | DE SECGAD RETANGULAR 40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20XM0X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJ | 200 | 5.648,00 | Y23.600.00 ¢

CONJUNTD DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EFOXI NA COR CINZA TEXNTURIZADA. CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA i

A 210°C, SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPDLIMERC INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AD CONJUNTO DE TAMPC / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL

FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADD EM POLIFROPILENG INJETALO |

! CONFECCIONADOS COM 0S SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIACAO DE +/- 5%, E ENCOSTO MEDINDO JEMM X 189MM, AMBOS COM LEVE |

CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA A SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TURO DE ACO INDUSTRIAL

DE SECCAD RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM, ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERREGINGSO ATRAVES DE SUBMERSAD I
EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO. PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOX] NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM i

‘ ESTUFA A 210°C, SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERG INJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AD CONJUNTO DE | I

|

ENTRAL EM COR

ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM § COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENG INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAD CIRCULAR 1 %47,

OM PES
| | EMTURO DE ACO CARBONO DE SECCAO RETANGULAR DE 40K20X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECCAQ QUADRADA DE

‘ 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAQ COMO APDIO PARA O TAMPO DA MESMA, ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO B

1

ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAQ EM COBEU'N’TC' DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA

TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. 05 CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAD FORNECIDOS NAS CORES AZUL. ROSA. AMARELC. VERDE, BEGE E PESSEGO, |

TODAS EM TOM MAIS CLARD. MESA CENTRAL EM COR BEGE, DEVERA SER APHESENTADD CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVD 0O FABRICANTE DOS PRODUTOS |

DFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, DESERVANDO AS DEVIDAS

| ESPECIFICAQOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL, TAMBEM PODERA SEILVERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE

| DO FARRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAQ SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO EfOU SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR

GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAD DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MORBILIARIDS. (TERMO DE GARANTIA DO

FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS), PRODUTD DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO

MOBILIARIO) ATRAVES DE APRESENTACAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS. RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA

DA NR-17, CONTENDO IMAGEM E ESPECIFICAGAD DO PRODUTO, ASSINADG POR MEDICO OU ENGENHEIRO DO TRABALHQ, OU POR ERGONOMISTA CERTIFICADD PELA ABERGC,

1 JUNTAMENTE COM DOCUMENTO PROFISSIONAL COMPROBATORIO. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APHESENTA LOS. PARA

| TODOS 05 DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAD DE UMA VARIACAO NAD SUFERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS, | |

POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA M DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAD ELIPTICA OU DBLONGA OU OVAL, MEDINDC, NO |
i MINIME, 20 % 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAD NA BASE HORIZONTAL, TODDS 0§ COMPONENTES FUNDIDOS

| POR MEIO DO PROCESSC METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAQ TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTLURA DO TIFO EPOXI-
| PC), APLICADA POR DEPGSICAD ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIGR A 200 7C. FECHAMENTO [AS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR
MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO
DO APOIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, 05 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AD PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO), ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS B BUCHAS PLASTICAS PARA | |
DIMINUIGAD DE RUIDOS, NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO PEFEITO TESOURA? OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTOD | |
| DE CABELD E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE 0 ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O | |
| SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO B ENCOSTD E/OU DAS ESTRUTURAS |
‘ CENTRAIS E LATERALS (MONTANTES), ESTRUTURAIS EM MADEIHA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM 0L il
|
|
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i
FTADOS EM POLIPROPILENG COM NERVURAS DE REFORGO F SUPORTES DE FIXAGAC AQ MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA | 1
DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE ;
POLIPROFILENG COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAQ INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E
CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETAND INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE. NO MINIMO, 35 MM | i
| REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIFSTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO PABRICANTE E MODELADO | |
EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS, BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADD A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E | | :
| LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRACO. NO SENTIDO TRANSVERSAL. PARA ACOMODAR 0 CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA
LATERAL QUANDO EM NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADD EM |
| ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALOUER QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APRESENTAR |
ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES. DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGU NO APUIO SUPER - | ]
il POLTRONA AUDITORIO TIPD CINEMA - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE SECAQ ELIPTICA OU DBLONGA OU GVAL, MEDINDO. NO | (| 1
|1 | MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3.00 MM, £OM FURACAO NA BASE HORIZONTAL, TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDOS
| POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES 5A0 TRATADOS COM BANHO DESENGRANANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA PO TIPO EPOXI-
PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM BSTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 C, FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR
i MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, G FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO
| DO APDIC DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PIS0. 05 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AQ PIS0) OU PARCIAL (DO APDIA ATE
APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVES, ACIONAMENTO FOR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA
| DIMINUIGAD DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO ?EFEITO TESOURA? OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE AFRISIONAMENTO
i DE CABELO £ MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL. DE MANFIRA QUE O
SISTEMA DE RERATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS | uad | 800 | 2.176,68
| CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU
i INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORCO E SUPORTES DE FIXACAC AD MECANISMO. COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO 5ISTEMA
DE SOLDA MIG QUE SAD TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, ACABAMENTD EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA Dit
POLIPROPILENG COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAQ TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGAQ INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTOE |
CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDLA DE, NO MINIMO, 35 MM.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIFQ CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDCQ COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO
1 EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL B
LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA
LATERAL QUANDD EM NAQ USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ARS OU AINDA INJETADO EM
ALUMINID COM ACABAMENTD EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER QUE SEJA A OPCAC ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APRESENTAR
ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A FRANCHETA EM USO, 0 USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTERRACO NO APOIO
SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO US0 DA PRANCHETA OU DD APOIA BRAGO REFERENTE, ASPECTOS DIMENSIONALS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO |
ASSENTE: MINIMO 470 MM, PROFUNGIDADE 5A SUPEREICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAQ VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM, LARGURA DO ENCOSTO NA |
| REGIAD 110 APGIO LOMBAR. MINIMG DE 430 MM, MEDIDA ENTRE EIX0S: ENTRE 650 =10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELACAO A SUPERF| 30 PISO |
|1 TUANDO FECHADC: MINIMO 900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM, PRODUTO DEVE ATENDET AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM | |
| A PROPOSTA DE PREGOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE B COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORID DE ENSALD EMITIDO POR LABORATORIO | |
ACHEDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS 08 REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 15878:2011. - CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDG |
| POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICTTANTE, - FATOR BE CONFORTO DERIVADG DAS FORGAS DE ENDENTAGAD DE NO MINIMO 2.6 (ABNT |
1 NER 81762016 OU VERSAD POSTERIOR); - DENSIDAUE MINIMA DE 45KGM?, METODO UTILIZADO: ABNT NBR B537:2021 OU VERSAO POSTERIOR, - PERDA DE FORGA DE
| INDENTACAD A 40% DE COMPRESSAD DO CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE BESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA |
H CONFORME ABNT KBR 5177:2022 OU VERSAG POSTERIOR; - TEDR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NER 1486172014 OU VERSAG POSTERIOR. - RE ATORIO DE |
‘ FNSAID EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS ‘

0

METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NER 17088:2023, PARA EXPOSICAD DE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVALIAGCAO DEMONSTRANDO QUE NAD
HOUVE NENAUMA CORROSAD E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR 150 462-3:2022 E ABNT NBR 541 5 OU VERSOES POSTERIDRES; -
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO FOR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETHO (CGCHE) EVIDENCIANDD ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT MR

11003:2000 - VERSAD CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X07Y0 OU GRO, EM FUNGAO DA PELICULA. - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITARO PELD | | |
‘ INMETRD DEMONSTRANDO QUE 0 ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAQ EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NER ‘
]

4925: 2008 OU VERSAD POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G2 CONFORME ABNT NBR 10391:2008 OU VERSAD POSTERIOR DA NORMA,
ATRA\!’E% DE RELATUED DE ENSAIQ EMITIDO PO LABORATORID ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE |
QUE NAD APRESENTA-LOS. :
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POLTRONA AUDITORID TIPO CINEMA PARA OBESO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE AGO CARBOND, DE SEGAD ELIFTICA OU OBLONGA OU OVAL,
MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE AGD DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURACAQ NA BASE HORIZONTAL TODOS 05 COMPONENTES
FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSC METAL INERT CAS. TAIS COMPONENTES SA0 TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO
TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 YC. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIFROPILENO COPOLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE
SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO. 08 PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AD PISO) DU PARCIAL (DO
APOIA ATE APRDXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANIEMO DOTADO DE MOLAS E RUCHAS PLASTICAS
PARA DIMINUICAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCD DO 2EFEITO TESOURA? OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA DCASIONAR SITUACOES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTC DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NG INTERIOR DAS BLINDACENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU
DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORCO E SUPORTES DE FIXACAD AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS
PELCHSISTEMA DE SOLDA MIG OUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOLIMERD QUE PERFAZ 0 ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCDSTO E CONTRA ASSENTO,
ESPUMAS FLEYVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E
B0 ENCOSTO EM TECIDG TIPG CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA D() FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS FSTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOLA BRAGD INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTHAL E LATERAL UOTADD DE MECANISMO DE
ESCAMOTEAMENTO [0 APOIO DE BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR © CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO. TAMPO DA
PRANCHETA EM CHAA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETHOSTATIEA A PO NA GOR PRETA, QUALOUER OUE SEJA A OPCAD ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM 1150, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRACO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANG, SEM PREJU -
FOLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA OBESO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM BOIS TURBOS DE ACO CARBONG, DE SECAO ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL,
MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,80 MM APOIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAQ MA BASE HORIZONTAL TODOS 05 COMPONENTES
FUNDIDOS POR MELO DO PROCESSC METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRANANTE, DECAPACEM E ACABAMENTU COM PINTURA DO
TIPO EPOKIEG. APLICADA POR DEPOSICAC ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATUHA SUPERIOR A 200 “C, FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS
LATERAS POR MEID DE PAINELS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPDLIMERD, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE
SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, 08 PAINEIS CENTRAIS. PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APDIA AO PISO) OU PARCIAL (DO
APGIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIDNAMENTC POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS
PARA DIMINUICAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCO DO ?EFEITO TESOURA? OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DGS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE AEBATIMENTO DO MOVEL DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO £ ENCOSTO EIOU
DAS ESTRUTURAS CENTHAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE
10.5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVUHAS DE REFORCD E SUPORTES DE FINACAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS
PELG SISTEMA DE SOLDA MIG OUE SAD TRATADUS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENT( COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTD EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOLIMERD QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO.
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANG INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO E
DO ENCOSTO EM TECIDO TIFO CREPE DE FIOS DE POLIESTER M COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADD EM COSTURAS PARA 3
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGD INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE
ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR © CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAG USO. TAMPO DA
PRANGCHETA EM CHAA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALOUER QUE SEJA A OPGAD ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAQ DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE GUE, QUANDO A PRANCHETA EM US0, O USUARID AINDA CONSEGUE APOIAR © SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANG, SEM
PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOLA BRAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTD: MINIMO 750 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAD DO APOLO LOMBAR:
MINIMO DE 750 MM ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELACAO A SUPERFICIE DO PISD QUANDO FECHADC: MINIMO 000 MM PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO:
MAXIMO 450 MM, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENGIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNT( COM A PROPOSTA DE PREGOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA
QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: - RELATARIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS 08 REQUISITOS APLICAVELS
DA ABNT NBR 15876:2011, - RELATORIO DE ENSAID OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADG PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVELS DA
ARNT N2R 90302020 OU VERSAD POSTERIOR, NO LAUDO DEVERA CONTER IMAGENS DO PRODUTO PARA O MESMO QUE POSEA SER IDENTIFICADG, - CERTIFICADO DE CADEIA
DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDG POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE
ENDENTACAO DE NO MINIMO 2,8 (ABNT NBR 9176/2016 0U VERSAO POSTERIOR): - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM", METODO UTILIZADG: ABNT NBR 0337:2022 OU VERSAD
PBOSTERIOR: - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAO A 40% DE COMPRESSAD DD CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAQ) DOS
TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NER 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR: - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR 14861/2019 OU VERSAO
POSTERIOR: - RELATORIC BE ENSAIG EMITIDO PO LABORATORID ACREDITADO PELO INMETRO/CGCRE PARA COMPROVACAQ DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA
DOS ELEMENTOS METALIGOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NER 17088:2023, PARA EXPOSICAC BE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVALIACAD
DEMONSTRANDO GUE NAD HOUVE NENHUMA CORROSAD E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NER 150 4628-3:2022 E ABNT NER 58412015 0U
VERSOES POSTERIORES: - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORID ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE] EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA
EONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSAD CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO ROMY0 OU GRO, EM FUNGAD DA PELICULA, - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDD POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGAKCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAD EXCEDE A 3 MM
CONFORME ASNT NBR 8925:2008 01 VERSAD POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 GIM2 CONFORME ABNT NBR 10361:2008 OU VERSAQ
FOSTERIOR DA NORMA, ATHAVES DE RELATORIO DE ENSAIG EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE), SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE

PHEGOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS.
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POLTRONA AUDITORIC TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PME] - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM OIS TUBDS DE AGCO CARBOND, DE
SEGAQ ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDD, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APDIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA GF 3,00 MM, COM FURAGAC NA BASE
HORIZONTAL. TODOS 08 COMPONENTES FUNDIDOS POR MEID DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SA0 TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE.
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-FO, APLICADA POR DEPOSIGAD ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUPA EM TEMPERATURA SUPERIDR A 200 “C.
FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEID DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO, MATERIAL 1004 RECICLAVEL, SENDO QUE, O
FECHAMENTO 5E DA POR MEIO DE FAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, EXCETO A LATERAL PMR. 08 PAINELS CENTRAIS,
PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOLA AQ PISO) OU PARCIAL (DD APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAO DE RUIDOS, NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCO DO PEFEITO TESOURA?
DU DE CISALHAMENTO QUE POSSA CCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E
ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA OUE D SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE
EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES), ESTRUTURALS EM MADEIRA COMPENSADA

MULTILAMINADA TE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO |

AD MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SA0 TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM B
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI1-PO. ACARAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENG COPOLIMERO [NJETADO EM ALTA PRESSAD TEXTURIZADD, QUE
PERFAZ 0 ACARAMENTO E PROTECAD INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO B ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDD TIPO CREPE DE F105 DE
POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELAD( EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS, BRACO E
PRANCHETA: APCHA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIC DE BRACO,
NG SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR 0 CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO, TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA
A LASER COM PINTURA EPOXL A PO OU [NJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALOUER OUE SEJA A OPCAD ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OUl PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A
PRANCHETA EM US0 - POLTRONA AUDITORIC TIPO CINEMA PARA FORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
ACO CARBOND, DE SEGAD ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM
FURAGAC NA BASE HORIZONTAL, TODOS 08 COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS, TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PD, APLICADA POR DEPOSIGAQ ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA
SUPERIOR A 200 90, FECHAMENTD DAS ESTHUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERD, MATERIAL 1010% RECICLAVEL,
SENDC OQUE, 0 FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAINO DO APDIO DE BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, EXCETO A LATERAL PMR. 05
PAINETS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APDIA A PISO} OU PARCIAL (D0 APOLA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTC E ENCOSTO AUTO
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAO DE RUIDOS, NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCO DO 7EFEITO
TESOURAT OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE APRISIONAMENTO DE CABELD E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE
E ENCOSTD DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL DE MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTD DEVE ESTAR DEVIDAMENTE
EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTD E/DU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA

MULTILAMINADA DE FORMATD ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,3 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NEAVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FINACAOD |

AQ MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELD SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SA0 TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM B
ACABAMENTD COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMDPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAQ TEXTURIZADO, QUE
PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO, ESPUMAS FLEXIVELS DE POLIURETANO INJETADAS
[MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMOD, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE
POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS, BRACO £
PRANCHETA: AFOIA BRACO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APCIO DE BRAGO,
ND SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O GONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDG EM NAO USO, TAMPY) DA PRANUHETA EM CHAPA DE AGU CORTADA
A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU |NJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM FINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALGUER OUE SEJA A OPCAD ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAD DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A
PRANGHETA EM US0, © USUARIO AINDA CONSEGUE APOLAR O SEU ANTEBRAGO NO APOI0 SUPERIOR EM POLIURETANG, SEM PREJUIZD DO USO DA PRANCHETA DU DO APOLA
BRAGO REFERENTE, BRAGO OPOSTO NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTC) EM 90 GRAUS PARA FACILITAR ACESSO DE PESSOA PORTADORA DE
MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) AO ASSENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM}: LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMO 430 MM EXTENSAQ VERTICAL DO ENGOSTO MINIMO 550 MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APQIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM MEDIDA ENTRE
EIXOS: ENTRE 550 =10% ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPEREICIE DO PISO QUANDQ FECHADO: MINIMO 900 MM PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADG: MAXIMO 450 M. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE PRECOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA
DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: - RELATORID DE ENSAID EMITIDG POR LABORATORID ACREDITADO PELO INMETRO (CGURE) PARA TODOS 08 REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 15678:2011, - CERTIFICADC DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OV CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO
LICITANTE, - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAD DE NO MINIMO 2.0 (ABNT NBR 9176/2018 OU VERSAQ POSTERIOR): - DENSIDADE MINIMA DE
45KOM, METODO UTILIZADO: ARNT NBR 8537:2022 OU VERSAD POSTERIOR; - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAQ A 40% DE COMPRESSAD DO CORFO DE PROVA DE NO MAXIMO
10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGCAD DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NBR 8177:2022 OU VERSAD POSTERIOR: - TEOR DE CINZAS DE,
NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NER 149612019 OU VERSAO POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELD INMETRO/CGCRE PARA
COMPROVAGAO DE RESISTENGIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NBR 17065:2013, PARA
EXPOSICAC DE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVALIAGAD DEMONSTRANDO QUE NAD HOUVE NENHUMA CORROSAO E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME
NORMAS ABNT NBR 150 4628-3:2022 E ABNT NBR 5841:2013 OU VERSOES POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
(CGCRE) EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR 11003:2000 - VERSAO CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X0/¥0 OU GRU, EM FUNGAD DA
PELICULA. - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELD INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARCAMENTO PADRAD DA COSTURA DO
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAQ EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NER 9925:2009 OU VERSAQ POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO
MINIMO 270 (/M2 GONFORME ABNT NRR 105812008 OU VERSAD POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATGRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATGRIO AGREDITADO PELD

und

20

3.180,00

63.600.00

R$ 6.626.135,20 ( seis milhoes, seiscentos e vinte e seis mil, cento e trinta e cinco
reais e vinte centavos)
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ANEXO II
RELACAO DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

Para fins de licitacao, o(s) licitante(s) deverao comprovar o atendimento aos seguintes
requisitos:

a. Habilitacao juridica

A habilitacéo juridica visa a demonstrar a capacidade de o licitante exercer direitos e assumir
obrigacoes, e a documentagdo a ser apresentada por ele limita-se a comprovacao de
existéncia juridica da pessoa e, quando cabivel, de autorizagao para o exercicio da atividade
a ser contratada (Art. 66 da Lei Federal n? 14.133/21), devendo ser observado e apresentado,
se for:

a.1. Pessoa fisica: nao se aplica

a.2. Empresério individual: inscri¢do no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da

Junta Comercial da respectiva sede;

a.3. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condigao de Microempreendedor

Individual - CCME]I, cuja aceitagéo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio

https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/fempreendedor;

a.4. Sociedade empreséria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada

como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscri¢ao do ato constitutivo,

estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta

Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatorio de seus

administradores;

a.5. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacao de funcionamento no Brasil,

publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa
_onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como

sua sede, conforme Instrucdo Normativa DREI/ME n.2 77, de 18 de marco de 2020.

a.6. Sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do

local de sua sede, acompanhada de documento comprobatoério de seus administradores;

a.7. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricao do ato

constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,

respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas

Mercantis onde opera, com averbacao no Registro onde tem sede a matriz

a.8. Sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social, com a ata da assembleia que o

aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas

Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n? 5.764, de 16 de
dezembro 1971.

a.9. nao se aplica

a.10. nao se aplica

a.11. nao se aplica
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Os documentos apresentados deverao estar acompanhados de todas as alteracoes ou
da consolidacao respectiva.

b. Habilitacao fiscal, social e trabalhista

b.1. Prova de inscri¢ao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNP]J)

b.2. Prova de inscrigao no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver,
relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com
0 objeto contratual;

b.3. Prova de regularidade com a Fazenda federal, estadual e municipal do domicilio ou sede
do licitante, ou outra equivalente, na forma da lei;

b.4. Prova de regularidade relativa a Seguridade Social e ao FGTS, que demonstre
cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;

b.5. Prova de regularidade perante a Justiga do Trabalho (Mediante a apresentacdo de certidao
negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagao das
Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452, de 12 de maio de 1943).

b.6. Declaracao quanto ao cumprimento do disposto no inciso XXXIII do art. 72 da Constituigéo
Federal (Esta declaragao ficara dispensada em caso de procedimento eletronico onde o
proponente opte por assinalar a opcao constante do sistema).

b.7. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual ou Municipal relacionados
ao objeto contratual, devera comprovar tal condicdo mediante a apresentacgao de declaracédo da
Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

b.8. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n.2 123, de 2006, estara
dispensado da prova de inscrigao nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

c. Qualificacao Economico-Financeira

c.1. Balanco patrimonial, demonstragéo de resultado de exercicio e demais demonstragoes
contabeis dos 2 (dois) Gltimos exercicios sociais (ja exigiveis e apresentados na forma da lei,
devidamente registrado no érgao competente de origem)

c.2. Indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a
1 (um), comprovados mediante a apresentagéo pelo licitante de balanco patrimonial,
demonstragao de resultado de exercicio e demais demonstragoes contébeis dos 2 (dois) ultimos
exercicios sociais e obtidos pela aplicacao das seguintes férmulas:

I - Liquidez Geral (LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo)/( Passivo Circulante +
Passivo Nao Circulante);

IT - Solvéncia Geral (SG)= (Ativo Total)/(Passivo Circulante +Passivo nio Circulante); e

IIIT - Liquidez Corrente (LC) = (Ativo Circulante)/(Passivo Circulante).

c.3. Certidao negativa de feitos sobre faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante
ou, Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do
licitante, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacédo na licitacao.

c.4. nao se aplica
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c.5. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverao atender a todas as
exigencias da habilitacdo e poderao substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de
abertura. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 65, §19).

c.6. O balanco patrimonial, demonstracao de resultado de exercicio e demais demonstracoes
contébeis limitar-se-do ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha
menos de 2 (dois) anos. (Lei n? 14.133, de 2021, art. 69, §69)

c.7. O atendimento dos indices econémicos previstos neste item devera ser atestado mediante

declaragao assinada por profissional habilitado da area contdbil, apresentada pelo fornecedor.

d. Qualificacao Técnica
d.1. nao se aplica

~1.2. Comprovacao de aptidao para o fornecimento de bens similares de complexidade
tecnologica e operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratagao, ou com o
item pertinente, por meio da apresentacao de certidoes ou atestados, por pessoas juridicas de
direito publico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente,
quando for o caso.

JUSTIFICATIVA E OBSERVACOES:
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